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@ Gebruikershandleiding (Vertaling van de originele gebruikershandleiding in de Duitse taal)

Proficiat met de aanschaf van uw TWINNY T7/T5.

U heeft voor een eerste klas heteluchtlasautomaat gekozen.

De heteluchtlasautomaat is ontwikkeld en geproduceerd met de meest recente kennis in de kunststof verwerken-
de industrie. Bij de productie is gebruik gemaakt van hoogwaardige materialen.

E Lees de gebruikershandleiding voor de eerste inbedrijfstelling beslist door. Bewaar
deze gebruikershandleiding altijd bij het apparaat.
Overhandig deze gebruikershandleiding altijd samen met het apparaat door aan

derden.
LEISTER TWINNY T7/T5 EE ]
Lasautomaat ;
Meer informatie over de TWINNY en de myLeister-app kunt u vinden op www.leister.com CIUE

1. Belangrijke veiligheidsinstructies

Neem te allen tijde de veiligheidstechnische aanwijzingen in de specifieke hoofdstukken van deze gebruikershand-
leiding en de volgende instructies ter harte.

Waarschuwing

Levensgevaar
Trek voor het openen van het apparaat de netstekker uit het stopcontact, omdat
spanningsvoerende componenten en aansluitingen worden blootgelegd.

Gevaar voor brand en explosie

Bij ondeskundig gebruik van de lasautomaat (bijv. door oververhitting van mate-
riaal) en in het bijzonder in de nabijheid van brandbare materialen en explosieve
gassen is er brand- en explosiegevaar.

Gevaar voor brandwonden
Het verwarmingselementbuis en mondstuk niet aanraken als deze heet zijn. Laat het
apparaat altijd eerst afkoelen. Richt de hete luchtstroom nimmer op mens of dier.

Sluit het lasapparaat aan op een geaarde contactdoos.

Elke onderbreking in de aardleider, in het inwendige van het lasapparaat of daarbuit-
en, is niet toegestaan. Gebruik uitsluitend een verlengkabel als deze van een aarding
is voorzien.

Wees voorzichtig

OB B>

De op het apparaat vermelde nominale bedrijfsspanning moet overeenstem-
men met de plaatselijke netspanning. Schakel bij uitvallen van de netspanning
de hoofdschakelaar uit en zwenk de heteluchtblazer in de parkeerpositie.

Indien het apparaat op een bouwplaats wordt gebruikt, moet ter bescherming van
het aanwezige personeel beslisteen Fl-veiligheidsschakelaar worden gebruikt.

Het apparaat mag uitsluitend onder toezicht worden gebruikt. Stralingswarm-
te kan brandbare materialen bereiken, ook als deze zich buiten het gezichtsveld
bevinden. Het apparaat mag alleen door geschoolde vakmensen of onder hun
toezicht in gebruik worden genomen. Gebruik door kinderen is strikt verboden.

Bescherm het lasapparaat tegen vocht en nattigheid.

O ®O



1.1 Gebruik volgens de voorschriften

De TWINNY T7/T5 is bedoeld voor het overlaplassen en het confectioneren van folie en afdichtstroken. De maxi-
male breedte van de overlap bedraagt 125 mm. De maximale breedte van de lasnaad bedraagt 50 mm.

Gebruik uitsluitend originele Leister reserveonderdelen en toebehoren, anders kan er geen beroep kan worden
gedaan op de (kwaliteits)garantie.

Materiaaltypen en materiaaldikten

Materiaal Richtwaarde voor de materiaaldikte
PE-HD, PP 0,3mm-2,5mm
PVC-P, PE-LD, TPO, FPO 0,3 mm—3,0 mm

Andere materialen op aanvraag.

1.2 Onbeoogd gebruik
Elke ander of daarmee verband houdend gebruik geldt als in strijd met de voorschriften.

2. Technische specificaties

TWINNY T7 TWINNY T5 TWINNY T5
230V 230V 120V

Nominale spanning* V~] 230 230 120
Nominaal vermogen W] 3400 3400 1800
Frequentie [Hz] 50/60
Temperatuur °C 100 - 560

°F 212 - 1040
Debiet % 45-100
Aandrijving m/min 08-8

ft/min 2,6 —26,2
Samenvoegkracht max. N/Ibf 1000 / 225
Geluidsdrukniveau LpA (dB) 73 (K= 3 dB)
Afmetingen (Ixb xh) mm 350 x 360 x 260

inch 13,8 x 14,2 x 10,2
Massa kg/Ibs 10,5/ 23,1 9,5/21
Markering ter aanduiding ce ce ce

van de conformiteit

Beschermklasse | @ @ @

* Aansluitspanning niet omschakelbaar

Technische wijzigingen onder voorbehoud.



3. Transport

Gebruik voor het transporteren van de heteluchtlasautomaat uitsluitend de in de leveromvang meegeleverde
transportbox (en de hierop gemonteerde greep).

Laat de heteluchtblazer (19) vodr het transport beslist voldoende afkoelen (zie cool-down-mode).

Gebruik nooit de draaggrepen (2) op het apparaat of op de transportbox voor transport met een
kraan.

& Sla nooit brandbare materialen (bijvoorbeeld kunststof, hout) op in de transportbox.

Gebruik voor het met de hand optillen van de heteluchtlasautomaat
de draaggrepen (2).

4. Uw TWINNY T7/T5

4.1 Typeplaatje en identificatie

De typemarkering en standaardmarkering zijn aangebracht op het typeplaatje (21) op het apparaat.

Neem deze gegevens over in uw gebruikershandleiding. Verwijs bij alle vragen aan onze vertegenwoordiging of
geautoriseerde Leister servicedienst altijd naar deze gegevens.

Hot Air Welder Hot Air Welder
TWINNY T7 TWINNY T5
220-240V~ 50/60Hz 220-240V~ 50/60Hz
15A 3450w 15A 3450W

Serial 1010012345 | _ Serial 1010012345 | _
Article 163.317 Article 163.330

4.2 Leveringsomvang (standaarduitrusting in de koffer)
1x apparaat TWINNY T7/T5 (volgens configuratie)

e 1x draadborstel

e 1x originele gebruikershandleiding

e 1xvertaling originele gebruikershandleiding

4.3 Optionele toebehoren
Field-Kit

Leistaaf

Div. aandrijf-/aandrukrollen
Div. lasmondstukken



4.4 Overzicht apparaatonderdelen

1. Netvoedingskabel 12. Contactsysteem - onder
2. Handgreep 13. Sleeptong

3. Bedieningspaneel 14. Contactsysteem - boven
4. Spanhendel 15. Lasmondstuk

5. Vergrendeling spanhendel 16. Looprol aan de voorzijde
6. Samenvoegkrachtmodule 17. Draaimechanisme

7. Spanarm 18. Vergrendeling heteluchtblazer
8. Pendelkop 19. Heteluchtblazer

9.  Aandrijf-/aandrukrollen boven 20. Hoofdschakelaar

10. Looprol aan de achterzijde 21. Typeplaatje

11. Aandrijf-/aandrukrollen onder



4.5 Onderbreking van de netspanning

De op het apparaat vermelde nominale bedrijfsspanning moet overeenstemmen met de plaatselijke netspanning.
Schakel bij uitvallen van de netspanning de hoofdschakelaar uit en zwenk de heteluchtblazer in de parkeerpositie.

Laat de heteluchtblazer (19) vodr het transport beslist voldoende afkoelen (zie cool-down-mode).

Status apparaat voor
de onderbreking van
de netspanning

Duur
Onderbreking
van de netspan-
ning

Status apparaat na onderbreking van de netspanning

TWINNY T7

| TWINNY T5

De aandrijving en de

Het lasapparaat werkt zonder beveiliging tegen opnieuw

schakeld (lasproces).

verwarming zijn inge- | <5s. aanlopen door en wel met dezelfde instelling als voordat de
schakeld (lasproces). netspanning werd onderbroken.

De aandrijving en de

verwarming zijn inge- | >5s. Het lasapparaat start en het scherm leest de startinformatie uit.

Het lasapparaat
verkeert niet in het
lasproces.

Het lasapparaat start en het scherm leest de startinformatie uit.

5. Bedieningspaneel TWINNY T7

5.1 Overzicht bedieningspaneel TWINNY T7

22

23

24

25

238V

&)

]

30

L L L L 31
0.0 %
4.0

25°C "
380

22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.
29.
30.
31.

Toets 'Omhoog’

Toets 'Omlaag'

Toets 'Verwarming Aan/Uit'
Toets 'Aandrijving Aan/Uit’
Status-LED

«e-Drive»

Functievenster
Werkweergave

Statushalk 'Zone 1'
Statushalk 'Zone 2'
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5.2 Functietoetsen

Actuele selectie Actuele selectie uit | Actuele selectie
Toatsenbordmodus Werkweergave het functievenster | Setup-menu
@ @ Omhoog (22) | Wijzigen van de positie Yi\elzl—sjifz?nvagizﬂcr{ het Wijzigt de positie binnen het
Omlaag (23) | binnen het arbeidsvenster. ) g Setup-menu.
arbeidsvenster.
Verwarming | Schakelt de verwarming rSnoirr:akelt de verwar- Geen functie
Aan/Uit (24) | aanit g
aan/uit
10) Aandrijving Schakelt de aandrijving | Schakelt de aandrijving )
Aan/lit (25) | aanvut aanlit Geen functie
De ingestelde waarde
Indrukken van iordt direct .geacgepteerd De ggselecteerde Selecteren van de gemarkeerde
«e-Drive» (27) en de selectie springt fgncne wordt posite
(] direct terug naar het uitgevoerd. '
functie-uitlezing.
Instellen van de gewenste Wiiziden van de o Wijzigt de positie binnen het
N Draaien aan | streefwaarde in stappen Iz g ) Setup-menu
- o positie in het
«e-Drive» (27) | van 10 °C resp. } e |nstellen van de waarde van
. | functievenster. o
Stappen van 0,1 m/min de geselecteerde positie

5.3 LED-uitlezing van de status
Verwarming

De LED bij de toets 'Verwarming Aan/Uit' (24) geeft de toestanden waarin de verwarming kan verkeren aan.

LED-status (26)

tolerantiebereik.

. . Toestand Oorzaak
Verwarming Aan/Uit (24)
LED gedoofd De verwarming is uitgeschakeld.
De verwarming is ingeschakeld.
LED knippert groen De temperatuur ligt buiten het

LED licht permanent groen op

tolerantiebereik.

De verwarming is ingeschakeld.
De temperatuur ligt binnen het

Verschijnt er tijdens de werking van
verschijnt er een storingsmelding in

de verwarming een waarschuwing in de statusbalk ‘Zone 2’ (31) of
het arbeidsvenster (29)? Dan is de betekenis ervan als volgt:

LED knippert rood

Waarschuwing van de verwarming

Zie Waarschuwingen en storings-
meldingen.

LED licht permanent rood op

Storingsmelding van de verwar-
ming

Zie Waarschuwingen en storings-
meldingen.




Aandrijving

De LED van de toets 'Verwarming Aan/Uit' (25) geeft de toestand van de aandrijving aan.

LED-status (26)
Aandrijving Aan/Uit (24)

Toestand

Oorzaak

LED gedoofd

De aandrijving is uitgeschakeld

LED licht permanent groen op

De aandrijving is ingeschakeld

Verschijnt er tijdens de werking van

de aandrijving een waarschuwing in de statusbalk Zone 2 (31) of ver-
schijnt er een storingsmelding in het arbeidsvenster (29)? Dan is de betekenis ervan als volgt:

LED knippert rood

De stroombegrenzer van de aan-
drijving sprak aan.

Zie Waarschuwingen en storings-
meldingen.

LED licht permanent rood op

De aandrijving vertoont een
storing.

Zie Waarschuwingen en storings-
meldingen.

5.4 Aanduidingssymbolen van de statushalk

Statusbalk 'Zone 1' (30)

Naam van de
opgeslagen waarde

230V
001

Actuele

Statusbalk 'Zone 2' (31)
Waarschuwing afgegeven

(Raadpleeg de rubriek Waarschuwingen

en storingsmeldingen)
Toetsblokkering

"

kering)

(uitsluitend bij geactiveerde toetsblok-

netspanning op de netstekker

Te lage elektri-
sche spanning

L1
1,

Verwarming

5.5 Aanduidingssymbolen functievenster
Selecteer een beschikbaar menu met de «e-Drive» (27) van het bedieningspaneel (3).

Actueel geselecteerde lasparameters. Bij namen die langer zijn dan zes tekens,
worden eerst de zes eerste tekens getoond en daarna de resterende tekens.

Actueel bestandsnummer van de lasgegevensregistratie

Te hoge elektri-
sche spanning

b

(uitsluitend bij geactiveerde verwarming)

Symbool | Betekenis Symbool | Betekenis
. - Onderhoudsmenu
Vrije en op voorhand gedefinieerde proce- - ,
(uitsluitend oproepbaar na het invoeren van
dures selecteren
een wachtwoord)
Instellingen Opslaan

Terug naar het arbeidsvenster
(direct verlaten van een menu)

Geselecteerde positie wissen

Een niveau terug

HEEN

Geselecteerde positie bewerken

[ (3 E3 3 S

Instellingen of urenteller terugstellen
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5.6 Aanduidingssymbolen van het arbeidsvenster

Betekenis

(72}
<

3

=3
1=}

=2

Snelheid van de aandrijving [m/min/ft./min]

&

Snelheid van de aandrijving geblokkeerd [m/min/ft./min]

Luchttemperatuur [°C/°F]

Samenvoegkracht [N/Ibf]

Luchtdebiet [%)]

Informatievenster

Apparaten in de modus 'Stand-by'. De verwarming schakelt af nadat de teller
teruggelopen tot nul.

Het lasapparaat vertoont een storing. Bovendien verschijnt er een storingscode
(het lasapparaat is niet langer gereed voor gebruik). Neem contact op met een
daartoe geautoriseerd onderhoudsbedrijf.

Raadpleeg de rubriek 'Waarschuwingen en storingsmeldingen'

> e | CREBREE

Waarschuwing:
Raadpleeg de rubriek ‘Waarschuwingen en storingsmeldingen'

De pijl omhoog en de voortgangsbalk indiceren dat de streefwaarde

(merkteken op de voortgangsbalk) nog niet is bereikt (te koud). De knipperende
waarde is de actuele temperatuurwaarde. De waarde naast de voortgangsbalk is in
de ingestelde streefwaarde.

De pijl omlaag en de voortgangsbalk indiceren dat de streefwaarde (merkteken

op de voortgangsbalk) nog niet is bereikt (te heet). De knipperende waarde is de
actuele temperatuurwaarde. De waarde naast de voortgangsbalk is in de ingestelde
streefwaarde.

Hebt u ‘Ingestelde waarden' (Set Values) geactiveerd? Dan worden de actuele
temperatuur (groot) en de streeftemperatuur (klein) getoond. Standaardinstelling af
fabriek.

Hebt u 'Ingestelde waarden"' (Set Values) gedeactiveerd? Dan verschijnen tijdens
het gebruik uitsluitend de actuele waarden (groot) of anders uitsluitend de streef-
waarden (groot).

Afkoelproces (cool down mode)

Storingsmelding hardware (verwarmingselement defect).
Het apparaat kan niet meer worden gebruikt. Neemt u contact op met een geautori-
seerde Leister Service-Center.




6. Setup-menu van het bedieningspaneel van de TWINNY T7

6.1 Overzicht menunavigatie

LU el ter con

Automatic Welder
TWINNY T7 LOS

Leshar Technokbges OG
Swkzerland

%

Cool down made
w 440°C

Softuare Reloare

@18

EN

‘ 23

Load Recipes

i

0]

5

—

(E=R

Setup Save Reclpe
o
Stondby ]

Advoncedtode T

Uitsluitend beschikbaar in de "Advanced mode"

| BRELL | it

D

Duty Info

General Infa
Finnware HMT

6B [! it
Vi mlngs

Undervoltage

Hours Blovwer 142h| | Fimoware Machine 2,06
Hours Machine 9h| | Production Year fani b}
Da Distonce +19m| | Production Month 3
@ gl‘ﬁ/ Total Distance +9m Pvruducliun Day qn
Sl 2l Elm
| 2ap) L 2o L ﬂ ﬂ
Standh: Selup
Stondby Interval  10min| | Stondby ’ __Machine Setup _ Selup Setup
ST - |- b | Warrings »
Duty Info » Unikt Speed meiric| | Wamings #| | Machine Sctup 3
General Info » Unik Heat metric || Machine Sctup ¥| | Application Mode ()
= Unit Force meiric Sel Valies [N |
gl\ﬁ/ @ LD Contrast 0| | 8et vakies (Tl |wddngOataRecord. b
Sl [ [
2o L 4
Selup
:pp|i:alilll Hode (1 QD
Set Yahies T
Welding Data Record, 13
WLAN Scttings »

0
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6.2 Lasprocedures configureren, opslaan en selecteren (Save Recipes)

Uw TWINNY T7 beschikt over negen vrij definieerbare procedures en over de procedure '‘BASIC'

Sla met 'Save Recipes' (Opslaan procedure) de instellingen van de gewenste waarde voor de lasparameters
Aandrijving, Luchttemperatuur en Lucht-debiet op onder een vrij te kiezen omschrijving (zie Invoeren van procedu-
renamen).

Een nieuwe procedure maken

ook W

7.

Gewenste streefwaarden configureren [arbeidsvenster, «e-Drive» (27)]

Menu Instellingen (Setup) selecteren en bevestigen [menukeuze, «e-Drive» (27)]

Menu Save Recipes selecteren [menukeuze, «e-Drive» (27)]

Menu User-defined selecteren en bevestigen [menukeuze, «e-Drive» (27)]

Menu Geselecteerde positie bewerken selecteren en bevestigen [menukeuze, «e-Drive» (27)]

Gewenste procedurenaam invoeren, op het toetsenbord Enter selecteren (zie Invoeren van procedurenamen)
en bevestigen [menukeuze, «e-Drive» (27)]

Menu Opslaan selecteren en bevestigen [menukeuze, «e-Drive» (27)]

Uw nieuw aangemaakte procedure is nu opgeslagen en kan op elk moment met de ingevoerde naam worden

opgeroepen.
I e = o, R
Save Reclpes Save Reclpes E ABC E ABC
- ET
e 2112 112 5] 2 3 [ E T E S G A
(AE|SEIEIFISHE| | e CENE E T
HUMNCIFRRED  (RKUMNLFEREED
0 s s . s 2 I 5 A

I - || ) P

ale]
B B D B Bl @ Bie O S

Aanpassen van een bestaande procedure

o~ w A

Gewenste streefwaarden configureren [arbeidsvenster, «e-Drive» (27)]

Menu Instellingen (Setup) selecteren en bevestigen [menukeuze, «e-Drive» (27)]

Menu Save Recipes selecteren [menukeuze, «e-Drive» (27)]

De aan te passen procedure selecteren en bevestigen [menukeuze, «e-Drive» (27)]

Functie Opslaan, Geselecteerde positie bewerken of Wissen selecteren en bevestigen [menukeuze,
«e-Drive» (27)]

Indien Geselecteerde positie bewerken is geselecteerd, voer dan een vrij te kiezen procedurenaam overeen-
komstig de hierboven beschreven stappen 6 en 7 in

B

ey L L L L L L
Save Reclees Save Reclpes

My Prufile My Profile

User-delined User-delined

WR@Doln CeoSin




Selecteren van procedures

e Door selecteren van het pictogram 'Vrije en op voorhand gedefinieerde procedures selecteren' in het functie-
venster (28) gaat u naar het menu 'Select Recipes' (Selecteer procedure).

e Zet de cursor met de toetsen 'Omhoog' en 'Omlaag' (22/23) op de gewenste procedure en bevestig met de
«e-Drive» (27).

o Als u streefwaarden wijzigt in procedures die u tijdens de bewerking maakt, worden deze niet in de procedure
opgeslagen. Bij opnieuw starten van het apparaat verschijnen weer de in de procedure opgeslagen waarden.

o Wilt u bij opnieuw starten van het apparaat de laatst gebruikte streefwaarden gebruiken? Selecteer dan de
voorgeprogrammeerde procedure 'BASIC'.

e De actueel geselecteerde procedure verschijnt in de statusbalk 'Zone 1' (30). Een uitzondering vormt de proce-
dure 'BASIC'. Als deze is geselecteerd, dan verschijnt in de statusbalk (30) alleen de netspanning.

6.3 Invoeren van procedurenamen
In de modus "Toetsenbord' kunt u namen definiéren met max. 12 karakters.

Toetsenbordmodus Keuze van karakters (32) Keuze van symbolen (33)
h 22
gmla?gg((%)) Verticale karakterkeuze
7N Draaien aan

«e-Drive» (27) horizontale keuze van een karakter | horizontale keuze van een symbool

Indrukken van ) !
«e-Drive» (27) Gekozen karakter bevestigen Gekozen symbool bevestigen

(=)

23e L L L L L L

E o - @ Wisselen tussen hoofdletters en Kleine letters

(a]1](=2|El[ e El[ElE]

BECEERERIE 39 Verplaatsen van de cursorpositie binnen de naam

HOMMEIFI RET

%%%_33_ E' Invoegen van een spatie

3 9

]@ Wissen van een enkel karakter (het karakter links van de cursor)

28 || Door dit symbool te selecteren oproepen van het

Functievenster (28)
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6.4 Gereedheidmodus (standby)

238
Standhby

Stondby Intervol 10 min

Standby
180s

Wanneer de motor is uitgeschakeld, de verwarming is geactiveerd en u tijdens de
vastgelegde tijd onder Standby Interval geen enkele toets indrukt, dan toont het apparaat
automatisch weer het standby-venster. Als u binnen de daarop volgende 180 s niet op
de «e-Drive» (27) drukt, schakelt de verwarming automatisch over op de cool down
mode. Vervolgens verschijnt 'Standby' op het scherm. Als u nu op de toets «e-Drive»
(27) drukt, dan gaat het lasapparaat over op de arbeidsmodus.

De standby-modus is bij levering van de apparaten niet geactiveerd.

Het gewenste tijdsinterval kan apart worden vastgelegd. Selecteer het stand-by-menu
met de «e-Drive» (27) en stel vervolgens de gewenste waarde met de «e-Drive» (27)
in.

6.5 Basisinstelling en advanced mode

le L L L L L

Selup

=
Wamings '

Machine Sctup 3

Al atinn e [T G0

Set Yahies [ XN

?dlinu Data Record b

0]

Selup

[rJ— s
Marchine Setup 3
Application Hode [T D)
Sel Walien (T

?dlinu Data Record b

0]

In de basisinstelling gaat u via het menu 'Setup' naar opslaan van het profiel, standby
function, application mode en advanced mode.

In advanced mode zijn meer informatie en instellingsmogelijkheden ter beschikking.

De functies van 'Duty Info' t/m 'Reset to defaults' zijn alleen beschikbaar in de Advanced Mode.

6.6 Duty Info [gebruiksinformatie]

Onder Duty Info ziet u gegevens over de bedrijfsuren van uw TWINNY T7.
Ga met de «e-Drive» (27) naar het menu Instellingen (Setup) en bevestig uw keuze. Zet met de «e-Drive» (27)
de advanced mode op On en selecteer vervolgens Duty Info.

2ap)

—_
Duty Info

oo ]
Hours Blover 0min
Hours Machine 11 min
Day Distonce om
Total Distance om

2l

Hours Drive: actuele bedrijfsuren aandrijving

Hours Blower: actuele bedrijfsuren blazer

Hours Machine: actuele bedrijfsuren machine

Day Distance [lastrajectlengte op de actuele dag]: Afgelegde afstand sinds laatste keer
terugzetten (moet handmatig worden teruggezet)

Total Distance: Afgelegde afstand sinds inbedrijfstelling van het apparaat



6.7 General Info [algemene informatie]

238
General Infa

Finnsars HMT

Wil.10
Production Year 217
Production Month 1

Firmware Machine

Production Day 1
>

Sl

Onder General Info wordt informatie over de software en de gegevens over het tijdstip van
fabricage gegeven.

Ga met de «e-Drive» (27) naar het menu Instellingen (Setup) en bevestig uw keuze. Zet
met de «e-Drive» (27) de advanced mode op On en selecteer nu General Info.

6.8 Warnings [waarschuwingen]

6B [! it
Vi mlngs

Undervoltage

Ell

Eventuele waarschuwingsmeldingen worden in de statusbalk (31) weergegeven. Is er
een waarschuwing geactiveerd, dan kunt u zonder beperkingen doorwerken. In het menu
Warnings ziet u welke storing er is. Als de storing is verholpen, verdwijnt de melding.

Ga met de «e-Drive» (27) naar het menu Instellingen (Setup) en bevestig uw keuze. Zet
met de «e-Drive» (27) de advanced mode op On en selecteer nu Warnings.

6.9 Machine Setup [configureren van de machine]

Ga met de «e-Drive» (27) naar het menu Instellingen (Setup) en bevestig uw keuze. Zet met de «e-Drive» (27)
de advanced mode op On en selecteer vervolgens Machine Setup.

2ap)

—_—
Machine Setup

Unit Force melric
LOC Contrast 0
>

Unit: Instellen van de maateenheid (metrisch of imperial) voor Unit Speed, Unit Heat en Unit
Force

Unit Speed: afzonderlijk instellen van de toe te passen eenheid voor Speed (metrisch/imperial)
Unit Heat: afzonderlijk instellen van de toe te passen eenheid voor Heat (metrisch/imperial)
Unit Force: afzonderlijk instellen van de toe te passen eenheid voor Force (metrisch/imperial)
LCD Contrast [contrast van het LCD]: Contrast LCD-display aanpassen

LCD Backlight: [achterverlichting van het LCD] Achtergrondverlichting LCD-display aanpas-
sen

Key Backlight: [achterverlichting van de toetsen] Achtergrondverlichting toetsenbord bedie-
ningspaneel (3) aanpassen

6.10 Weergeven van de actuele waarden (application mode)

2w"l L L L L L

Selup
Eeneral nfo »
Wamings L}
Machine Sctup ]

0w

100 «

Drive 1 25BnA
Heat 1 44k 4391
Anb. T
Maz _* S8 226U

B

Is een overzicht van relevante informatie zoals netspanning, belastingsgraad van de ver-
warming enz. gewenst? Selecteer dan het menu Instellingen (Setup) en bevestig uw keuze.
Activeer de application mode.

Alle beschikbare informatie (symbool i) wordt nu in het arbeidsvenster (29) weergegeven
(zie Aanduidingssymbolen van het arbeidsvenster). Het informatieveld wordt altijd onder het
veld voor het luchtdebiet weergegeven.
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6.11 Set Values [waarden instellen]

ww. .. | Alsfunctie Set values (waarden instellen) is geactiveerd, dan worden de actuele tempera-

0.0 = tuur (groot) en de ingestelde temperatuur (klein) in het arbeidsvenster (29) weergegeven.
40| Dit geldt analoog voor de werksnelheid (m/min). Als de functie is gedeactiveerd, worden

@ 25 +c| alleen de streefwaarden weergegeven.

= 3 y\oor de parameter Samenvoegkracht wordt altijd de actuele waarde weergegeven.

@ 0 n| De functie Set Values (waarden instellen) is af fabriek geactiveerd.

B+

6.12 Reset to defaults [terugzetten naar de standaardwaarden]

=w. . .| Gametde «e-Drive» (27) naar het menu Instellingen (Setup) en bevestig uw keuze. Zet nu
Setup de Advanced mode op On en selecteer vervolgens Reset to defaults (terugzetten naar de
Aepicaranriod= (THB| standaardwaarden).
Set Yahies T
o oenewer® 3| Met deze functie zet u alle individueel ingestelde waarden weer terug op de fabrieksinstel-
lingen. Reset heeft invloed op de instellingen (Setup) en de procedures.

Bevestig uw selectie met de toets linksonder (Terug naar fabrieksinstellingen/Reset).

6.13 Weergave daglengte lastraject
De lengte van het gelaste traject wordt geregistreerd zodra de aandrijving loopt en als het arbeidsvenster (29) een
kracht van meer dan 200N toont. U kunt de daglengte van het lastraject als volgt laten uitlezen:

o Stel met behulp van de pijltoetsen 'Omhoog' (22) en
'Omlaag' (23) de cursor op de snelheid in het arbeids-

g venster (29).

@ 25°c e Houd de «e-Drive» (27) 5 sec. ingedrukt.

= ¥ e De uitlezing van de snelheid toont nu de waarden van de

@ 0 N die dag afgelegde lastraject en de lengte van het totaal

1x afgelegde lastraject.

e Door kortstondig op «e-Drive» (27) te drukken toont het

arbeidsvenster (29) weer de snelheid.

2ap)

Bij het lassen

e Tijdens het lassen is het arbeidsvenster ‘snelheid' geblokkeerd.

Door kortstondig op «e-Drive» (27) te drukken geeft u de instelfunctie voor de snelheid vrij.

Houd de «e-Drive» (27) 5 sec. ingedrukt.

De uitlezing van de snelheid toont nu de waarden van de die dag afgelegde lastraject en de lengte van het
totaal afgelegde lastraject.

Door kortstondig op «e-Drive» (27) te drukken toont het arbeidsvenster (29) weer de snelheid.

Na verlaten van het venster Daglengte wordt het functievenster Snelheid weer geblokkeerd.



De daglengte terugzetten
De daglengte kan alleen worden teruggezet als de aandrijving uitgeschakeld is.

L =m0, . . | ® Selecteerin de menuoptie Duty Info (zie de rubriek Duty Info) de
Duty Info Duty Info regel Day Distance.
Hauire Brive Thi | tours brive 'h e De cursor markeert dan automatisch het pictogram ‘Urenteller
Hours Heabing 3h| | Hours Heating ih

terugzetten'. Bevestig dit met de «e-Drive» (27)

resre— (""" o De urenteller is nu teruggezet.
Total Distance 245m| | Total Distance 245m

2l 2l

6.14 Toetsblokkering

De TWINNY T7 is uitgerust met een toetsblokkering. Deze blokkeert de vier toetsen en de «e-Drive» (27) op het
bedieningspaneel (3). Door tegelijk en gedurende minstens 2 sec. de toetsen 'Omhoog' en 'Omlaag' (22/23)
in te drukken blokkeert resp. deblokkeert u de toetsen. Een actieve toetsblokkering wordt in de statusbalk aange-
geven.

7. De TWINNY T7 in bedrijf stellen

Uw TWINNY T7 leeft met 'LQS' (Leister Quality System) een functie voor het registeren van de lasgegevens. Met

deze functie worden de snelheid, de temperatuur en de samenvoegkracht tijdens het lassen over de laslengte in

het bepaalde afstandsinterval geregistreerd. Raadpleeg voor meer informatie de bijbehorende gebruikershandlei-
ding op www.leister.com.

7.1 Werkomgeving en veiligheid
Gebruik de heteluchtlasautomaat uitsluitend in de open lucht en in goed geventileerde ruimten.
& Plaats de heteluchtlasautomaat nooit in een explosiegevaarlijke omgeving of licht ontvlambare omge-
ving en houdt steeds afstand tot brandbare materialen of explosieve gassen.
Lees het informatieblad betreffende de materiaalveiligheid van de fabrikant en volg diens instructies
op. Let erop dat het materiaal tijdens het lassen niet verbrandt.

Netsnoer en verlengkabel

¢ Het netsnoer (1) moet vrij kunnen bewegen en mag de ,
gebruiker noch een derde tijdens de werkzaamheden niet 230V~ bis 50m 3 x 1.5mm?
hinderen (valgevaar). bis 100m 3 x 2.5mm?
¢ De verlengkabels moeten zijn toegestaan voor de desbetref- 120V~ bis 50m 3 x 1.5mm2
fende werkplek (bijvoorbeeld buitenshuis) en overeenkomstig bis 100m 3 x 2.5mm?2

zijn gemarkeerd. Neem eventueel ook de vereiste minimale
diameter voor de verlengkabel in acht.

Aggregaten voor de energievoorziening

Let er bij gebruik van aggregaten op dat de aggregaten zijn geaard en voorzien zijn van een Fl-veiligheidsscha-
kelaar. Vioor het nominale vermogen van aggregaten geldt de formule “2 x het nominale vermogen van het
heteluchtlasautomaat”.

7.2 Instellen van de lasparameters

Sluit het apparaat aan op een geaarde contactdoos. Elke onderbreking in de aardleider, in het
@ inwendige van het lasapparaat of daarbuiten, is niet toegestaan. Gebruik uitsluitend een verlengkabel

als deze van een aarding is voorzien.

De op het apparaat vermelde nominale bedrijfsspanning moet overeenstemmen met de plaatselijke
netspanning. Schakel bij uitvallen van de netspanning de hoofdschakelaar uit en zwenk de hetelucht-

blazer in de parkeerpositie.
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Indien het apparaat op een bouwplaats wordt gebruikt, moet ter bescherming van het aanwezige
personeel beslist een Fl-veiligheidsschakelaar worden gebruikt.

Apparaat starten

i leister.con

e Schakel de heteluchtlasautomaat via de hoofdschakelaar (20) in, als u de werkomge-
Automatic Welder ving en de heteluchtlasautomaat zoals beschreven hebt voorbereid.
_WIRNYT7LOS | e Na het starten wordt op de display gedurende korte tijd het startscherm met het versie-
nummer van de actuele softwarerelease en de apparaatbenaming weergegeven.
ErS——— e Indien het apparaat volgens de werkwijze is afgekoeld, wordt een statische weergave
Switzerland van de ingestelde waarde van de laatst gebruikte procedure (bij de eerste inbedrijfstel-
ToetumeRelewe | €18 ling van het apparaat wordt de basisprocedure weergegeven).
¢ In deze fase is de verwarming nog niet ingeschakeld.

LET OP!
A Bij het overschrijden van de maximale samenvoegkracht van 1000N kunnen mechanische
beschadigingen ontstaan

Gevaar voor beknelling
é Mechanisch bewegende onderdelen kunnen gevaar voor beknelling veroorzaken. Houd de heteluchtla-
sautomaat uitsluitend vast aan de daarvoor bedoelde grepen.

De samenvoegkracht instellen

¢ Maak de vergrendeling instelring (34) op de samenvoegkrachtmodule (6) los en draai aan de instelring (35)
op de samenvoegkrachtmodule (6) tot aan de maximale opening van de spanarm (7).

® |eg twee teststrips (36) van het te verlassen materiaal op elkaar tussen de bovenste en onderste aandrijf-/aan-
drukrollen (9/11) en sluit de spanhendel (4).

e Draai aan de instelring (35) van de samenvoegkrachtmodules (6) totdat de aandrijf-/aandrukrollen boven
en onder (9/11) de teststrips (36) licht vastklemmen.

¢ Ontgrendel de vergrendeling spanhendel (5) en open de spanhendel (4).

e Draai aan de instelring (35) in de geopende toestand van de samenvoegkrachtmodule (6) totdat de op het
scherm weergegeven samenvoegkracht bij gesloten spanhendel (4) en geplaatste teststrips (36) overeenkomt
met de gewenste samenvoegkracht. Daarvoor moet de spanhendel steeds weer worden geopend en gesloten.

e \ergrendel de vergrendeling instelring (34) op de samenvoegkrachtmodule (6), opdat de samenvoegkracht
niet onbedoeld kan worden versteld.

Spanhdel (4) gesloten Spanhendel (4) open



De snelheid, de temperatuur en het luchtdebiet voor het lassen instellen

e |s de aandrijving uitgeschakeld? Dan stelt u de lasparameters ‘temperatuur’, 'luchtdebiet' en ‘snelheid" als
volgt in het arbeidsvenster (29) in:

o Met de pijltjestoetsen '0mhoog' (22) en 'Omlaag' (23) kunt u de cursor op het gewenste arbeidsvenster
(29) zetten.

e Door aan de «e-Drive» (27) te draaien stelt u de streefwaarde in. De ingestelde waarde wordt onmiddellijk
geaccepteerd.

e Na 5 sec. of door op «e-Drive» (27) te drukken kunt u het functievenster oproepen.

De snelheid, de temperatuur en het luchtdebiet tijdens het lassen instellen

¢ |s de aandrijving ingeschakeld? Dan stelt u de lasparameters ‘temperatuur’, 'luchtdebiet' en 'snelheid" als volgt
in het arbeidsvenster (29) in:

o Tijdens het lassen is het arbeidsvenster Snelheid geblokkeerd en de cursor bevindt zich in het veld van de
aandrijfsnelheid.

e Door kort indrukken van de «e-Drive» (27) geeft u de snelheidsinstelling vrij en door draaien aan de «e-Drive»
(27) kunt u de streefsnelheid veranderen.

e Na 5 sec. of door op «e-Drive» (27) te drukken wordt de blokkering weer actief.

o Met de pijltjestoetsen '0mhoog' (22) en 'Omlaag' (23) kunt u de cursor op het arbeidsvenster Verwarming
of Lucht zetten. Door aan de «e-Drive» (27) te draaien verstelt u de streefwaarde van de geselecteerde para-
meter. De ingestelde waarde wordt onmiddellijk geaccepteerd.

@
Snelheid vrijgegeven Snelheid geblokkeerd

7.3 Voorbereiden op het lassen
e De maximale breedte van de overlap bedraagt 125 mm.
¢ De afdichtstroken moeten tussen de overlapping evenals aan bovenzijde en onderzijde schoon en droog zijn.

7.4 Het lasproces

o Wilt u de lasautomaat gaan gebruiken? Dan moet u eerst testlassen maken aan de hand
A van de lashandleiding van de fabrikant en aan de hand van nationale normen of richtlijnen.
De testlassen moeten worden beproefd.
e Let op: Als de verwarming is ingeschakeld, maar het apparaat niet last of het apparaat in de
cool down mode staat, moet de heteluchtblazer (19) in de parkeerpositie staan. Anders kan het
apparaat beschadigd raken.

Heteluchtblazer (19) in de laspositie Heteluchtblazer (19) in de parkeerpositie

21
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Beginnen met lassen

Raak beweegbare onderdelen van het lasapparaat niet aan.

De kans bestaat dat u wordt gegrepen en dat u met lasapparaat wordt meegetrokken of dat u in het
apparaat wordt getrokken. Geen loshangende kledingstukken zoals sjaals of doeken dragen. Lange
haren bij elkaar binden en door een hoofdbedekking beschermen.

Gevaar voor brandwonden
Het verwarmingselementbuis en mondstuk niet aanraken als deze heet zijn. Laat het apparaat altijd
eerst afkoelen. Richt de hete luchtstroom nimmer op mens of dier.

o W e Nadat u alle lasparameters naar wens hebt ingesteld, start u de verwarming en de

0.0 = aandrijving.
40| e |start de verwarming met de toets Verwarming Aan/Uit (24), de aandrijving via de
2 160°c toetsen Aandrijving Aan/Uit (25). De toets Verwarming Aan/Uit (24) moet 2 sec.

=) ¥ ingedrukt worden gehouden.
@ 0 N| ® Zodra de verwarming ingeschakeld is, klinkt er een geluidssignaal, licht de status-LED
op en verschijnt op het scherm even 'Heating on' (Verwarming ingeschakeld). Op het

scherm wordt de actuele luchttemperatuur dynamisch weergegeven met voortgangsin-
dicatoren (streef- en actuele waarde).

e | et erop dat de lastemperatuur is bereikt voordat u met de werkzaamheden begint
(opwarmtijd bedraagt 3 - 5 minuten).

o Plaats de heteluchtlasautomaat in de elkaar overlappende stroken kunststof.

e Trek aan de hendel vergrendeling heteluchtblazer (18), laat de heteluchtblazer
(19) zakken en begeleid het lasmondstuk (15) tussen de overlappende stroken tot
tegen de aanslag. Zorg dat de hendel vergrendeling heteluchtblazer (18) in de
laspositie vastklikt.

e Sluit de spanhendel (4), zodat de vergrendeling spanhendel (5) vastklikt.

¢ In de statushalk (30/31) wordt afwisselend met de netspanning het bestandsnummer
van het bestand weergegeven.

Tijdens het lassen

¢ De heteluchtlasautomaat kan tijdens het lassen via de handgrepen (2), de spanhendel (4) of de optionele
leistaaf langs de overlapping worden geleid.

e De lassnelheid, het luchtdebiet en de luchttemperatuur kunnen tijdens het lassen altijd worden veranderd (zie
hoofdstuk De snelheid, de temperatuur en het luchtdebiet instellen tijdens het lassen).

Lassen beéindigen

e Ontgrendel de vergrendeling spanhendel (5) en open de spanhendel (4) kort vodr het einde van de lasnaad.
De aandrijf-/aandrukrol boven (9) en de aandrijf-/aandrukrol onder (11) mogen nooit direct op elkaar
lopen.

e Trek vervolgens aan de hendel vergrendeling heteluchtblazer (18), geleid het lasmondstuk (15) uit de
overlapping en zwenk de heteluchtblazer (19) in de parkeerpositie.

e /org dat de hendel vergrendeling heteluchtblazer (18) in de parkeerpositie vastklikt.

Let op: Als de verwarming is ingeschakeld, maar het apparaat niet last of het apparaat in de cool down mode
staat, moet de heteluchtblazer (19) in de parkeerpositie staan. Anders kan het apparaat beschadigd raken.



7.5 Apparaat uitschakelen

2ae L L L L L L

oS

Cool down maode
w 440°C

e Schakel de aandrijving en verwarming met de toetsen Aandrijving Aan/Uit (25)
en Verwarming Aan/Uit (24) uit. De toets Verwarming Aan/Uit (24) moet 2 sec.
ingedrukt worden gehouden.

¢ De melding 'Heating off' (Verwarming uitgeschakeld) verschijnt op het scherm en het
apparaat gaat naar de cool down mode (zie Cool down mode).

¢ De ventilator schakelt na ca. 6 minuten automatisch uit.

e Schakel dan het apparaat met hoofdschakelaar (20) uit en trek netsnoer (1) uit het
stopcontact.

e \Wacht totdat het apparaat is afgekoeld.
e Controleer het netsnoer (1) en de stekker op elektrische en/of mechani-
sche beschadiging.

e Reinig het lasmondstuk (15) en de aandrijf-/aandrukrollen (9/11) met
een draadborstel.

23



8. Waarschuwingen en storingsmeldingen (TWINNY T7)

Waarschuwings- en storingsmeldingen worden soms in de statusbalk (31) of in het arbeidsvenster (29) weer-
gegeven. Is er een waarschuwing geactiveerd, dan kunt u zonder beperkingen doorwerken.

Bij het optreden van een storingsmelding kunt u echter niet meer doorwerken. De verwarming wordt

automatisch uitgeschakeld, de blazer ingeschakeld en de aandrijving wordt geblokkeerd. De weergave van de
bijbehorende Error codes vindt plaats in het arbeidsvenster (29).
Concrete informatie over aard van de storing of waarschuwing kan altijd via het menu Instellingen (Setup) onder
waarschuwingen (Warnings) worden opgeroepen.

Soort_ Uitlezing Foutcode / . Beschrijving van de storing
melding waarschuwing
s || Ambient Temperature [omge- . I
wﬂm,ngs vingstemperatuu] De temperatuur in de omgeving is te hoog
Undervoltage [onderspanning] | Te lage elektrische spanning
Waarschu- Overvoltage [overspanning} | Te hoge elektrische spanning
wing y
Max. Force Exceeded [maxi De maximale spankracht is overschreden
E]@ male kracht overschreden]
Drive pvercurrent [te hoge Stroombegrenzing aandrijving
aandrijfstroomsterkte]
23p0 A
A Te hoge temperatuur van het apparaat
Error No.00010001 | 000T.XXXX Oplossing: Laat het apparaat afkoelen
i S
) I Te hoge of te lage netspanning
Storing Error No 00020001 | 0002.XXXX Oplossing: Inspecteer de spanningbron
I\ >
Error N;) o; 0020.XKXXX Verwarmingselement defect
' Oplossing: Verwarmingselement vervangen

24
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Storing 1

BREIC L L L L L L

.4

Error Mo 0004
Contact wour seruca oarthar
My Hamne

s Phanenurier

Hy Hanepase

0004.XXXX

Storing in de hardware

0008.XXXX Het thermo-element is defect
0200.XXXX Fout in de communicatie
0400.XXXX Storing in de aandrijving

1 Neem contact op met Leister Service-Center

25
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9. Bedieningspaneel TWINNY T5

37. Toets aandrijving '"Aan/Uit' met status-LED
%a AL 38. Toets Yerwarming ‘Aan/Uit" met status-LED
6] AR 39. Toets 'Minus
37 ) | m_{lﬁjlmmml 40. Toets 'Bevestigen'
A mmmm 41, Toets 'Plus'
- ﬂ =" 42. Schermvelden
o HH HI‘I /c" De actuele waarden worden groot, de streef-
38 §=§ P ——— 42 waarden klein weergegeven. Op de linkerrand
v HHHH-r staat de cursor, op de rechterrand de parame-
| g t heid.
B%E | I_JII_II_II'_I% ereenheid
v HHHH-¢
=
39 40 3|
9.1 Symbolen
Symbool Betekenis

%)

Toetsblokkering actief

23

Cool down mode
Symbool voor afkoelproces

JAN

Storing aanwezig
Zie het hoofdstuk Storingsmeldingen (TWINNY T5)

4

Service

9.2 LED-uitlezing van de status

Verwarming

De LED bij de toets 'Verwarming Aan/Uit' (38) geeft de toestanden waarin de verwarming kan verkeren aan.
\I;E?wztfr:llij:g Aan/Uit (3g) | Toestand
LED gedoofd De verwarming is uitgeschakeld.
LED knippert groen De verwarming is ingeschakeld. De temperatuur ligt buiten het tolerantiebereik.
tlrzo[érl]'cgg permanent De verwarming is ingeschakeld. De temperatuur ligt binnen het tolerantiebereik.




Aandrijving
De LED van de toets 'Verwarming Aan/Uit' (37) geeft de toestand van de aandrijving aan.

LED-status

Aandrijving Aan/Uit (37) Toestand

LED gedoofd De aandrijving is uitgeschakeld
LED Ticht permanent L

qQroen an De aandrijving is ingeschakeld

Verwarming en aandrijving
Als de beide LED's van de toets 'Verwarming Aan/Uit' (38) en de toets 'Aandrijving Aan/Uit' (37) tegelijkertijd
knipperen, dan is er een storing (zie hoofdstuk Storingsmeldingen).

9.3 Instellen van de parametereenheden
De eenheden voor de lassnelheid en voor de temperatuur kunnen worden omgeschakeld.

Temperatuur: °C of °F
_m_ _ft
Snelheid: min of min
¢ Houd de toetsen Aandrijving 'Aan/Uit' (37) en Verwarming 'Aan/Uit' (38) ingedrukt
UNT T - en schakel het apparaat via de hoofdschakelaar (20) in. Op het display verschijnt nu

‘UNIT".

e Bevestig met de bevestigingstoets (40) en stel met de minus-/plus-toetsen (39/41)
de gewenste eenheden in.

e Bevestig met de bevestigingstoets (40) en selecteer met de plus-toets (41) 'SAVE’
(opslaan). Bevestig met de bevestigingstoets (40), de eenheden zijn nu opgeslagen.

% | Het apparaat wordt vervolgens automatisch opnieuw opgestart.

9.4 Toetsblokkering

De TWINNY T5 is uitgerust met een toetsblokkering. Deze blokkeert de toetsen op het bedieningspaneel Door
gedurende minstens 3 sec. de beide toetsen Minus (39) en Plus (41) in te drukken blokkeert u, resp. deblokkeert
u de toetsen. Een actieve toetsblokkering wordt linksboven op het display aangegeven.
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10. De TWINNY T5 in bedrijf stellen

10.1 Werkomgeving en veiligheid

Gebruik de heteluchtlasautomaat apparaat uitsluitend in de open lucht en in goed geventileerde ruim-
A ten. Plaats de heteluchtlasautomaat nooit in een explosiegevaarlijke omgeving of licht ontviambare
omgeving en houdt steeds afstand tot brandbare materialen of explosieve gassen.
Lees het informatieblad betreffende de materiaalveiligheid van de fabrikant en volg diens instructies
op. Let erop dat het materiaal tijdens het lassen niet verbrandt.

Netsnoer en verlengkabel

e Het netsnoer (1) moet vrij kunnen bewegen en mag de i
gebruiker noch een derde tiidens de werkzaamheden niet 230V~ bis 50m 3 x 1.5mm?
hinderen (valgevaar). bis 100m 3 x 2.5mm?
¢ De verlengkabels moeten zijn toegestaan voor de desbetref- 120V~ bis 50m 3 x1.5mm?2
fende werkplek (bijvoorbeeld buitenshuis) en overeenkomstig bis 100m 3 x 2.5mm?2

ziin gemarkeerd. Neem eventueel ook de vereiste minimale
diameter voor de verlengkabel in acht.

Aggregaten voor de energievoorziening

Let er bij gebruik van aggregaten op dat de aggregaten zijn geaard en voorzien zijn van een Fl-veiligheidsscha-
kelaar. Voor het nominale vermogen van aggregaten geldt de formule “2 x het nominale vermogen van het
heteluchtlasautomaat”.

10.2 Instellen van de lasparameters

Sluit het apparaat aan op een geaarde contactdoos. Elke onderbreking in de aardleider, in het
inwendige van het lasapparaat of daarbuiten, is niet toegestaan. Gebruik uitsluitend een verlengkabel
als deze van een aarding is voorzien.

De op het apparaat vermelde nominale bedrijfsspanning moet overeenstemmen met de plaatselijke
netspanning. Schakel bij uitvallen van de netspanning de hoofdschakelaar uit en zwenk de hetelucht-
blazer in de parkeerpositie.

Indien het apparaat op een bouwplaats wordt gebruikt, moet ter bescherming van het aanwezige
personeel beslist een Fl-veiligheidsschakelaar worden gebruikt.

Q@O®

Apparaat starten

e Schakel de heteluchtlasautomaat via de hoofdschakelaar (20) in,
TNT I‘ DF F m als u de werkomgeving en de heteluchtlasautomaat zoals beschre-
E‘, - ven hebt voorbereid.
! c.J e Na het starten wordt op de display gedurende korte tijd het start-

l | EF - scherm met het versienummer van de actuele softwarerelease en

- de apparaatbenaming weergegeven.

500 e \oor zover het apparaat van tevoren is afgekoeld, worden de laatst
DI_— F ingestelde streefwaarden statisch weergegeven

% | * In deze fase is de verwarming nog niet ingeschakeld.




LET OP!

A Bij het overschrijden van de maximale samenvoegkracht van 1000N kunnen mechanische

beschadigingen ontstaan
Gevaar voor beknelling

é Mechanisch bewegende onderdelen kunnen gevaar voor beknelling veroorzaken. Houd de heteluchtla-
sautomaat uitsluitend vast aan de daarvoor bedoelde grepen.

De samenvoegkracht instellen

De samenvoegkrachtmodule (6) op de TWINNY T5 voorkomt bij het lassen van materiaaldiktes tot 3 mm dat er

een te grote samenvoegkracht kan worden ingesteld. Voor dunner materiaal is de samenvoegkracht kleiner, voor

dikker materiaal groter. Door te draaien aan de instelring (43) kunt u de samenvoegkracht nog iets verhogen of

verlagen. De samenvoegkracht verstellen? Ga als volgt te werk:

e Ontgrendel de vergrendeling spanhendel (5) en open de spanhendel (4).

e Ontgrendel de vergrendeling instelring (44).

e Draai aan de instelring (43) van de samenvoegkrachtmodule (6). Door draaien in de met '+' aangeduide
richting wordt de samenvoegkracht verhoogd, in de met '—' aangeduide richting verlaagd. De instelring (43)
van de samenvoegkrachtmodule (6) kan maximaal 360° worden gedraaid.

e Als de gewenste samenvoegkracht is ingesteld, vergrendelt u de vergrendeling instelring (44) weer.

5 44
>
4 C AN~
[©] (o)
—— i 6
©

=

Spanhendel (4) gesloten Spanhendel (4) open

De snelheid, de temperatuur en het luchtdebiet voor het lassen instellen

Is de aandrijving uitgeschakeld? Dan stelt u de lasparameters ‘temperatuur’, ‘luchtdebiet’
[IF-F- = | en snelheid" als volgt in de schermvelden (42) in:
ar ¢ Met de bevestigingstoets (40) kunt u de cursor op de gewenste parameter zetten.
C.d ® Met de minus-/plus-toetsen (39/41) kunnen de waarden van de geselecteerde
M parameter worden versteld.
LT ec
500 Bij ingeschakelde aandrijving worden de lasparameters precies goed ingesteld en meteen
‘T overgenomen. De cursor gaat 5 sec. na het invoeren meteen weer naar de regel van de
™1™ % | aandrifsnelheid.
K]
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10.3 Voorbereiden op het lassen
e De maximale breedte van de overlap bedraagt 125 mm
¢ De afdichtstroken moeten tussen de overlapping evenals aan bovenzijde en onderzijde schoon en droog zijn.

10.4 Het lasproces

o Wilt u de lasautomaat gaan gebruiken? Dan moet u eerst testlassen maken aan de hand
A van de lashandleiding van de fabrikant en aan de hand van nationale normen of richtlijnen.
De testlassen moeten worden beproefd.
o Let op: Als de verwarming is ingeschakeld, maar het apparaat niet last of het apparaat in de
cool down mode staat, moet de heteluchtblazer (19) in de parkeerpositie staan. Anders kan het
apparaat beschadigd raken.

Heteluchtblazer (19) in de laspositie Heteluchtblazer (19) in de parkeerpositie

Beginnen met lassen

Raak beweegbare onderdelen van het lasapparaat niet aan.
De kans bestaat dat u wordt gegrepen en dat u met lasapparaat wordt meegetrokken of dat u in het
e apparaat wordt getrokken. Geen loshangende kledingstukken zoals sjaals of doeken dragen. Lange
haren bij elkaar binden en door een hoofdbedekking beschermen.

Gevaar voor brandwonden
Het verwarmingselementbuis en mondstuk niet aanraken als deze heet zijn. Laat het apparaat altijd
eerst afkoelen. Richt de hete luchtstroom nimmer op mens of dier.

e Nadat u alle lasparameters naar wens hebt ingesteld, start u de verwarming en de

E‘ '-_—-] o aandrijving.
"~ ™ | e Ustart de verwarming met de toets Verwarming Aan/Uit (38), de aandrijving via de

My
] Ity

toetsen Aandrijving Aan/Uit (37). De toets Verwarming Aan/Uit (38) moet 2 sec.
ingedrukt worden gehouden.

Zodra de verwarming is ingeschakeld, licht de status-LED op. Op het display verschijnt
naast de streeftemperatuur een pijltie dat omhoog wijst en de actuele temperatuur
loopt op.

Let erop dat de lastemperatuur is bereikt voordat u met de werkzaamheden begint
(opwarmtijd bedraagt 3 - 5 minuten).

L"IIEPS
==

=3
N
=

e Plaats de heteluchtlasautomaat in de elkaar overlappende stroken kunststof.

¢ Trek aan de hendel vergrendeling heteluchtblazer (18), laat de heteluchtblazer
(19) zakken en begeleid het lasmondstuk (15) tussen de overlappende stroken tot
tegen de aanslag. Zorg dat de hendel vergrendeling heteluchtblazer (18) in de
laspositie vastklikt.

e Sluit de spanhendel (4), zodat de vergrendeling spanhendel (5) vastklikt.



Tijdens het lassen
¢ De heteluchtlasautomaat kan tijdens het lassen via de handgrepen (2), de spanhendel (4) of de optionele
leistaaf langs de overlapping worden geleid.

e De lassnelheid, het luchtdebiet en de luchttemperatuur kunnen tijdens het lassen altijd worden veranderd (zie
hoofdstuk De snelheid, de temperatuur en het luchtdebiet instellen).

Lassen beéindigen

e Ontgrendel de vergrendeling spanhendel (5) en open de spanhendel (4) kort vodr het einde van de lasnaad.
De aandrijf-/aandrukrol boven (9) en de aandrijf-/aandrukrol onder (11) mogen nooit direct op elkaar
lopen.

e Trek vervolgens aan de hendel vergrendeling heteluchtblazer (18), geleid het lasmondstuk (15) uit de
overlapping en zwenk de heteluchtblazer (19) in de parkeerpositie.

e /org dat de hendel vergrendeling heteluchtblazer (18) in de parkeerpositie vastklikt.

e Let op: Als de verwarming is ingeschakeld, maar het apparaat niet last of het apparaat in de cool down mode
staat, moet het lasmondstuk (15) in de parkeerpositie staan. Anders kan het apparaat beschadigd raken.

10.5 Apparaat uitschakelen

% e Schakel de aandrijving en verwarming met de toetsen Aandrijving Aan/Uit (37)
en Verwarming Aan/Uit (38) uit. De toets Verwarming Aan/Uit (38) moet 2 sec.
DF F e ingedrukt worden gehouden.
25 e De melding 'Heating off' (Verwarming uitgeschakeld) verschijnt op het scherm en het
7 apparaat gaat naar de cool down mode (zie Cool down mode).
| C Jec ® De ventilator schakelt na ca. 6 minuten automatisch uit.
cpR e Schakel dan het apparaat met hoofdschakelaar (20) uit en trek netsnoer (1) uit het
——r stopcontact.
I e
e \Wacht totdat het apparaat is afgekoeld.
& e Controleer het netsnoer (1) en de stekker op elektrische en/of mechani-

sche beschadiging.

¢ Reinig het lasmondstuk (15) en de aandrijf-/aandrukrollen (9/11) met
een draadborstel.

11. Storingsmeldingen

ﬁ::;gi ng Uitlezing 5\?; ;:;)cdhemllvi ng Beschrijving van de storing
Te hoge temperatuur van het apparaat
A 0001 Oplossing: Laat het apparaat afkoelen
Error EFEIQ 0004 Storing in de hardware
KRRX 0008 Het thermo-element is defect
0400 Storing in de aandrijving

31



12. Instellingen op de TWINNY T7/T5

Voordat u componenten op de lasautomaat demonteert of monteert, moet het apparaat afgekoeld en
A de hoofdschakelaar uitgeschakeld zijn. Het netsnoer moet uit het stopcontact getrokken zijn.

12.1 Vervangen van de aandrukrollen
Afhankelijk van de toepassing kunt u verscheidene aandrijf-/aandrukrollen (9/11) op de TWINNY gebruiken (zie
"Toebehoren’).

Demontage van de onderste aandrijf-/aandrukrol
(11):
Volgorde nr. 1 -5

Montage van de onderste aandrijf-/aandrukrol (11):
Omgekeerde volgorde nr. 5 —1

Cilinderkopbouten
Rolafdekking
Cilinderkopbout
Sluitring
Aandrukrol

ok wn

Demontage van de bovenste aandrijf-/aandrukrol
(9):
Volgorde nr. 1 -7

Montage van de bovenste aandrijf-/aandrukrol (9):
Omgekeerde volgorde nr. 7 — 1

Cilinderkopbout (4x)
Beschermplaat voor de pendelkop
Madeschroeven

As

Borgring

Aandrukrol

Aandrijfas met pasveer

N O~




12.2 Vervangen van het lasmondstuk

Afhankelijk van de toepassing kunt u verscheidene lasmondstukken (15) op de TWINNY gebruiken (zie ‘Toebe-

horen’).

Zwenk de heteluchtblazer (19) voor het vervangen van het lasmondstuk (15) in de parkeerpositie.

Demontage van het lasmondstuk (15):
Volgorde nr. 1 -2

Montage van het lasmondstuk (15):
Omgekeerde volgorde nr. 2 — 1

1. Montagebouten
2. Lasmondstuk

Let op: Als het lasmondstuk is gemonteerd, moet tussen
het lasmondstuk en het verwarmingselement altijd de
isolatiebuis liggen.

Demontage looprol achter (10):
Volgorde nr. 1 -4

Montage Field-Kit achter:
Volgorde nr. 5—10

Demontage Field-Kit achter:
Volgorde nr. 10 — 5

Montage looprol achter (10):
Volgorde nr. 4 —1

1. Zeskantbout

2. Sluitring

3. Bus

4, Rol klein

5. Cilinderkopbout
6. Sluitring

7. Bus

8. Rol groot

9. Cantilever

10. Zeskantbout
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12.3 Montage Field-Kit

Als er voor de lasautomaat meer bodemvrijheid of grotere looprollen nodig is/zijn, kunnen de standaardlooprollen

door de Field-Kit worden vervangen.

© N oW

Demontage looprol voor (16):
Volgorde nr. 1 -2

Montage Field-Kit voor:
Volgorde nr. 3-8

Demontage Field-Kit voor:
Volgorde nr. 8 =3
Montage looprol voor (16):
Volgorde nr. 2 -1

Cilinderkopbout (2x)
Rol Klein
Cilinderkopbout (2x)
Sluitring (2x)

Bus (2x)

Rol groot (2x)
Cantilever (2x)
Cilinderkopbout (2x)

12.4 Montage leistaaf

Met de leistaaf kunt u de lasautomaat rechtop staand geleiden.

Montage van de leistaaf:
Omgekeerde volgorde nr. 1 — -5

Demontage van de leistaaf:
Volgorde nr. 5 —1

y 1. Gilinderkopbout (2x)
2. Sluitring (2x)
3. Houder
4. Verbindingsbuis
15. Greep




13. Toebehoren

e Gebruik uitsluitend originele Leister reserveonderdelen en toebehoren, anders kan er geen beroep kan worden
gedaan op de (kwaliteits)garantie.
e \loor meer informatie zie www.leister.com

14. Klein onderhoud en reparaties

o | aat reparaties uitsluitend uitvoeren door onderhoudsbedrijven die daartoe door Leister werden geautoriseerd.

e Gebruik voor het reinigen van het apparaat geen agressieve reinigings- of oplosmiddelen.

e Leister servicediensten zorgen binnen 24 uur voor deskundig en betrouwbaar herstel of reparatie en gebruiken daarbij
originele vervangende onderdelen conform de schakelschema's en de lijsten met vervangende onderdelen.

e Het adres van uw geautoriseerde servicedienst staat op de laatste pagina.

e \loor meer informatie zie www.leister.com

e \erschijnt bij de lasautomaat na het inschakelen van het apparaat de melding voor de onderhoudsbeurt? Laat dan de
het lasapparaat inspecteren door een onderhoudsbedrijf dat daartoe door Leister werd geautoriseerd.

15. Scholing

e Leister Technologies AG en de door Leister gemachtigde servicediensten bieden cursussen voor diverse toepassingen
aan.

16. Garantie

 \oor dit apparaat gelden de door de directe handelspartner/verkoper verleende garantie of de aanspraak op
garantie vanaf de datum van aankoop.

e Kunt u aanspraak maken op garantie of waarborg (aan te tonen met factuur of afleverbon)? Dan vergoedt de
dealer u de kosten van materiaal en verwerking in de vorm van een vervangende levering of door middel van
reparatie.

e \erdere garantie of aanspraken op garantie worden in het kader van vigerend recht uitgesloten.

e Schade, die is terug te voeren op natuurlijke slijtage, overbelasting of ondeskundige omgang is van garantie
uitgesloten.

¢ \lerwarmingselementen zijn uitgesloten van garantie of waarborg.

e Er wordt geen garantie of waarborg verleend indien het apparaat door de koper is omgebouwd of gewijzigd of
indien er geen originele Leister reserveonderdelen zijn gebruikt.

17. Conformiteit

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, 6056 Kaegiswil/Zwitserland, bevestigt dat de producten in de door
ons in het verkeer gebrachte uitvoeringen voldoen aan de volgende EU-richtlijnen.
Richtlijnen: 2006/42, 2014/30, 2014/35, 2011/65
Geharmoniseerde normen: ENISO 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 62233, EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581

?)vlwo ) NgQ 6/' B%L

Bruno von Wyl, CTO Christoph Baumgartner, GM

Kaegiswil, 29-8-2018

18. Verwijdering

Elekirische apparaten, accessoires en verpakkingen moeten op een milieuvriendelijke manier worden
gerecycled. Uitsluitend voor landen bij de Europese Unie: elekirische apparaten horen nooit bij het
huisvuil.
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Kullanim Kilavuzu (Orijinal kullanim kilavuzunun gevirisi)

Bir TWINNY T7/T5 satin aldiginiz icin sizi tebrik ederiz.
Birinci sinif bir sicak hava kaynak makinesini tercih ettiniz. )
Plastik isleme sanayinin gtincel bilgilerine gdre gelistirilmis ve Gretilmistir. Uretimi igin kaliteli malzemeler kullanil-

migtir.

oy

lIk isletime almadan 6nce kullanim kilavuzunu mutlaka dikkatlice okuyun. Bu kul-
lanim kilavuzunu daima makineyle birlikte muhafaza edin.
Makineyi diger kisilere yalnizca kullanim kilavuzuyla birlikte verin.

LEISTER TWINNY T7/T5
Kaynak Makinesi

TWINNY ve myLeister uygulamasi ile ilgili ayrintili bilgileri www.leister.com adresinde bulabilirsiniz [=]k=t

[m]5%[s]

]

1. Onemli giivenlik uyarilar

Liitfen bu kullanim kilavuzunun ilgili bélimlerinde yer alan glivenlik teknikleriyle ilgili uyarilar ve agagidaki diizen-
lemeleri mutlaka dikkate alin.

A

O @OO: O > s

Oliim tehlikesi
Gerilim taglyan bilesenler ve baglantilar serbest kalarak agiga ¢ikacag! igin, maki-
ne aglimadan 6nce makinenin figi elektrik prizinden mutlaka gekilmelidir.

Yangin ve patlama tehlikesi

Kaynak makinesinin (6rn. malzemenin asiri isinmasi nedeniyle) amacina uygun
olmayan sekilde ve dzellikle yanici malzemelerin ve patlayici gazlarin yakininda
kullaniimasi durumunda yangin ve patlama tehlikesi meydana gelir.

Yanma tehlikesi
Isitict eleman borusuna ve memeye sicakken dokunmayin. Makineyi daima ilk
Once sogumaya birakin. Sicak havayi insanlara veya hayvanlara dogrultmayin.

Makineyi topraklama iletkenli bir elektrik prizine baglayin.

Makine iginde veya diginda yer alan her tirli topraklama iletkeninin kesilmesi
kesinlikle yasaktir. Sadece topraklama iletkeni olan uzatma kablolari kullanil-
malidir.

Makinede belirtilen nominal gerilim kullanilan yerdeki sebeke gerilimiyle ayni
olmalidir. Sebeke geriliminin kesilmesi durumunda ana salter kapatiimali ve sicak
hava fani park pozisyonuna dondurilmelidir.

Makine ingaat alanlarinda kullanilirken orada calisan personelin korunmast igin bir
kagak akim koruma salterinin olmasi zorunludur.

Makine yalnizca gozetim altinda igletilmelidir. Isi, goris alani diginda bulunan
yanici malzemelere ulagabilir.

Makine yalnizca egitimli uzmanlar tarafindan veya onlarin gézetimi altinda
isletilebilir. Makinenin gocuklar tarafindan kullaniimasi kesinlikle yasaktir.

Makineyi nem ve islakliktan koruyun.



1.1 Amaca uygun kullamim

TWINNY T7/T5, folyolarda ve dolgu hatlarinda bindirme kaynak ve birlestirme uygulamalarinin gerceklestirimesi
icin tasarlanmistir. Maksimum bindirme genisligi 125 mm'dir. Maksimum kaynak dikisi genisligi 50 mm'dir.

Yalnizca orijinal Leister yedek pargalarini ve aksesuarlarini kullanin, aksi takdirde teminat ve garanti talepleri
gegerli olmaz.

Malzeme tipleri ve malzeme kalinliklari

Malzeme Malzeme kalinligi referans degeri
PE-HD, PP 0,3mm-2,5mm
PVC-P, PE-LD, TPO, FPO 0,3mm - 3,0 mm

Talep iizerine farkli malzemeler tedarik edilebilir.

1.2 Amaca uygun olmayan kullamm
Bunun digindaki her tlirli kullanim, amaca uygun olmayan kullanim olarak gegerlidir.

2. Teknik veriler

TWINNY T7 TWINNY T5 TWINNY T5
230V 230V 120V

Nominal gerilim* V~ 230 230 120
Nominal gii¢ w 3400 3400 1800
Frekans Hz 50/60
Sicaklk °C 100 - 560

°F 212 - 1040
Hava miktari % 45-100
Tahrik m/dak 0,8-8

ft/dak 2,6 —26,2
Maks. birlestirme kuvveti N/Ibf 1000/225
Emisyon seviyesi LpA (dB) 73 (K= 3 dB)
Boyutlar (U x G x Y) mm 350 x 360 x 260

ing 13,8 x 14,2 x 10,2
Agirlik kg/lbs 10,5/23,1 9,5/21
Uygunluk isareti (€3 (|3 (q3
Koruma sinifi | D D D

* Baglant gerilimi degistirilemez
Teknik degisiklik hakli sakiidir.
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3. Tagima

Sicak hava kaynak makinesinin taginmasi igin yalnizca teslimat kapsaminda mevcut olan tagima kutusunu (ve tasi-
ma kutusuna takil olan tutamagi) kullanin.

Sicak hava fanini (19) tasimadan énce daima yeterince sogumaya birakin (bkz. Cool down modu).

Makinedeki veya tagima kutusundaki tagima kollarini (2) higbir zaman vingle tagima igin kullanma-
yin.

& Yanici malzemeleri (6rn. plastik, ahsap) hichir zaman tagima kutusunda saklamayin.

Sicak hava kaynak makinesini manuel olarak kaldirmak i¢in tagima
kollarini (2)kullanin.

4. TWINNY T7/T5 kaynak makineniz

4.1 Tip etiketi ve tanimi

Tip tanimi ve seri tanimi cihazinizin tip etiketinde (21) yer almaktadir.

Liitfen bu bilgileri kullanim kilavuzunuza aktarin. Temsilcimize veya yetkili Leister Service noktasina yaptiginiz
basvurularda daima bu bilgileri belirtin.

T ettt L L Lo r LY oL oAbt L bbb bbbttt ettt re s

Ornek:

Hot Air Welder
TWINNY T7

Hot Air Welder
TWINNY T5

220-240V~ 50/60Hz
15A 3450W

Serial 1010012345 | _
Article 163.317

220-240V~ 50/60Hz

15A 3450W

Serial 1010012345 | __
330

Article 16

4.2 Teslimat kapsami (cantada standart donanim)
1 x TWINNY T7/T5 makinesi (konfiglirasyona uygun)

e 1 xTelfirga

e 1 x Orijinal kullanim kilavuzu

¢ 1 x Orijinal kullanim kilavuzunun gevirisi

4.3 Opsiyonel aksesuar

e Saha kiti (Field-Kit)

e Kilavuz cubugu

e Cesitli tahrik/basing silindirleri
e (Cesitli kaynak memeleri



4.4 Cihaz parcalarina genel bakis

1. Sebeke baglanti kablosu 12. Alt baglanti sistemi
2. Tutamaklar 13. Gekme dili

3. Kumanda paneli 14. Ust baglant: sistemi
4. Sikigtirma kolu 15. Kaynak memesi

5. Sikistirma kolu kilidi 16. On silindir

6. Birlestirme kuvveti modili 17. Dondiirme mekanizmasi
7. Germe kolu 18. Sicak hava fani kilidi
8. Sarkag kafa 19. Sicak hava fani

9. Ust tahrik/basing silindirleri 20. Ana galter

10. Arka silindir 21. Tip etiketi

11. Alt tahrik/basing silindirleri
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4.5 Sebeke kesintisi

Makinede belirtilen nominal gerilim, kullanilan yerdeki sebeke gerilimiyle ayni olmalidir.
Sebeke geriliminin kesilmesi durumunda ana salter kapatiimali ve sicak hava fani park pozisyonuna déndurtiime-

lidir.

Sicak hava fanini (19) tasimadan énce daima yeterince sogumaya birakin (bkz. Cool down modu).

Sebeke kesintisinden Sebeke kesintisi-
onceki makinenin PR Sebeke kesintisinden sonraki makine durumu
durumu nin siiresi

TWINNY T7 | TWINNY T5
Tahrik ve Isitict aglk <5sn Makine, tekrar galisma korumasi olmadan, kesinti éncesindeki
(kaynaklama islemi). ' ayni ayarlar ile calismaya devam eder.
Tahrik ve 1sitic agik ~5sn Makine calismaya baslar ve ekranda baslangic gostergesi
(kaynaklama islemi). ' gorinr.
Makine, kaynak isle- ) Makine calismaya baglar ve ekranda baslangic géstergesi
minde degil. gOrtindr.
5. TWINNY T7 kumanda paneli

5.1 TWINNY T7 kumanda paneline genel bakig

22 @ ‘@‘

a— o) 25

380

24

25

238V

30

0.0%
4.0

25°C

31

22.
23.
24.
25.
20.
271.
28.
29.
30.
31.

29

"Yukarn" tusu

"Asagl" tusu

Isitict "Acik/Kapall" tusu
Tahrik "Acik/Kapall" tugu
Durum LED'i

«e-Drive»

Fonksiyon gostergesi
Galisma gostergesi

"1, bolge" durum gostergesi
"2. bolge" durum gostergesi




5.2 lglev tuglar

Klavye modu

Giincel segim
Calisma gostergesi

Fonksiyon goster-
gesindeki giincel
secim

Giincel segim
Ayar meniisii

ne geri gider.

@ Yukari (22) Fonksiyon goster- Fonksiyon goster- Setup (Ayar) meniisi igin-
@ Asaiji (23) gesi iginde konum gesinden galisma deki konumu degistiri
degisikligi. gostergesine gegis. '
O} Isitict Isiticiy! Istticiy!
Acik/Kapali i
(2%1) P acar/kapatir acar/kapatir Fonksiyon yok
O, Tahrik Tahriki Tahriki
Acik/Kapali [
(2(‘;5) P acar/kapatir acar/kapatir Fonksiyon yok
_ Ayarlanan deger
«g-Drive» dogrudan kabul edilir | Segilen .
(27) digme- | ve secim dogrudan fonksiyon Isaretli pozisyonu seger.
= sine basma | fonksiyon gstergesi- | uygulanir.

«e-Drive» (27)
diigmesini
dondirme

@)

istenen nominal
degerleri 10 °C veya
0,1 m/dak kademeler
halinde ayarlar

Fonksiyon goster-
gesinde

pozisyon
degisikligi.

o Setup (Ayar) meniisii
icindeki konumu degisti-
rir

e Secilen pozisyonun dege-

rini ayarlar

5.3 LED gostergesi durumu
Isitici

Isitict "Acik/Kapal" tugundaki (24) LED, isiticinin bulundugu durumu gdsterir.

LED durumu (26) Durum Nedeni
Isitici Agik/Kapali (24)
LED kapali Isitict kapalr.

LED vyesil yanip séniyor

ginin diginda.

Isitict agik. Sicaklik, tolerans arall-

LED stirekli yesil yaniyor

araliginin iginde.

Isiticr acik. Sicaklik, tolerans

gostergesinde (29) bir hata mesaji

Isiticinin calistinimasi sirasinda Durum géstergesi Boliim 2 (31) alaninda
ortaya cikarsa, bu mesajlar asagidaki

bir uyar mesajl veya Galigma
sekilde gortintilenir;

LED kirmizi yanip séniiyor

Isitici uyari mesajl

Uyariyi ve hata mesajini inceleyin.

LED stirekli kirmizi yaniyor

Isitici hata mesaji

Uyariyi ve hata mesajini inceleyin.

43



44

Tahrik
Tahrik "Acik/Kapal" tugundaki (25) LED, tahrikin bulundugu durumu gdsterir.

LED durumu (26) Durum Nedeni
Tahrik Acik/Kapali (25)

LED kapali Tahrik kapali

LED stirekli yesil yaniyor Tahrik agik

Tahrikin galigtinimasi sirasinda Duru
gostergesinde (29) bir hata mesaji

m gdstergesi Boliim 2 (31) alaninda
ortaya ¢ikarsa, bu mesajlar asagidaki

bir uyarn mesaji veya Galisma
sekilde goriintilenir:

LED kirmizi yanip s6niyor

Tahrik akim sinirlamas! etkin.

Uyariy ve hata mesajini inceleyin.

LED stirekli kirmizi yaniyor

Tahrikte bir ariza var.

Uyariy ve hata mesajini inceleyin.

'

5.5 Fonksiyon gostergesinin gosterge sembolleri
Mevcut meniileri kumanda panelinin (3) «e-Drive» (27) tusuyla segebilirsiniz.

"1. bélge" durum gdstergesi (30)

Kayith
deger adi

230V
001

"'2. bolge" durum gdstergesi (31)

Uyari mevcut

(bkz. Uyar ve hata mesajlar bolim)

Tus kilidi

(Sadece tus kilidi aktif oldugunda)

5.4 Durum gostergesinin gosterge sembolleri

Fisteki giincel sebeke gerilimi
Kaynak verileri kaydinin giincel dosya numarasi

Isttic

1,

Li Diistik gerilim

Gtincel olarak secili kaynak parametreleri. 6 karakterden daha uzun isimlerde
oncelikle ilk 6 karakter gésterilir, daha sonra kalan karakterler gosterilir.

5 Asir1 gerilim

(Sadece Isttic aktif oldugunda)

Anlami

Sembol

Anlami

se¢

Serbest ve 6nceden tanimli regeteler

Servis menisi
(sadece sifre girisiyle acilin)

Ayarlar

Kaydet

Galisma gostergesine geri don
(bir mentiden direkt ¢ikig)

Segilen konumu sil

Bir diizey geri

HEES

Segilen konumu diizenle

FEREEE

Ayarlar veya saat sayacini sifirla




5.6 Calisma gostergesinin gdsterge sembolleri

Anlami

w
@
EB
=3
=2

Tahrik hizi [m/dak /ft/dak]

&

Bloke tahrik hizi [m/dak/ft/dak]

Hava sicakligi [°C/°F]

Birlestirme kuvveti [N/Ibf]

Hava miktari [%]

Bilgi penceresi

Makineler Standby modunda. Sayag stresi dolduktan sonra isitici kapatilir.

Makinede bir ariza var. Ayrica bir ariza kodu gortn(r
(makine artik kullanima hazir degildir). Yetkili servis merkeziyle irtibata gecin.
“Uyarilar ve hata mesajlar" bolimUnd inceleyin

> e | CREBREE

Uyar:
“Uyarilar ve hata mesajlar" bolimUnd inceleyin

Ust ok ve ilerleme cubugu, nominal degere (ilerleme cubugundaki isaret)
heniz ulagilmadigini (gok soduk oldugunu) gdsterir. Yanip sGnen deger gergek
degerdir. llerleme ¢cubugunun yanindaki deger, ayarlanan nominal degerdir.

Alt ok ve ilerleme ¢ubugu, nominal degere (ilerleme gubu@undalki isaret) heniiz ula-
siimadi§ini (sicak) gosterir. Yanip sénen deger gercek degerdir. llerleme ¢ubugunun
yanindaki deger, ayarlanan nominal degerdir.

"Set Values" (Ayarlanan Degerler) etkinlestirimisse, gercek sicaklik (biiyik) ve
nominal sicaklik (kiigiik) gosterilir. Standart fabrika ayaridr.

"Set Values" (Ayarlanan Degerler) etkin degilse, calisma sirasinda gercek degerler
(bytik) degil sadece nominal degerler (kiictik) gosterilir.

Sogutma iglemi (Cool Down modu)

Donanim hata mesaiji (Isitici rezistans bozuk).
Cihaz artik kullanima hazir degil. Yetkili Leister servis merkezi ile irtibata gecin.
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LU el ter con

Automatic Welder
TWINNY T7 LOS

Leshar Technokbges OG
Swkzerland

\ 4

Cool down made
w 440°C

Softuare Reloare @18

| 2ap)

23

Load Recipes

1]

6. TWINNY T7 kumanda paneli Setup (Ayar) meniisii

6.1 Menii kumandasina genel bakis

0]

5

—

Sadece «Advanced Mode» icin mevcut

46
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6.2 Kaynak recetelerinin ayarlanmasi, kaydedilmesi ve secilmesi (Save Recipes)

TWINNY T7 kaynak makinesinde, serbest tanimlanabilir dokuz adet regete ve bir "BASIC" regete mevcuttur
Save Recipes (Regeteleri Kaydet) segenedi ile tahrik, hava sicakligi ve hava miktari igin olan kaynak parametrele-

rine ait

nominal deder ayarlarini yapabilir ve bunlar kendi segeceginiz bir tanimlamayla kaydedehilirsiniz (bkz. Regete

adlarinin girilmesi).

Yeni bir recetenin olusturulmasi

IR

«e-Drive» (27)]

7. Kaydet menlisini segin ve onaylayin [Meni secimi, «e-Drive» (27)]

istenilen nominal degerleri ayarlayin [Calisma gdstergesi, «e-Drive» (27)]
Ayarlar menstind secin ve onaylayin [Meni segimi, «e-Drive» (27))
Save Recipes (Regeteleri Kaydet) mentistini secin [Men(i segimi, ««e-Drive» (27)]
User-defined (Kullanici tanimli) mendstind segin ve onaylayin [Menli segimi, «e-Drive» (27)]
Segilen konumu diizenle mendstind secin ve onaylayin [Men(i segimi, «e-Drive» (27)]

istenilen regete adini girin, Enter tusunu segin (bkz. Regete adlarinin girilmesi) ve onaylayin [Menii segimi,

Yeni olusturulan regeteniz artik kaydedilmistir ve girilen ad altinda her zaman agilabilir.

2

Save Reclpes E ABC E ABC
i ] 13 ] e T 1 Gl
1 e O 2 e
o e O 0 e
g o O e
] - EcE |
B s B O v GO B Ol

Mevcut bir recetenin uyarlanmasi

2l

regete adini girin

B

AN,

Save Re clees

User-delined

CISmE

Save Re clpes

My Profile

User-delined

e @ain

istenilen nominal degerleri ayarlayin [Calisma gdstergesi, «e-Drive» (27)]
Ayarlar mendstini secin ve onaylayin [Men( segimi, «e-Drive» (27)]
Save Recipes (Regeteleri Kaydet) mentistini secin [Men( segimi, «e-Drive» (27)]
Uyarlanacak regeteyi secin ve onaylayin [Men( segimi, «e-Drive» (27)]

Kaydet, Secilen konumu diizenle veya Sil islevini secin ve onaylayin [Men(i segimi, «e-Drive» (27)]
Segilen konumu diizenle islevini sectiyseniz, yukarida agiklanan 6. ve 7. adimlar uyarinca kendi istedidiniz bir
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Recete secimi

¢ Fonksiyon gdstergesinde (28) "Serbest ve dnceden tanimli regeteleri se¢" simgesini segtiginizde "Select
Recipes" (Regeteleri Seg) mentisiine gidersiniz.
e "Yukari" ve "Asag" (22/23) tuslarini kullanarak imleci istediginiz regetenin iizerine getirin ve «e-Drive» (27)

ile onaylayin.

e Olusturdugunuz recetelerin nominal degerlerini isletim sirasinda degistirirseniz, bu degisiklikler receteye kayde-
dilmez. Makineyi yeniden calistirdiginizda recetede kaydedilen degerler tekrar gorlintlenir.

e Makineyi tekrar calistirdiginizda, en son kullandiginiz nominal degerleri kullanmak isterseniz éncen programlan-
mig olan "BASIC" recetesini segmeniz gerekir.

e Secilen giincel recete "1. bdlge" (30) durum gdstergesinde goriilebilir. "BASIC" regetesi icin bir istisna soz
konusudur; bu regete segildiginde durum gdstergesinde (30) sadece sebeke gerilimi gosterilir.

6.3 Recete adlarinin girilmesi
Klavye modu kullanilarak en fazla 12 karakterden olugan adlar tanimlanabilir.

Klavye modu Karakter seimi (32) Sembol secimi (33)
Yukari (22 _ o
Asag ((23)) Dikey karakter segimi
TN «e-Drive» (27)

diigmesini Yatay karakter seimi Yatay sembol segimi

déndiirme

«e-Drive» (27)

diigmesine Segilen karakterleri onaylar Secilen sembolleri onaylar
= basma

B«

IHEEEE

I EE
[P

EIEIEIR)
@@@EEEJ‘M

]

|

(W@ llal—— 33—

Blyik/kiiciik harf arasi gecis

imleg pozisyonunu ad iginde kaydinr

Bogluk ekle

Tek bir karakterin silinmesi (imlecin solundaki karakter)

[ &)t [+

Bu sembol secildiginde fonksiyon gdstergesine

Fonksiyon gbstergesi (28)




6.4 Bekleme modu (Standby)

238
Standhby

Stondby Intervol 10 min

Standby
180s

Motor kapali ve isitict devredeyken Standby Intervall (Bekleme Araligi) altinda tanimlanan
zaman siresince herhangi bir tusa basiimazsa, makine otomatik olarak bekleme modu
(Standby) gdstergesine geger. Takip eden 180 saniye iginde «e-Drive» (27) tusuna
basiimazsa isitici otomatik olarak Cool Down moduna geger. Ardindan ekranda Standby
ifadesi gortintllenir. «e-Drive» (27) tusuna basildijinda ¢alisma moduna gegis yapilir.

Standby modu makine teslim edilirken aktif hale getirilmemistir.
Standby meniistinde «e-Drive» (27) segip ardindan istediginiz degeri «e-Drive» (27) ile
ayarlayarak kendi istediginiz bir zaman araligini belirleyebilirsiniz.

6.5 Temel ayarlar ve Advanced Mode (Gelismis Mod)

le L L L L L

Selup

=
Wamings '

Machine Sctup 3

Al atinn e [T G0
Set Yahies [ XN

?dlinu Data Record b
22y

Selup

=
Wamings

]
Marchine Setup 3
Application Hode [T D)
Sel Walien (T

?dlinu Data Record b

0]

Temel ayarlarda Setup men(isii Gizerinden profil kaydi, Standby islevi ve Application Mode
ile Advanced Mode ulagilabilir.

Advanced Mode’da daha fazla bilgi ve ayar segenekleri mevcuttur.

"Kap. Duty Info" (Gorev Bilgisi Boltim) ile "Kap. Reset to defaults” (Varsayilanlara Sifirla Bolimdi) arasindaki
fonksiyonlar sadece Advanced Mod (Gelismig Mod) ile kullanilabilir.

6.6 Duty Info (Gorev Bilgisi)

Duty Info altinda TWINNY T7 kullanimina iligkin bilgileri bulabilirsiniz.

«e-Drive» (27) ile Ayarlar men(istine gidin ve segiminizi onaylayin. «e-Drive» (27) ile Advanced Mode'u On
konumuna ayarlayin ve ardindan Duty Info segin.

2ap)

—_
Duty Info

oo ]
Hours Blover 0min
Hours Machine 11 min
Day Distonce om
Total Distance om

2l

Hours Drive: Tahrikin glincel ¢alisma stiresi

Hours Blower: Fanin giincel galigma stiresi

Hours Machine: Makinenin gtincel ¢alisma siresi

Day Distance (Giinliik Mesafe): Son sifilamadan sonra kat edilen mesafe (manuel olarak
sifirlanmalidir)

Total Distance (Toplam Mesafe): Makinenin isletime alinmasindan itibaren kat edilen
mesafe
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6.7 General Info (Genel Bilgi)

238
General Infa

Finnsars HMT

Wil.10
7
Production Month 1

Firmware Machine

Production Year

Production Day 1
>

Sl

General Info altinda yazilima iliskin stirim bilgilerini ve Gretim tarihine iligkin bilgileri bulabi-
lirsiniz.

«e-Drive» (27) ile Ayarlar men(siine gidin ve segiminizi onaylayin. «e-Drive» (27) ile
Advanced Mode'u On konumuna ayarlayin ve ardindan General Info segin.

6.8 Warnings (Uyarilar)

6B [! it
Vi mlngs

Undervoltage

Ell

Olugan her bir durum ile ilgili uyart mesajlar durum géstergesinde (31) gosterilir. Bir uyari
mevcutsa, blyik 6lglide bir kisitlama olmadan calismaya devam edebilirsiniz. Warnings
(Uyarilar) meniisiinde ne tiir bir arizanin meveut oldugu gosterilir. Ariza ortadan kalktiginda
kayit da silinir.

«e-Drive» (27) ile Ayarlar menusune gidin ve segiminizi onaylayin. «e-Drive» (27) ile
Advanced Mode'u On konumuna ayarlayin ve ardindan Warnings segin.

6.9 Machine Setup (Makine Ayarlari)

«e-Drive» (27) ile Ayarlar men(isine gidin ve segiminizi onaylayin. Simdi «e-Drive» (27) ile Advanced Mode'u On
konumuna ayarlayin ve ardindan Machine Setup (Makine Ayarlari) segin.

2ap)

—_—
Machine Setup

Unit (Birim): Unit Speed (Hiz Birimi), Unit Heat (Is1 Birimi) ve Unit Force (Gug Birimi) igin
Blclim sisteminin (metrik veya ingiliz) ayarlanmasi

Unit Speed: Speed (Hiz) icin kullanilan birimin belirlenmesi (metrik/ingiliz)

Unit Heat: Heat (Is) icin kullanilan birimin belirlenmesi (metrik/ingiliz)

Unit Force: Force (Gii) icin kullanilan birimin belirlenmesi (metrik/ingiliz)

LCD Contrast (LCD Kontrasti): LCD ekran kontrastinin uyarlanmasi

LCD Backlight (LCD Arka Plan Isigi): LCD ekran arka plan aydinlatmasinin uyarlanmasi
Key Backlight (Klavye Arka Plan Isigi): Kumanda paneli (3) klavyesi arka plan aydinlat-
masinin uyarlanmasi

6.10 Giincel degerlerin gosterilmesi (Application Mode)

2o L
Selup
Eeneral nfo »
Wamings L}
Machine Sctup ]

< 100

%
Drive 1 25BnA
Heat 1 44k 4391
Anb. T
Maz _* S8 226U

B

Sebeke gerilimi, isitict kullanimi gibi dnemli bilgilerin bulundugu bir genel bakg istiyorsaniz
Ayarlar mendstini segin ve segiminizi onaylayin. Simdi Application Mode'u etkinlestirin.

Mevcut tim bilgiler (i simgesi) simdi galigma gdstergesinde (29) gosterilir (bkz. Galisma
gostergesinin gdsterge sembolleri). Bilgi alani her zaman hava miktari alaninin altinda
gosterilir.



6.11 Set Values (Ayarlanan Degerler)

. Set Values iglevini etkinlestirdiginizde gercek sicaklik (bily(ik) ve nominal sicaklik (kiigiik)
0.0 = caligma gostergesinde (29) gosterilir. Bu benzer bigimde tahrik hizi igin de gegerlidir (m/
40| dak). Fonksiyon etkin degilse sadece nominal degerler gosterilir.
@ 25 °c| Birlestirme kuvveti parametresi igin her zaman gergek deger gosterilir.

Hl - Set Values fonksiyonu fabrikada etkinlestirilir,

6.12 Reset to defaults (Varsayilanlara sifirla)
po— «e-Drive» (27) ile Ayarlar men(istine gidin ve segiminizi onaylayin. Simdi Advanced Mode'u

“Setp | On konumuna ayarlayin ve ardindan Reset to defaults secin.
:pp|i:alilll Hode (T
set Values U gy islevle Kisisel olarak ayarlanan tim degerleri fabrika ayarina geri donddrtirstintiz. Sifirla-
Welding Data Record, L} . . . .

ma iglemi ayarlari (Setup) ve regeteleri etkiler.

Segiminizi sol alttaki tugla onaylayin (Fabrika ayarlarina geri don/Reset).

WLAN Settings 13

Rresel bocdelanll e

L

6.13 Giinliik mesafe gostergesi
Tahrik calismaya baglar baglamaz ve calisma gostergesinde (29) en az 200N kuvvet degeri gérintilenir gorinti-

lenmez, kaynaklanan mesafe kaydedilir. Glinlik mesafe bilgisi asagidaki sekilde ¢agrilabilir:

=N — Q ma gostergesindeki (29) istediginiz bir hiz degerine
@ 2 5' mn
= 5 saniye ¢ ayarlayin.

@ 25°C @ 25 oc| ® «e-Drive» (27) tusunu 5 saniye siireyle basili tutun.
= e D qp =3/ e Simdi hiz gstergesinde giinliik mesafe ve toplam mesa-
S
1x

e "Yukari" (22) ve "Asagi" (23) ok tuglar ile imleci ¢als-

@ 0 N @ 0 n|  fe degerleri goriintilenir.

B ¢ «e-Drive» (27) (izerine kisa siire basildiginda caligma
gostergesinde (29) tekrar hiz degeri gorintiilenmeye
baglar.

Kaynak modunda

e Kaynak islemi sirasinda Hiz calisma gostergesi bloke edilir.

«e-Drive» (27) (izerine kisa siire bastinldiginda hiz ayar serbest birakilr.

«e-Drive» (27) tusunu 5 saniye siireyle basili tutun.

Simdi hiz gostergesinde glinliik mesafe ve toplam mesafe dederleri gortintlenir.

«e-Drive» (27) Uzerine kisa sire basildijinda ¢caligma gdstergesinde (29) tekrar hiz degeri griintlilenmeye
baslar.

e Glnliik mesafe gdstergesinden ¢ikildiginda Hiz fonksiyon gdstergesi tekrar bloke edilir.
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Giinliik mesafenin sifirlanmasi
Glinlik mesafe ancak tahrik kapall oldugunda sifirlanabilir.

s, L L =w . . | * Dutylnfo (Gorev Bilgisi) meni dgesinden (bkz. Duty Info (Gorev
Duly Info Duly Info Bilgisi) bolimd) Day Distance (Giinlik Mesafe) satirini segin.

Haurs Brive 1h| | eurs brive 'H| e Imleg "Saat sayacini sifirla" simgesini otomatik olarak isaretler. Bu

Hours Heabing ah Hours Heabing ih

secimi «e-Drive» (27) ile onaylayin

e | (o~ ") e Saat sayaci sifirlanmistr.
Total Distance 245m| | Total Distance 245m

2l 2l

6.14 Tus kilidi

TWINNY T7 kaynak makinesinde tug kilidi 6zelligi mevcuttur. Bu 6zellik kumanda panelindeki (3) «e-Drive» (27)
tusunu ve dort tusu kilitler. "Yukari" ve "Aga@i" (22/23) tuslarina ayni anda en az 2 saniye stireyle basildiginda
tus kilidi etkinlestirilir veya devre digi birakilir. Tus kilidinin aktif oldugu durum ¢ubugunda gosterilir.

7. TWINNY T7 kaynak makinesinin igletime alinmasi

TWINNY T7 kaynak makinesinde, kaynak verilerinin kaydedilmesini sadlayan bir fonksiyonun yer aldi§i "LQS" (Le-
ister Quality System) mevcuttur. Bu fonksiyon sayesinde, kaynaklama sirasindaki hiz, sicaklik ve birlestirme kuvveti
degerleri tim kaynak dikisi boyunca belirlenen mesafe araliklarinda kaydedilir. Ayrintili bilgileri www.leister.com
adresindeki ilgili kullanim kilavuzunda bulabilirsiniz.

7.1 Galigma ortam ve giivenlik
Sicak hava kaynak makinesi yalnizca acik alanlarda veya iyi havalandirimig odalarda kullanilabilir.
& Sicak hava kaynak makinesini hichir zaman patlayici veya kolay tutugabilir ortama yerlestirmeyin ve
yanici maddeler veya patlayici gazlardan daima uzak tutun.
Malzeme (reticisinin malzeme guvenlik bilgi formunu okuyun ve buradaki talimatlari takip edin. Malze-
menin kaynak islemi esnasinda yanmamasina dikkat edin.

Sebeke baglanti kablosu ve uzatma kablosu

e Sebeke baglanti kablosu (1) serbest hareket edebilmeli ve . 2
calisma sirasinda ne kullaniciyi ne de figlincii sahislart engelle- 230 V~ D!S 50m 3 x 1.5mm
memelidir (takilma tehlikesi). bis 100m 3 x 2.5mm?

e Uzatma kablolarina kurulum yeri (6rn. agik alanda) igin izin 120V~ bis 50m 3 x 1.5mm2
verilmeli ve buna uygun isaretlenmelidir. Gerekirse uzatma bis 100m 3 x 2.5 mm?2

kablosu igin gerekli minimum enine kesiti dikkate alin.

Enerji beslemesi igin cihazlar

Enerji beslemesi igin cihazlar kullanilirken litfen cihazlarin topraklanmasina ve kagak akim koruma salteriyle
donatiimasina dikkat edin.

Cihazlarin nominal giici igin 2 x sicak hava kaynak makinesinin nominal gticti formalti gegerlidir.

7.2 Kaynak parametrelerinin ayarlanmasi

Makineyi topraklama iletkenli bir elektrik prizine baglayin. Makine icinde veya diginda yer alan
@ her tlirlli topraklama iletkeninin kesilmesi kesinlikle yasaktir. Sadece topraklama iletkeni olan uzatma

kablolari kullaniimaliclir.

Makinede belirtilen nominal gerilim, kullanilan yerdeki sebeke gerilimiyle ayni olmalidir. Sebeke
geriliminin kesilmesi durumunda ana salter kapatiimali ve sicak hava fani park pozisyonuna déndurtil-

melidir.



Makine insaat alanlarinda kullanilirken orada calisan personelin korunmast igin bir kagak akim koruma
salterinin olmasi zorunludur.

Cihazi baglatma

i leister.con

e (aligma ortamini ve sicak hava kaynak makinesini verilen agiklamalara uygun sekilde
Automatic Welder hazirladiktan sonra sicak hava kaynak makinesini ana galter (20) Uzerinden agin.

_WINNYT7LOS | e Makine caligtinidiktan sonra ekranda kisa bir siire giincel yazilima ait stirim numarasinin

ve makine taniminin oldugu baglangic ekrani gosterilir.

ErS——— e Makine dnceden sogutulabildiyse, son kullanilan regetenin nominal degerlerine iligkin bir
Switzerland statik gdsterge gorintilenir (makine ik isletime alinirken Basic profili gosterilir).

Tsmaerace eae | @ ISIticl bu agsamada heniiz agik degildir.

DIKKAT!
A Maksimum 1000N olan birlestirme kuvveti asildiginda mekanik hasarlar olusabilir

Ezilme tehlikesi
é Mekanik olarak hareket eden pargalardan dolayi ezilme tehlikesi meveuttur. Sicak hava kaynak maki-
nesini sadece éngorilen tutamaklari kullanarak turun.

Birlegtirme kuvvetinin ayarlanmasi

e Birlestirme kuvveti modiiliindeki (6) ayar halkasi kilidini (34) devreye sokun ve birlegtirme kuvveti
modiiliindeki (6) ayar halkasini (35) germe kolu (7) tamamen acilincaya kadar gevirin.

¢ Kaynaklanacak malzemeye ait iki test geridini (36) (st ve alt tahrik/basing silindirleri (9/11) arasinda birbiri
tzerin yerlegtirin ve sikigtirma kolunu (4) kapatin.

e Birlestirme kuvveti modiiliiniin (6) ayar halkasini (35) iist ve alt tahrik/basing silindirleri (9/11) test
seritlerini (36) hafifce sikistiracak sekilde dondrln.

¢ Sikigtirma kolu kilidini (5) gevsetin ve sikistirma kolunu (4) acin.

e Ayar halkasini (35) birlegtirme kuvveti modiilii (6) agik durumdayken cevirerek, sikigtirma kolu (4) kapall
ve test seritleri (36) yerlestirilmis durumdayken ekranda gosterilen birlestirme kuvvetinin istenen deger ile ayni
olacagi sekilde ayarlayin. Bunun igin sikistirma kolunun tekrar tekrar agiimasi ve kapatiimasi gerekir.

e Birlestirme kuvvetinin yanlislikla degistiriimemesi icin, birlestirme kuvveti modiiliindeki (6) ayar halkasi
kilidini (34) kilitleyin.

®

= (
Sikistirma kolu (4) kapali Sikistirma kolu (4) acik




54

Hiz, sicaklik ve hava miktar degerlerinin kaynaklama isleminden énce ayarlanmasi

e Tahrik kapaliyken sicaklik, hava miktari ve hiz ile ilgili kaynak parametreleri caligma gdstergesinde (29)
asagidaki sekilde ayarlanir:

e "Yukar" (22) ve "Asagi" (23) ok tuglari ile imleci istenen galigma gdstergesine (29) getirerek ayarlayin.

e «e-Drive» (27) tusunu gevirerek nominal degeri ayarlayin. Ayarlanan deger hemen uygulanir.

e 5 saniye sonra veya «e-Drive» (27) tusuna basildiginda fonksiyon géstergesine gegis yapilr.

Hiz, sicaklik ve hava miktar degerlerinin kaynaklama islemi sirasinda ayarlanmasi

o Tahrik agikken sicaklik, hava miktari ve hiz ile ilgili kaynak parametreleri calisma géstergesinde (29) asagidaki
sekilde ayarlanir;

e Kaynak islemi sirasinda Hiz ¢alisma géstergesi bloke durumdadir ve imleg Tahrik hizi alanindadir.

o «e-Drive» (27) tusuna kisa siire basarak hiz ayarini serbest birakip «e-Drive» (27) tusunu gevirerek nominal
hiz degerini ayarlayabilirsiniz.

e 5 saniye sonra veya «e-Drive» (27) tusuna basildiginda blokaj tekrar aktif hale gelir.

e "Yukar" (22) ve "Asagi" (23) ok tuglari ile imleci Isitici veya Hava galisma gostergesine ayarlayabilirsiniz.
«e-Drive» (27) tusunu gevirerek, sectiginiz parametre igin nominal degeri ayarlayin. Ayarlanan deger hemen
uygulanir,

@

Hiz serbest Hiz bloke

7.3 Kaynak islemi icin hazirlik
e Maksimum bindirme genisligi 125 mm'dir.
e Bindirme arasindaki yani Ust ve alt taraf arasindaki dolgu hatlarinin kuru ve temiz olmalari gerekir.

7.4 Kaynaklama seyri

e Kaynak makinesinin kullanilabilmesi igin, malzeme iireticisinin kaynak talimatinda ve
A ulusal normlarda veya yonetmeliklerde 6ngoriilen sekilde test kaynaklari yapiimahdir. Test
kaynaklari kontrol edilmelidir.
o Dikkat: Isitici agik olmasina ragmen makine kaynaklama modunda degilse veya Cool down mo-
dundaysa sicak hava faninin (19) park pozisyonunda olmasi gerekir. Aksi halde makinede hasar
olusabilir.

Sicak hava fani (19) kaynak pozisyonunda Sicak hava fani (19) park pozisyonunda



Kaynak yapmaya baglama

Hareketli parcalara temas edilmemelidir.
& Uzuvlarin istemsiz sekilde kaptinimasi veya igeri gekilmesi tehlikesi soz konusudur. Sal veya orti gibi
bol giysiler giymeyin. Uzun saclarinizi toplayin ve bir bas ortisiyle koruyun.

Yanma tehlikesi
Isitici eleman borusuna ve memeye sicakken dokunmayin. Makineyi daima ilk énce sojumaya
birakin. Sicak havayi insanlara veya hayvanlara dogrultmayin.

a3 [ e Tum kaynak parametrelerini kendi degerlerinize gore ayarladiktan sonra isiticiyl veya

_0_0 m tahriki caligtirin.
an| e [siticiyl Isitict Agik/Kapal (24) tusu ile, tahriki ise Tahrik Acik/Kapali (25) tugu ile
2 160°c caligtirabilirsiniz. Isttici Agik/Kapali (24) tugu 2 saniye siireyle basili tutuimalidir,

=E_ 0| o g acilir aglimaz bir sesli sinyal duyulur, durum LED'i yanar ve ekranda kisa sire igin
@ 0 N "Heating on" (Isitici acik) ifadesi gorintilenir. Ekranda glincel hava sicakligi igin ilerle-
me gubugu da olan bir dinamik gdsterge gdsterilir (nominal deger ve gercek degder).
e (Calismaya baglamadan dnce kaynak sicakligina ulagiimasina dikkat edin (isitma stiresi
3 — 5 dakika).

e Sicak hava kaynak makinesini bindirilmig plastik hatlara sokun.

¢ Sicak hava fani kilidinin (18) kolunu kaldirin, sicak hava fanini (19) alcaltin ve kay-
nak memesini (15) bindirilmig sekilde yerlestirilen hatlar arasina sonuna kadar sokun.
Sicak hava fani kilidi (18) kolunun kaynak pozisyonunda kilitlendiginden emin olun.

e Sikigtirma kolunu (4), sikigtirma kolu Kilidi (5)yerine oturacak sekilde kilitleyerek
kapatin.

e Durum cubugunda (30/31) sebeke gerilim gdstergesi ile degisimli olarak dosyaya ait
dosya numarasi gosterilir.

Kaynaklama sirasinda

e Sicak hava kaynak makinesi, kaynak islemi sirasinda tutamaklar (2), sikistirma kolu (4) veya opsiyonel
kilavuz gubugu yardimiyla bindirme boyunca yénlendirilebilir.

e Kaynak hizi, hava miktari ve hava sicakligi degerleri kaynaklama sirasinda ne zaman istenirse degistirilebilir
(bkz. Hiz, sicaklik ve hava miktari degerlerinin kaynaklama islemi sirasinda ayarlanmasi bolimii).

Kaynak igsleminin sonlandiriimasi

¢ Sikigtirma kolu kilidini (5) gevsetin ve sikistirma kolunu (4) kaynak dikisinin bitiminden hemen énce agin.
Ust tahrik/basing silindiri (9) ve alt tahrik/basing silindiri (11) dogrudan birbirleri tizerinde calismamalidir.

¢ Ardindan sicak hava fani kilidini (18) ¢ekin; kaynak memeleri (15) bindirmeden disar ¢ikar ve sicak hava
fani (19) park pozisyonuna doner.

e Sicak hava fani kilidi (18) kolunun park pozisyonunda kilitlendiginden emin olun.

Dikkat: Isitici agik olmasina ragmen makine kaynaklama modunda degilse veya Cool down modundaysa sicak
hava faninin (19) park pozisyonunda olmasi gerekir. Aksi halde makinede hasar olusabilir.
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7.5 Makinenin kapatiimasi

Cool down maode
w 440°C

e Tahrik Acik/Kapali (25) ve Isitici Acik/Kapali (24) tuslari ile tahriki ve isiticiyl
kapatin. Isitict Acgik/Kapal (24) tusu 2 saniye streyle basili tutulmalidir.

e Ekranda "Heating off" (Isitici kapall) ifadesi gortintillenir ve makine Cool down moduna
gecer (bkz. Cool down modu).

e Fan yakl. 6 dakika sonra otomatik kapanir.

e Ardindan makineyi ana salterden (20) kapatin ve sebeke baglanti kablosunu (1)
elektrik sebekesinden ayirin.

e Makine sojuyana kadar bekleyin.
e Sebeke baglanti kablosunu (1) ve fisi, elektrik hasarlari ve/veya meka-
nik hasarlar agisindan kontrol edin.

e Kaynak memesini (15) ve tahrik/basing silindirlerini (9/11) bir tel
firgayla temizleyin.



8. Uyari ve hata mesaji (TWINNY T7)

Uyari ve hata mesajlar duruma gore durum gdstergesinde (31) veya caligma gostergesinde (29) gosterilir. Bir
uyari mevcutsa, biiyiik dlciide bir kisitlama olmadan calismaya devam edebilirsiniz.

Ancak bir hata mesaji ortaya ¢iktiginda ¢alismaya devam edemezsiniz. Isitici otomatik olarak kapatilr, fan
acilir ve tahrik bloke edilir. llgili hata kodu derhal alisma géstergesinde (29) gosterilir.

Hatanin veya uyarinin tirtine iliskin somut bilgiler, Ayarlar menUsi kullanilarak Warnings (Uyarilar) altindan ne
zaman istenirse agilabilir.

Mesaj . Hata kodu /
tiirii Gosterge Uyar mesajl Ariza agiklamasi
. Ambient Temperatur | Ortam sicaklii ok yiiksek
Wamlngs
No Warning Undervoltage Diislik gerilim
Uyar Overvoltage Asirt gerilim
Max. Force Exceeded | Maks. germe kuvveti asildi
E]@ Drive Qvercurrent Tahrik akim sinirlamasi
23p0 rN
A Makinede agiri sicaklik
Error No 00010001 | | 0001 XXX G6zim: Cihazi sogumaya birakin
i S
’ Sebekede asir veya diisik gerilim
Hata Error No 00020001 | | 0002 XXX Go6z(im: Gerilim kaynadini kontrol edin
I\ >
‘A Isitici rezistans bozuk
Etror No.0020 0020 XXXX Goziim: Isitici elemani degistirin

57



58

Hata 1

BREIC L L L L L L

.4

Error Mo 0004
Contact wour seruca oarthar
My Hamne

s Phanenurier

My Fanepaza

0004.XXXX

Donanim hatasi

0008.XXXX Termik eleman arizali
0200.XXXX iletisim modiilii hatasi
0400.XXXX Tahrik hatas!

1 Leister servis merkezi ile irtibata gegin




9. TWINNY T5 kumanda paneli

37. Durum LED'li Tahrik "Agik/Kapal" tusu
38. Durum LED'li Isttict "Acik/Kapall" tusu

6] i 39. "Eksi" tusu
37 D) N 40. "Onay" tusu
a 41, "Arti" tusu
'_ 42. Gosterge alanlar
o HI Gergek degerler buytik, nominal degerler ise
38 §=§ N 42 kiiglik gdsterilir. Ekranin sol kenarinda imleg,
M sag kenarinda ise parametre birimi yer alir.
]
@%@ ||_Jl| [
¢ 6080«
=
39 40 41
9.1 Semboller
Sembol Anlami
ro'lq Tus kilidi aktif

23

Cool down modu
Sogutma islemi sembolii

JAN

Hata mevcut
Bkz. Hata mesajlari boltimi (TWINNY T5)

4

Servis

9.2 LED gostergesi durumu

Isitici

Istitic1 "Acik/Kapah" tugundaki (38) LED, isiticinin bulundugu durumu gésterir.
LED durumu
Isitici Agik/Kapali (38) | Durum
LED kapali Isitict kapalr.

LED vyesil yanip séniyor

Isitict acik. Sicaklik, tolerans araliginin diginda.

LED stirekli yesil yaniyor

Isitic agik. Sicaklik, tolerans araliginin iginde.
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Tahrik
Tahrik "Acik/Kapah" tugundaki (37) LED, tahrikin bulundugu durumu gdsterir.

LED durumu

Tahrik Agik/Kapali (37) | DUrum

LED kapali Tahrik kapali

LED stirekli yesil yaniyor Tahrik agik

Isitici ve tahrik
Her iki Isitict "Acik/Kapali" tusu (38) ve Tahrik "Acik/Kapah" tugu (37) LED'i ayni anda yanip séniyorsa bir
hata mevcuttur (bkz. Hata mesaji bolimd).

9.3 Parametre birimlerinin ayarlanmasi
Kaynak hizi ve sicaklik igin birim degisikligi yapilabilir.

Sicaklik: °C veya °F
_m_ _ft
Hiz: dak veya dak
e Tahrik "Acik/Kapali" (37) ve Isitici "Acik/Kapali" (38) tuglarini basili tutun ve maki-
UNT T o neyi ana salter (20) iizerinden agin. Ekranda "UNIT" ifadesi gdrinttilenir.
— ™ | e Onay tusu (40) ile onaylayin ve Eksi / Art tuslar (39/41) ile istedidiniz birimi ayarlay-
n.

e Onay tusu (40) ile onaylayin ve Arti tugu (41) ile "SAVE" secin. Onay tusu (40) ile
onaylayin, birimler simdi kaydedilecektir.

Sonrasinda makine otomatik olarak yeniden baslatilir.

9.4 Tus kilidi

TWINNY T5 kaynak makinesinde tug kilidi 6zelligi mevcuttur. Bu 6zellik, kumanda paneli (izerindeki bes tusu kilit-
ler. Eksi (39) ve Arti (41) tuslarina ayni anda en az 3 saniye streyle basildijinda tus kilidi etkinlestirilir veya devre
digt birakilir. Tus kilidi aktif oldugu ekranin (ist kenarinda gosterilir.



10. TWINNY T5 kaynak makinesinin igletime alinmasi

10.1 Galigma ortami ve giivenlik

Sicak hava kaynak makinesi yalnizca acgik alanlarda veya iyi havalandirimig odalarda kullanilabilir.
A Sicak hava kaynak makinesini hichir zaman patlayici veya kolay tutugabilir ortama yerlestirmeyin ve
yanici maddeler veya patlayici gazlardan daima uzak tutun.
Malzeme (reticisinin malzeme guvenlik bilgi formunu okuyun ve buradaki talimatlari takip edin. Malze-
menin kaynak islemi esnasinda yanmamasina dikkat edin.

Sebeke baglanti kablosu ve uzatma kablosu

e Sebeke baglanti kablosu (1) serbest hareket edebilmeli ve , 2
calisma sirasinda ne kullaniciyi ne de ticincii sahislart engelle- | 230 V~ Dis 50m 3 x 1.5 mm

memelidir (takilma tehlikesi). bis 100m 3 x 2.5mm?
e Uzatma kablolarina kurulum yeri (8rn. agik alanda) igin izin 120V~ bis 50m 3 x 1.5mm2
verilmeli ve buna uygun isaretlenmelidir. Gerekirse uzatma bis 100m 3 x 2.5 mm?2

kablosu igin gerekli minimum enine kesiti dikkate alin.

Enerji beslemesi igin cihazlar

Enerji beslemesi igin cihazlar kullanilirken litfen cihazlarin topraklanmasina ve kagak akim koruma salteriyle
donatiimasina dikkat edin.

Cihazlarin nominal giicil igin 2 x sicak hava kaynak makinesinin nominal gticti formaili gecerlidir.

10.2 Kaynak parametrelerinin ayarlanmasi

Makineyi topraklama iletkenli bir elektrik prizine baglayin. Makine icinde veya diginda yer alan
her tlirlli topraklama iletkeninin kesilmesi kesinlikle yasaktir. Sadece topraklama iletkeni olan uzatma
kablolari kullaniimalidir.

Makinede belirtilen nominal gerilim, kullanilan yerdeki sebeke gerilimiyle ayni olmalidir. Sebeke
geriliminin kesilmesi durumunda ana salter kapatiimali ve sicak hava fani park pozisyonuna donduirtl-
melidir.

Makine ingaat alanlarinda kullanilirken orada caligan personelin korunmasi igin bir kagak akim koruma
salterinin olmasi zorunludur.

OO®

Cihazi baglatma

e Calisma ortamini ve sicak hava kaynak makinesini verilen agiklama-
TNT I‘ DF F m lara uygun sekilde hazirladiktan sonra sicak hava kaynak makinesini
- ana salter (20) tizerinden agin.

v [
NY cJ e Makine caligtinldiktan sonra ekranda kisa bir siire gtincel yazilima
l | EF F o ait siirim numarasinin ve makine taniminin oldugu baslangic ekrani

gosterilir.
500 e Makine dnceden sogutulabildiyse, son kullanilan recetenin nominal
DI_— F degerlerine iligkin bir statik gésterge gdriintllenir
% | o Isitici bu asamada heniiz agik dedgildir.
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DIKKAT!
Maksimum 1000N olan birlestirme kuvveti agildiinda mekanik hasarlar olugabilir

A\
VAN

Birlestirme kuvvetinin ayarlanmasi

TWINNY T5 kaynak makinesindeki birlestirme kuvveti modiilii (6), kalinligi 3 mm'ye kadar olan malzemelerin
kaynaklanmasi sirasinda gok yiiksek bir birlestirme kuvvetinin ayarlanmasini engeller. Daha ince malzemeler

icin daha kiictik, daha kalin malzemeler igin ise daha biyik birlestirme kuvvetleri mevcuttur. Ayar halkasi (43)
dondurilerek daha biylk veya daha kiigUk bir birlestirme kuvveti ayarlanabilir. Birlestirme kuvvetini ayarlamak igin
asagidaki gibi hareket edin:

Ezilme tehlikesi
Mekanik olarak hareket eden pargalardan dolayi ezilme tehlikesi mevcuttur. Sicak hava kaynak maki-
nesini sadece éngdrilen tutamaklari kullanarak turun.

e Sikigtirma kolu Kilidini (5) gevsetin ve sikigtirma kolunu (4) agin.

e Ayar halkasi kilidini (44) agin.

e Birlestirme kuvveti modiiliiniin (6) ayar halkasini (43) cevirin. "+" ile gdsterilen y6ne dogru gevirdigini-
zde birlestirme kuvveti yikselir, "—" ile gdsterilen yone dogru gevirdiginizde ise azalir. Birlegtirme kuvveti
modiiliiniin (6) ayar halkasi (43) en fazla 360° déndrtilebilir.

e istenilen birlestirme kuvveti ayarini yaptiktan sonra ayar halkasi kilidini (44) tekrar kilitleyin.

4 5 44
>
4 C (& /.
] ()
— g+ i 6
43
° ®
) [+]

=

Sikistirma kolu (4) kapall

Sikigtirma kolu (4) agik

Hiz, sicaklik ve hava miktari degerlerinin kaynaklama isleminden 6nce ayarlanmasi

Tahrik kapaliyken sicaklik, hava miktar ve hiz ile ilgili kaynak parametreleri gosterge

BF I— m alanlarinda (42) asagidaki sekilde ayarlanir:

ar . e Onay tusu (40) ile imleci istediginiz parametreye getirerek ayarlayabilirsiniz.

C.d o Segilen parametreye ait degerleri Eksi / Arti tuglarini (39/41) kullanarak ayarlayabilir-
I siniz.
LT ec

500 Tahrik agikken kaynak parametreleri tamamen ayni sekilde ayarlanir ve hemen uygulanir.

BF ~., Girig yapildiktan 5 saniye sonra imleg otomatik olarak tekrar tahrik hizi satirina geri doner.

K]




10.3 Kaynak iglemi i¢in hazirhk
e Maksimum bindirme genisligi 125 mm'dir
o Bindirme arasindaki yani Ust ve alt taraf arasindaki dolgu hatlarinin kuru ve temiz olmalari gerekir.

10.4 Kaynaklama seyri

¢ Kaynak makinesinin kullanilabilmesi i¢in, malzeme iireticisinin kaynak talimatinda ve
A ulusal normlarda veya yonetmeliklerde dngoériilen sekilde test kaynaklar yapilmalidir. Test
kaynaklari kontrol edilmelidir.
e Dikkat: Isitici agik olmasina ragmen makine kaynaklama modunda degilse veya Cool down mo-
dundaysa sicak hava faninin (19) park pozisyonunda olmasi gerekir. Aksi halde makinede hasar
olugabilir.

Sicak hava fani (19) kaynak pozisyonunda Sicak hava fani (19) park pozisyonunda

Kaynak yapmaya baglama

Hareketli parcalara temas edilmemelidir.
Uzuvlarin istemsiz sekilde kaptirimasi veya igeri gekilmesi tehlikesi s6z konusudur. Sal veya ortii gibi
) bol giysiler giymeyin. Uzun saglarinizi toplayin ve bir bas drtlistlyle koruyun.

Yanma tehlikesi
Isitici eleman borusuna ve memeye sicakken dokunmayin. Makineyi daima ilk énce sojumaya
birakin. Sicak havayi insanlara veya hayvanlara dogrultmayin.

e Tiim kaynak parametrelerini kendi degerlerinize gore ayarladiktan sonra isiticiyl veya

E‘ '-_—-] - tahriki caligtirin.
™ | e Istticyl Isttici Agik/Kapal (38) tusu ile, tahriki ise Tahrik Agik/Kapali (37) tusu ile

My
] Ity

calistirabilirsiniz. Isitict Agik/Kapali (38) tugu 2 saniye siireyle basili tutulmalidr.

e [sitici acilir agiimaz durum LED'i yanar. Ekrandaki nominal sicaklik degerinin yaninda
yukari dogru bakan bir ok gosteriliyorsa gercek sicaklik yikseliyordur.

e (Calismaya baslamadan énce kaynak sicakligina ulagiimasina dikkat edin (isitma stiresi
3 — 5 dakika).

e Sicak hava kaynak makinesini bindirilmig plastik hatlara sokun.

e Sicak hava fani kilidinin (18) kolunu ¢ekin, sicak hava fanini (19) indirin ve kaynak
memesini (15) bindirilmis sekilde yerlestirilen hatlar arasinda sonuna kadar sokun.
Sicak hava fani kilidi (18) kolunun kaynak pozisyonunda kilitlendiginden emin olun.

e Sikigtirma kolunu (4), sikigtirma kolu kilidi (5)yerine oturacak sekilde kilitleyerek
kapatin.

Ll
c3J
c3J

LA
c3
E3

=3
N
=
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Kaynaklama sirasinda

e Sicak hava kaynak makinesi, kaynak islemi sirasinda tutamaklar (2), sikistirma kolu (4) veya opsiyonel
kilavuz cubugu yardimiyla bindirme boyunca yonlendirilebilir.

e Kaynak hizi, hava miktari ve hava sicakligi degerleri kaynaklama sirasinda ne zaman istenirse degistirilebilir
(bkz. Hiz, sicaklik ve hava miktari degerlerinin ayarlanmasi bolim).

Kaynak igsleminin sonlandiriimasi

¢ Sikigtirma kolu kilidini (5) gevsetin ve sikistirma kolunu (4) kaynak dikisinin bitiminden hemen dnce agin.
Ust tahrik/basing silindiri (9) ve alt tahrik/basing silindiri (11) dogrudan birbirleri tizerinde calismamalidir.

¢ Ardindan sicak hava fani kilidini (18) gekin; kaynak memeleri (15) bindirmeden disari ¢ikar ve sicak hava
fani (19) park pozisyonuna doner.

e Sicak hava fani kilidi (18) kolunun park pozisyonunda kilitlendiginden emin olun.

e Dikkat: Isitici agik olmasina ragmen makine kaynaklama modunda degilse veya Cool down modundaysa kay-
nak memesinin (15) park pozisyonunda olmasi gerekir. Aksi halde makinede hasar olusabilir.

10.5 Makinenin kapatiimasi

% o Tahrik Acik/Kapali (37) ve Isitici Agik/Kapali (38) tuglari ile tahriki ve isiticiyi
kapatin. Isitict Acik/Kapal (38) tusu 2 saniye stireyle basili tutulmalidir.
DF F o e Ekranda "Heating off" (Isitici kapali) ifadesi gortintilenir ve makine Cool down moduna
25 geger (bkz. Cool down modu).
7 e Fan yakl. 6 dakika sonra otomatik kapanir.
| C Jec e Ardindan makineyi ana salterden (20) kapatin ve sebeke baglanti kablosunu (1)
cpR elektrik sebekesinden ayirin.
I e
e Makine soguyana kadar bekleyin.
& ¢ Sebeke baglanti kablosunu (1) ve figi, elektrik hasarlar ve/veya meka-

nik hasarlar agisindan kontrol edin.
¢ Kaynak memesini (15) ve tahrik/basing silindirlerini (9/11) bir tel

fircayla temizleyin.
11. Hata mesajlar
Mesaj . Hata kodu /
tiiril Gosterge Uyan mesaji Ariza agiklamasi
0001 Makinede asir sicaklik
A Goztim: Cihazi sogumaya birakin
Hata EF;'Q 0004 Donanim hatasi
MY 0008 Termik eleman arizali
0400 Tahrik hatas!




12. TWINNY T7/T5 lizerindeki ayarlar

ve ana salterin kapatiimasi gerekir. Sebeke baglanti kablosunun sebekeden ayriimig olduguna emin

2 Kaynak makinesinde bilesen sokme veya takma islemi gerceklestirmeden dnce makinenin sogutulmasi
olunmalidr.

12.1 Basing silindirlerinin degistirilmesi

Uygulamaya bagh olarak, TWINNY kaynak makinesi izerinde ¢esitli tahrik/basing silindirleri (9/11) kullanilabilir
(bkz. Aksesuarlar).

Alt tahrik/basing silindiri (11) demontaji:
Sirano. 1-5

Alt tahrik/basing silindiri (11) montaji:
Ters sirano. 5-1

Silindir bagli vidalar
Silindir kapag
Silindir vidasi

Pul

Basing silindiri

ok W

Ust tahrik/basing silindiri (9) demontajr:
Sirano. 1-7

Ust tahrik/basing silindiri (9) montaji:
Terssirano. 7—1

Silindir vidasi (4x)
Sarkag kafa koruma sacl
Saplama vidalar

Aks

Emniyet halkas

Basing silindiri

Diiz kamali tahrik ekseni

Noo~wd
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12.2 Kaynak memesi degisimi

Uygulamaya bagl olarak, TWINNY kaynak makinesi Uzerinde gesitli kaynak memeleri (15) kullanilabilir (okz.
Aksesuarlar).

Kaynak memesini (15) degistirmek icin sicak hava fanini (19) park pozisyonuna gevirin.

Kaynak memesi (15) demontaji:
Sirano. 1-2

Kaynak memesi (15) montaji:
Ters srano. 2—1

1. Montaj vidalari
2. Kaynak memesi

Dikkat: Kaynak memesi monte edilirken, kaynak memesi
ile 1sitict eleman arasina her zaman bir izolasyon borusu
yerlestiriimelidir.

Arka silindir demontaji (10):
Srrano. 1-4

Arka saha kiti (Field-Kit) montaiji:
Sirano. 5-10

Arka saha Kiti (Field-Kit) demontaji:
Sirano. 10-5

Arka silindir montaji (10):

Sirano. 4—1

Altigen civata
Pul

Yuvalar
Kiguk silindir
Silindir vidasi
Pul

Yuvalar
Bliylk silindir
Kaldirma kolu

1

2
3
4
5.
6.
7
8
9.
10. Altigen civata




12.3 Saha kiti (Field-Kit) montaiji

Kaynak makineleri i¢in daha fazla yere veya daha biytik silindirlere ihtiyac oldugunda, standart silindirler degistiri-

lerek yerine saha kiti (Field-Kit) takilabilir.

© N oW

On silindir demontaji (16):
Sirano. 1-2

On saha kiti (Field-Kit) montaji:
Sirano. 3-8

On saha kiti (Field-Kit) demontajr:
Sirano. 8-3

On silindir montaji (16):

Sirano. 2—1

Silindir vidasi (2x)
Kiiguk silindir
Silindir vidasi (2x)
Pul (2x)

Yuva (2x)

Buy(ik silindir (2x)
Kaldirma kolu (2x)
Silindir vidasi (2x)

12.4 Kilavuz gubugu montaji

Kilavuz gubugu sayesinde, kaynak makinesi dik durularak yonlendirilebilir.

Kilavuz gubugu montajr:
Terssirano. 1-5

Sirano. 5-1
N 1. Silindir vidasi (2x)
2. Pul(2v)
3. Tutucu
4, Baglanti borusu
15, Tutamak

Kilavuz gubugu demontaji:
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13. Aksesuarlar

e Yalnizca orijinal Leister yedek pargalarini ve aksesuarlarini kullanin, aksi takdirde teminat ve garanti talepleri
gegerli olmaz.
e Daha fazla bilgiyi www.leister.com internet sitesinde bulabilirsiniz.

14. Servis ve onarim

Onarimlar yalnizca yetkili Leister servis merkezlerinde yaptinilabilir.

¢ Makinenin temizlenmesi igin agresif temizleme maddeleri veya ¢oziicii maddeler kullaniimamalidir.

Leister servis merkezleri, devre semalar ve yedek parca listeleri uyarinca orijinal yedek parcalanyla 24 saat
iginde uzman ve givenilir onarim hizmeti saglar.

Yetkili servis merkezinizin adresini son sayfada bulabilirsiniz.

Daha fazla bilgiyi www.leister.com internet sitesinde bulabilirsiniz.

Kaynak makinesinde, makine agildiktan servis araligi gostergesi goriliyorsa, kaynak makinesi yetkili bir Leister
servis merkezi tarafindan kontrol edilmelidir.

15. Egitim
Leister Technologies AG ve yetkili servis merkezleri, gesitli uygulamalara yonelik kurslar sunar.

16. Garanti

Bu makine icin dogrudan satis acentesi/satici tarafindan saglanan teminat ve garanti haklari satis tarininden
itibaren gegerlidir.

Bir garanti hizmeti talebi durumunda (fatura veya teslimat belgesi ibraz ediimelidir), imalat veya iscilik hatalari
yetkili satici tarafindan yedek parca teslimati veya onarim ile giderilir.

Dider teminat veya garanti talepleri zorunlu kanun kapsami disindadir.

Dogal aginma, asin yiklenme veya amacina uygun olmayan kullanim nedeniyle olusan hasarlar garanti kapsami
digindadir.

Isitma elemanlar garanti hizmetleri kapsamina dahil degildir.

Alici tarafindan onarilan veya degistirilen ve orijinal Leister aksesuar parcalari kullaniimayan makinelerde temi-
nat ve garanti talepleri kabul edilmez.

17. Uygunluk

Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, 6056 Kaegiswil/isvicre, tarafimizca piyasaya sirillen dr(in modelleri-
nin agagidaki AB Yonergeleri ile uyumlu oldugunu onaylamaktadir.
Yonergeler: 2006/42, 2014/30, 2014/35, 2011/65
Uyumlagtinimis standartlar: ENISO 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,
EN 61000-3-3, EN 62233, EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581

?)vlwo ) NgQ 6/' B&_]L

Bruno von Wyl, CTO Christoph Baumgartner, GM

Kaegiswil, 29.08.2018

18. imha

Elekirikli cihazlar, aksesuarlar ve ambalajlar gevre dostu geri donistim igin diger atiklardan ayr atil-
malidir. Sadece AB tilkeleri igin: Elektrikli cihazlan kesinlikle evsel atiklar ile birlikte atmayin.
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PyKOBOACTBO M0 3KCIyaTaLN (nepeeod opuriHanbHOrO PyKOBOACTBA MO AKCMTyaTaLum)

Mo3apasnsiem Bac ¢ npuobpereHuem ycrpoiictea TWINNY T7/T5.
Bbl BbIGpani BbICOKOKAYECTBEHHbIA aBTOMAT 151 CBAPKM FOPSUMM BO3AYXOM.
OH 6bin pa3paboTaH 1 NPON3BEEH B COOTBETCTBIN C CaMbIMM aKTYanbHbIMW TEXHNYECKAMI OCTUXKEHUSIMIA B
oTpacnu nepepaboTku nnacTMacc. Ipy NPOU3BOACTBE 3TOM0 YCTPOACTBA MCMONb30BANMCH BbICOKOKAYECTBEHHDIE
vaTepuanbl.
I'Iepeﬂ, NnepBbiM BBOAOM yCTDOIZCTBa B aKkCnnyarauuo 0093aTeNbHO npo4nTaTb 310
PYKOBOACTBO MO 3KCnnyatauun. ,[I,aHHoe PYKOBOACTBO MO 3KCnnyatauum JOMKHO
HEM3MEHHO XPaHUTLCS OKOMO YCTPOWCTBA. MepenaaTh YCTPOVCTBO TPETLUM NMLiaM

pa3peLLaeTca To/IbKo BMECTE C PYKOBOACTBOM 0 €ro 3Kkcryatraumn.

LEISTER TWINNY T7/T5 EA ]
— CBapOYHbIil aBTOMAT Tt

Bonee noapo6Hyto nHhopmatmio 0 TWINNY 1 npunoxeHin myleister MOXHO HaiiT Ha wwwe.leister.com [=]=E

1. BaxXHble yKasaHus no TeXHUKe 6e30MacHOCTH

CnenyeT 06s13aTenbHO COOMOAATH YKA3aHUS M0 TEXHUKE 6830MaCcHOCTH, ONCAHHBIE B OTAEMbHbIX rNaBax 3T0ro
PYKOBOACTBA N0 3KCM/yaTaLuu, 1 NPUBEAEHHbIE Aanee NHCTPYKLINN.

Mpenynpexnexne

OnacHo Ans Xu3Hu

lepen OTKPbITEM YCTPONCTBA 13BNEYb CETEBOIA LLUTEKED M3 PO3ETKY, TaK Kak Mpu
3TOM OTKPbIBAETCS OCTYN K HAXOAALLWMMCS MOZ, HANPSPKEHVSIM KOMIMOHEHTaM 1
COEIVHEHVSIM.

OnacHoCTb BO3ropaHus 1 B3pbiBa

o1 HeHaANEXALLEM VCMONb30BAHMI CBAPOYHOMO aBToMaTa (Hanpumep, B pesyibrare
neperpesa Marepmarna), B 0CO6EHHOCTY MK €ro UCoMb30BaHIM BOM3W BOCTIIAMEHS-
IOLLIMIXCS MaTEpHarnoB 11 B3PbIBOOMACHBIX ra30B, CYLLECTBYET ONaCHOCTb BO3TOPaHHAS 1
B3pblBa.

OnacHocTb 0Xora

He noTparvBarbCs 0 TOYOKM HArpeBaTesbHOro aieMeHTa 1 0 COnna, eCin OHM
HaxXQASTCS B HArPETOM COCTOsHUN. BCeraa cHavana jath YCTPOIACTBY OCThIT. He
HanPaBnsTb MOTOK roPSiHEro BO3ayxa Ha JIOAEH UNK XKMBOTHbIX.

lMoaKmniouaTh YCTPOACTBO K PO3ETKE C 3aLUTHBIM MPOBOAOM.

JTtoboin 06pbIB 3ALLMTHOIO MPOBOAA BHYTPY YCTPOACTBA NN BHE €70 HEAOMYCTM.
/Acnonb30BaTh YAMMHIATENbHbIE KAOENN UCKIIOUYUTENBHO C 3aLLUTHBIM MPOBOLOM.

OB > >

0cTOpPOXXHO

HanpsbxeHune nuTatoLLEn CETH B MECTE WCTIONb30BaHIS JOMKHO COOTBETCTBOBATH
3HAYEHUI0 HOMUHASTBHOIO HaNPSDKEHUS, YKasaHHOMY Ha YCTPOICTBe. Moy cooe B
rnofaqe HanpsHKeHUS B CET BbIKIIOYUTD MMaBHbIN BBIKMKOYATEb 11 OTKNOHUTb TEPMO-
(beH B Hepabouee MonoXKeHue.

[p1 MPUMEHEHIM YCTPONCTBA HA CTPOVTENbHBIX MOLLAAKAX N1 3aLLUThl PABOTALOLLX
Ha HIX L, 06513aTenbHO TPEBYETCS YCTPOMCTBO 3aLLMTHOMO OTKIIOHEHMS.

YCTPOWCTBO A0IKHO 3KCTUTYaTUPOBATLCA TOJIBKO MO, NPUCMOTPOM. OTXOfSLLES
TENNo MOKET BO3MEICTBOBATb Ha BOCTIAMEHSIOLLECS: MATEPIATbI, KOTOPbIE HAXOMAT-
Cs1 BHE 105 3PEHIS.

YCTPOMCTBO Pa3peLLIAeTCs MCMONb30BATh TONMBKO KBANMULMPOBAHHBIM Crieani-
CTaM WA NOA, WX HaA30POM. [laHHbIi NprGOp KATEropydeckm 3anpeLLIsHo VCNomnb30-
BaTb JIETAIM.

3alLmLLaTh YCTPOCTBO OT BAArN U CbIPOCTH.

@ @O
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1.1 [lpumeHeHue No Ha3Ha4YeHMo

Yerporicteo TWINNY T7/T5 npefiHasHaueHo Aist CBapKIA BHAXIECTKY 11 CKNENAKM MIIEHOK U MAPOM3ONSILIMOHHbBIX MaTe-
puanos. MakcumanbHas LWpuHa HaxnecTa coctasnset 125 Mm. MakcumanbHas LwinprHa CBApHOro LLBA COCTaBNSET

50 MM.

PaspeLLiaeTcst 1enonb3oBarb UCKIIOUNTENBHO OPUTHAMBHBIE 3aracHble HaCTy 11 MPUHAANEXHOCTI KOMMaHK Leister,
TaK KaK B MPOTVUBHOM Ciy4ae TePSIOT CUMy rapaHTUiAHble 0653aTeNbCTRa M MPABO KMEHTa Ha MPeAbsBNEHIe rapaH-
TUIAHBIX NPETEH3WIA.

Tunbl ¥ TONLLMHA MaTepuanos

Marepuan OpneHTUPOBOYHASA TONLUMHA MaTepuana
PE-HD, PP 0,3 MM —2,5 MM
PVC-P, PE-LD, TPO, FPO 0,3 MM — 3,0 MM

CBefieHs 0 Apyrux MaTepuanax npeaocTaBnsoTCS no 3anpocy.
1.2 [pumeHeHne He N0 Ha3HAYEHNIo

Jlio6oe pyroe unu BbIXOASLLEE 32 PAMKI OMUCAHHOMO UCMOMb30BAHWE CHUTAETCS NPUMEHEHWEM HE MO Ha3Hauye-
HMIO.

2. TeXHNYECKNe XapaKTepucTUKK

TWINNY T7 TWINNY T5 TWINNY T5
230B 230 B 120B

HomuHanbHoe HanpsxeHne* B~ 230 230 120
HomuHanbHas MOLHOCTb Bt 3400 3400 1800
YacrtoTa My, 50/60
Temneparypa °C 100 - 560

°F 212-1040
Pacxop Bo3gyxa % 45-100
Mpusoa M/MWH 0,8-8

./ MuH 2,6-26,2
Makc. ycunme CTbIKoBKU H / dyHT-cuna 1000/ 225
YpoBeHb amuccun '—pA (nb) 73 (K= 3 1b)
Paamepsb! ([ x LU x B) MM 350 x 360 x 260

LI0iiMOB 13,8 x 14,2 x 10,2
Bec Kr / yHT 10,5/ 23,1 9,5/21
3HaK CoOTBETCTBUS (€3 (q3 Ce

Knacc sauwmtsi | @ @ @

* [ofBOANMOE HaNPsSKEHNEe He NepexnioyaeTcs

Mbl 0CTaBsieM 3a CO00M NPaBO Ha TEXHNYECKUE U3MEHEHUS.



3. TpaHcnopTMpoBKa

Vcnonb3oBaTh A1 TPAHCTOPTMPOBKM ABTOMATA /1St CBAPKY FOPAYUM BO3/YXOM TOMbKO BXOAALLIAN B KOMINEKT
MOCTaBKM TPAHCMOPTVPOBOYHIA ALK (2 TAKXKE UMEIOLLYIOCS Ha SILLMKE PYYKY).

Mepen TPAHCMOPTMPOBKOM 0653aTeNbHO AaTh TepMocheHy (19) B 10CTATOYHOM Mepe OCTbITb (CM.
pexum «Cool down mode»).

Hu B KOEM Cfy4ae He XpaHUTb B TPAHCMOPTUPOBOYHON KOPOOKE BOCTINAMEHSIOLLMECS MaTeprabl
(Hanpumep, NNacTyK, Aepe.o).

Hu B KOEM Cryyae He UCMonb30BaTh PYYKM (2) Ha YCTPOACTBE UMW HA TPAHCMIOPTVPOBOYHOM SILLMKE
INA TPAHCNOPTMPOBKK C NMOMOLLbHO KpaHa.

AR>B

[lns nogbema asTomara s CBapKi ropsiyum BO3ayXOM pykamu
1CNOMb30BATb PYYKHU (2).

4. Baw TWINNY T7/T5

4.1 Tunosas Tabnnyka u LEHTUHUKALUOHHBIE faHHbIe

Tunosoe 0603HAYEHME 1 CEPUItHbIA HOMEP YKa3aHbl Ha TUMOBOW Tabnuyke (21) ycTpoiicTaa.

Heo6x0anMMo BHECTY 3TV aHHbIE B PYKOBOACTBO N0 aKcnnyataumu. 0653aTenbHO YKasbiBaTh WX NPK BCEX 3anpo-
cax, afpecyeMblx HalL1M NPeACTaBUTENSM WK aBTOPU30BAHHOMY CEPBMCHOMY LIEHTPY KOMMaHuu Leister.

U ettt bR R A £ £ £ £ £ £ bbbttt
COPUIHBIN NQ; ...ttt bttt e et b bt b et s b e R e s e b e b et e b e b et e b e R et e b e b et et s et e b e ne st e b s e r et re e

Mpumep:

Hot Air Welder
TWINNY T7

Hot Air Welder
TWINNY T5

220-240V~ 50/60Hz
15A 3450w
Serial 1010012345 |,
Article 163.317

220-240V~ 50/60Hz
15A 3450W
Serial 1010012345 |
Article 163.330

4.2 KomnekT nocTaBKu (CTaHAAPTHOE OCHALLEHWE B YeMOAaHe)
1 x yctpoicTteo TWINNY T7/T5 (Co0TB. KoH(MrypaLmm)

® 1 X NPOBO/OYHAS LLETKA

® 1 X OpUrHanbHoe PYKOBOACTBO MO 3KCMyaTaLm

e 1 X NepeBo/, OPUrHaNbHOMO PYKOBOACTBA MO 3KCMyaTauuu

4.3 OnunoHanbHble NPUHALIEXHOCTU

e [loneBoii Ha6op (Field-Kit)

e HanpasnsioLas pyyka

© PaannyHble NPUBOAHbIE/MPUXMUMHbIE PORNKM

® PasfinyHble CBapoyHble conna 73



4.4 0630p 3NEMEHTOB YCTPOICTBA

1. Kabenb CETeBOro nuTaHms 12. HWXHSsS cUCTEMA KOHTAKTUPOBAHMS
2. Pyyku 13. A3bI40K N1 TPAHCNIOPTUPOBKM

3. [aHenb ynpasnexus 14. BepxHsis cucTemMa KOHTaKTUpOBaHus
4. Polyar 15. CBapoyHoe conno

5. ®ukcatop pblyara 16. lNepenHnin Xoo0BOH PONMK

6. Moaynb ycunus CThIKOBKM 17. OTKNOHSIHOLLMIA MEXaHN3M

7. 32KMMHas KOHCOMb 18. Ctonop TepmocheHa

8. [loBopoTHas ronoska 19. TepmodeH

9. BepxHue NpuBOAHbIE/MPXKIMHBIE POSMKNA 20. naBHbIi BoIKIOYATENb

10. 3aaHuiA X0[oBON PONKK 21. Tunogas Tabnuyka

11. HwkHWe NPUBOAHBIE/MPYXKIMHBIE POSTKYA



4.5 HapyweHune anekTpocHabXeHus!

HanpsyxeHre NUTAOLLEN CETU B MECTE UCTONb30BaHMS I0KHO COOTBETCTBOBATL 3HAYEHWIO HOMIHANBHOO
HaNPSHKEHNS, YKA3aHHOMY Ha YCTPONCTBE.

Mpu c6oe B noaaye HaNPSHKEHNs B CETI BbIKMOYNTH MMABHbIA BbIKMOYATENb W OTKNOHUTL TEPMOMEH B HEPaBo-

4ee MNoJioKeHne.

pexum «Cool down mode»).

@ Mepes TPAHCNOPTUPOBKON 06513aTeNbHO faTb TepModeHy (19) B 40CTATOYHOI Mepe OCTbITb (CM.

CocTosiHUe YCTPONCTBa

LnutenbHocTb

CocTosiHue YCTpOICTBa NOCNE HAapyLLeHVs 3NeKTPOCHabxe-

YeHbl (MPOLLECC CBApKM).

MEpeA HapyLUEHNEM | HAPYLUEHUS anek-| o
3NEKTPOCHAOKEHN | TPOCHAGXKEHUS

TWINNY T7 | TWINNY T5
[pnBOL, M HarpeB BKIO- 5c Annapart paboTtaeT 6e3 3aLMTbl OT MOBTOPHOMO NycKa C TEMU Xe
YeHbl (NpoLiecc cBapku). | — HACTPOVKaMI, YTO W 10 HAPYLUEHMS 3NEKTPOCHAGXKEHNS.
Mp1BOA 1 Harpes BKIO- S5¢ Annapar 3anyckaeTcs, Ha Aucnee NosSBASETCS HavanbHas

NHOVKALNS.

npotecce CBapKu.

Annapar He HaxogmTcs B )

Annapar 3anyckaeTcs, Ha Aucrinee nosBnseTcs HavasbHas
NHOVKALNS.

5. NaHenb ynpasnenns TWINNY T7
5.1 0630p naHenu ynpasneHns TWINNY T7

30

22

23

24

25

El=
B

238V

31

0.0%
4.0

]

25°C "

380

22. KHonka «Beepx»

23. KHonka «BHu3»

24. KHonka «Harpes BK/./BblKN.»

25. KHonka «[puBog, BKN./BbIKM.»

26. CBETOANOAHBIN VHAMKATOP COCTOSHUS
27. lepekntoyarensb «e-Drive»

28. 06nacTb MHANKALUMKM DYHKLNNA

29. Paboyast nuavkaums
30. WHaukauus cocTosiHus «06bnacTb 1»
31. VHaukauus coctosiHus «06nacTb 2»
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5.2 OYHKUMOHASNIbHbIE KHOMKK

Knasmnartypbl

Pexxum ncnonb3osanus

Kypcop Bbi6opa B
obnactu
paboyen MHANKauun

Kypcop Bbi6opa B
00nacTu NHAVKa-
L PyHKLMI

Kypcop Bbi6opa B o6nactu
MEHI0 HacTpoeK

MepekntoyeHue ¢

«e-Drive» (27)

unn 0,1 M/MUH

(DYHKLMIA.

) A3meHeHne noanumn
Beepx (22) . VHAMKALMY DYHKUMK | I3MEHEHWe no3uLm B
@ B 06nacTi paboyen
BHu3 (23) Ha Paboyyto MHOU- | MEHIO HACTPOEK.
UHAMKaLWMN,
Kauyto.
. BkntoueHne/ | BKnoueHne/BbIKIo- BKntoueHne/BbIKNI0-
BbIKJIIOYEHNE | YeHie YeHne OYHKLWS OTCYTCTBYET
HarpeBa (24) | Harpesa Harpesa
BkntoueHmne/ | BkntoyeHne/BbIKN0- BkntoyeHne/BbIKN0-
BbIKJIOYEHME | YeHie YeHue DYHKLMS OTCYTCTBYET
npueoga (25) | npusoga npueoaa
3afaHHoe 3HayeHue
Cpasy NpUMEHsIeTCS,
Haxartue ne- Brinonxsetcs .
11 Kypcop Bblbopa BO3- Bbi6op BbiAeNeHHON
peKntoarend BpaLLlaeTcs Henocpea- BbiGpanHas no3uuuu
«g-Drive» (27 HKLWS. '
S 27) CTBEHHO B 00NaCTb (byHKu
VHAVKALMY (DYHKLMIA.
—~ Bpawenue YCTaHOBKa HyXHbIX 3meHeHne ® /I3MeHeHne no3uwun B
nepekno- 3a[laHHbIX 3HAYEHWNA C | NO3ULMK B MEHIO HAaCTPOEK
yarens warom 10 °C 00/1aCTV MHAMKALWMW | ® HaCcTpolka 3Ha4eHus B

BbIOP@HHOW Mo3uLmMK

5.3 CurHanbl CBETOAMOAHOrO MHAMKATOP COCTOSHUA

Harpes

CBETOAMOAHbIA UHANKATOP KHOMKM BKNIOYEHUS/BbIKSIHOYEHMS HarpeBa (24) yKasbiBaeT Ha COCTOSHUE CUCTe-

Mbl Harpesa.

CBETOANOAHDBIA UHANKATOP COCTO-
AHua (26) KHonka BKnoYeHus/
BbIKJII0YEHNS Harpesa (24)

CocTosiHue

Mpuynna

CBeToamop, He CBETUTCS

Harpes BbIK/OYEH.

CBETOAMOL MUTAeT 3eMEHbIM

Harpes BK/to4eH. Temneparypa BHe
npeaenoB JonyCTUMOro AnanasoHa.

CBETOAMO, CBETUTCS 3€M1EHbIM

Harpes BK/to4eH. Temneparypa B
npezaenax AonycTMMOro auanasoHa.

0TOOPXAETCA CNEAYIOLLIM 00Pa3oM:;

Ecnn B npougcce paboTbl CUCTEMBI HAarpeBa 0TOOPAKAETCS NpeaynpexaatoLLee Coo6LLEHNE HA MHANKATOpe
cocTosiHuA B o6nactu 2 (31) unu cooblieHre 06 OLINOKE Ha paboyem nHaMKartope (29), To Takoe COCTOsHUE

CBETOANOZ MUraeT KPaCHbIM

MpemynpexpatoLiee coobLLeHne
CUCTEMbI HarpeBa

Cm. pasgaen «[peaynpexaeHus 1
COO06LLIEHMS 00 OLLINOKAX>.

CBEeTOAMOL, CBETUTCS KPACHBIM

CoobLLeHve 06 OWNOKE CUCTEMBI
Harpesa

Cm. pasgen «MpeaynpexaeHus 1
CO0BLLEHNS 06 OLLIMOKAX».




Mpusog
CBETOAMOAHBIA MHAVKATOP KHOMKM BKNKOYEHWUS/BbIKNIOYEHUS NPUBOAA (25) YKa3biBaeT Ha COCTOSHIE NPMBOAA.

CBeToANOAHbIN UHANKATOP COCTO-

aHua (26) Knonka BknoueHus/ | CoctosiHue Mpuynna
BbIK/I04EeHMA NP1BoJIa (25)

CBeToAmMOp, He CBETUTCS [puBOA BbIK/IOYEH

CBETOAMOA CBETUTCS 3€NEHbIM MpuBOA BKIOYEH

Ecnu B npouecce paboThl NprBofa 0To6paxaeTcs npeaynpexaatoLlee coobligHue B «06nacTi 2» MHAMKA-
ummn coctosiHus (31) unu coobLLeHe 06 oLLMOKe B 061acT paboyeil MHAUKauum (29), To Takoe COCTOSIHIE
0T06paXaeTCs CneaytoLmMM 06pa3oM:

Cm. paspen «[peaynpexaeHns n
CBeToAMOoa MUragT KpacHbIM AKTUBHO OrpaHiyeHme Toka npueosa. pasa PEAYMPEXA

CO06LLEHNS 06 OLLIMOKAX>.
Cm. pasnen «peaynpexaeHns n
BETOAVMO, CBETUTCS KPaCHbIM B npuBofEe Npou3oLLIna OLLmMOKa.
CBeToamon, CBETUTCS Kpac PMBO/E NPOM3OLLITA OLLINMGKA COOBLLEHVI! 0 OLLMGKaX:.
5.4 CumBOAbI 061ACTM UHANKALUU COCTOSHMUSA
WHankaums coctosiHus «06nactb 1» (30)
Ams coxpaHeHHoro TekyLLme BblbpaHHbIe NapameTpbl CBapKuW. ECv Ms ColepXxuT bonee 6 3HaKoB,
napamerpa CHavasna 0To6paxaroTcs nepable 6 3HAKOB, 3aTEM OCTAIIbHbIE.
230B TekylLee HanpshKeHNe Ha CETEBOM LUTEKEpPE
001 TexyLLpin Homep (haiina perucTpaLyn napameTpoB PeXUMa CBapKu

WNHpukaums coctosHua «06nactb 2» (31)

ﬁ WUmeetcsa npepynpexaeHue Li MoHwxeHHoe 5 MoBbiweHHOE
(cMm. pasgen «MpeaynpexaeHns 1 coob- HanpsXxeHue HanpspKeHue

LLieHNs 00 OLLIMOKax»)
BnoKupoBKa KHOMOK l l l Harpes
(oTo6paXaeTCs, TONbKO KOrAa KHOMKM e (TONBKO MY KTUBHOI (YHKLMN HArPEBa)
3a06/10KMPOBaHbI)
5.5 CumBOsbI 06nACTV MHAVKALMK (DYHKLMI

JloCTyNHble MEHK0 MOXXHO BbIOpaThb C MOMOLLbI NepeKntoyarens «e-Drive» (27), pacronoxeHHOro Ha NaHenu
ynpasnexus (3).

C6poc napameTpoB 1N 06HyNEHe
CYETYMKA YacoB

Cumson | 3HauyeHue Cumson | 3HayeHue
BbI60p MPOK3BONbHbIX M NPEABAPUTENb- / CepBICHOE MEHIO
HO 3a[laHHbIX PELLEnToB (3aLLLLEHO Naponem)
HacTporiku CoxpaHeHue
BoaBpar K paboyei NHAnKaumm
Yanexue BbIOPaHHOTO aieMeHTa
(HenocpeaCTBEHHO 113 MEHIO)
m BosBpat Ha npeaplayLLmin YpoBEHb PeakTpoBaHye BbIOPaHHOro afieMeHTa




5.6 CumBonbl 06nacTi pa6oyen UHANKaLUN

3HaueHne

o
=
.g
[: 8
g

CkopocTb MpuBoAa [M/MH / (OT./MUH]

&

CKOpOCTb MpKBO/A B 3a6/I0KNPOBAHHOM COCTOSHIW [M/MUH / (OT./MIH]

Temnepatypa Bo3ayxa [°C/°F]

Yeunue cTbikoBku [H/yHT-cunal

Pacxon Bo3ayxa [%]

OKHO MHChopMaLmm

Annapar B pexwvMe 0xuganus. Mo 3aBepLUEHUM 0TCYETA BDEMEHN Harpes 6yneT
BbIKITIOYEH.

B annapate nponsoLuna ownoka. 1ononHUTeNbHO 0TOBPAXKAETCS KOZ, OLLINOKM
(annapart He rotoB K abHeiLlei paboTe). 06paTUTLHCS B aBTOPKU30BAHHDIN
CEPBICHBIN LIEHT.

Cm. paspen «MpeaynpexaeHns 1 CO0BLLEHMS 00 OLLINOKaX».

> e | CREBREE

Mpepynpexaexue:
Cm. pasgen «[peaynpexaeHnst n coooLLEHMs 06 OLLIMOKaX».

CTpenka BBEepX 1 LIKabHbI UHANKATOP XO4a BbINOMHEHUA MOKA3bIBAIOT, YTO
3a7aHHOE 3HAYEHMe (OTMETKA Ha LUKANbHOM UHAMKATOPE) ELLe He JOCTUIHYTO
(cnuLIKOM HU3Kag TemnepaTtypa). MuratoLLee sHaueHe ABAETCH (aKTUUECKIM.
3HayeHWe BO3Ne LKAIbHOMO MHAMKATOPA X0 BbiMONHEHWUs! ABNAETCS 3afaHHbIM.

CTpenka BHU3 1 LKaTbHbI UHAMKATOP XOAa BbIMOMHEHWS MOKA3bIBAIOT, YTO 3a/aH-
HOE 3HaueHue (OTMETKA Ha LUKANIbHOM UHAMKATOPE) eLLe HE JOCTUMHYTO (CAIMLLKOM
BbICOKas TeMnepartypa). MuraioLLee 3Ha4eHue ABNSETCH PAKTUYECKUM. 3HaueHne
BO3J1€ LUKaNbHOIO MHAMKATOPA X04a BbINOMHEHNA ABNAETCA 3afaHHbIM.

Ecnn akTuBMpoBaHa thyHKUus «Set Values» (3aiaHHble 3HAaUYEHMS), TO 0TOOPAXaloT-
€4 Kak hakTnyeckas Temneparypa (6ombLune umdpbl), Tak 1 3afaHHas Temnepary-
pa (ManeHbkue Lndpsl). CTaHaapTHas 3aBofcKas HacTpoKa.

Ecnn doyHkums «Set Values» (3afaHHble 3Ha4eHNs]) He aKTUBMPOBAHA, TO B XOLE
paboTbl OTOOPAXAOTCS TOMBKO (DAKTUYECKIE 3HAYEHMS (BONbLUKE LMDPEI), a B
0CTa/bHOE BPEMS — TOMbKO 3afaHHbIE 3HA4YeHNs (BonbLUKE LpbI).

Mpouecc oxnaxpaeHus (pexxum «Cool down mode»)

Owwmnbka annapatHoro o6ecneyeHmns (LeeKT HarpeBaTebHOro 3IEMEHTa).
YCTPOCTBO NOTEPSN0 FOTOBHOCTb K aKcnyataumu. CBA3aTbCst C YNOMHOMOYEH-
HbIM KOMMNaHWei Leister CEpBUCHBIM LIEHTPOM.
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6. MeHio HacTpoek naHenu ynpasnesns TWINNY T7

6.1 0630p HaBMrauuu ¢ NOMOLLbID MEHI0

LU el ter con

Automatic Welder
TWINNY T7 LOS

Leshar Technokbges OG
Swkzerland

\ 4

Cool down made
w 440°C

Softuare Reloare @18

EN \

23

Load Recipes

]

0]

5

—

(E=R

[ocTtynHo TonbKo B pexxume «Advanced Mode» (pacLumpeH-

Selup Seve Recipes | Hbil PEXVIM)
o - T | B
Stondoy " Duty Info General Info Wamings
advoncedMode () m Firnisre HML Undervaltage
Hours Blover 142h| | Femware Machine %206
Hours Machine 9h| | Production Year fani b}
@ gl‘ﬁ/ Day Distonce +19m| | Production Month 3
= Tokal Distance +19m| | Production Day 31
2l 2l Il
| 23W| L 239u| L Iﬂ Iﬂ
Standb: Selup
Stondby Intereol 10| | Stondby . _ Machine Setupy _ Setup _ Setup
BN | Genzral tnfa b | Wamings »
Duty Info » Unikt Speed meiric| | Wamings #| | Machine Sctup 3
General Info » Unik Heat metric| | Machine Setup b+ | ApplicationHode (T
= Unik Force meri Sl Uleien (T
gl\ﬁ/ @ L0 Contrast 0| | 8et vakies (Tl |wddngOataRecord. b
2l [ [
239u| L 1
Selup
:pp|i:nliland= T
Set Yahies T
Welding Data Record, 13
WLAN Scttings »

0
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6.2 HacTpoiika, coxpaHeHue 1 BbiGop peLenToB cBapku (Save Recipes)

TWINNY T7 npenycMaTpuBaeT IeBATb CBOOOHO HACTparBaeMblX PELENTOB, a Takxe peLent ,BASIC”
®yHKums «Save Recipes» (CoxpaHeHue peuenTa) No3BONSET COXPaHUTL 3a/laHHble HAaCTPOMKM NapameTpoB CBap-
K1 — CKOPOCTY NpKBO/a, TeMnepaTypbl BO3ayxa v pacxoaa
BO3[yXa — N0J, NPOK3BOSbHbIM HAa3BaHWeM (CM. pa3aen «BBof Ha3BaHWii PeLLenToB»).

Co3aaHue HOBOroO peLenTa

o~ own

(27)]

YCTaHOBITb HEOOXOAMMbIE 3a/]aHHbIE 3HAYeHNs [paboyast MHANKauus, «e-Drive» (27)]
Bbibpartb MeHI0 «Setup» (HacTpoliku) 1 NoATBEPANTS BbIGOP [BbIGOP MeHto, «e-Drive» (27)]
BbibpaTtb MeHio «Save Recipes» (CoxpaHeHune peLenTa) [Bbl6op MeHio, «e-Drive» (27)]
Bbibpath MeHio «User-defined» n noaTeepauTh BbIGOp [BbIGOP MeHIO, «e-Drive» (27)]
Bbibpath MeHI0 «PefiakTpoBaHme BoIOPaHHOIO aNemMeHTa» 1 NOATBEPANTb BbIGOp [BbIGOP MeHI0, «e-Drive»

6. BBecTv HeobX0AMMOe Ha3BaHKe peLenTa, Bblopatb KoMaHay «Enter» Ha KnaBuatype (CM. pasaen «Beog
Ha3BaHWV PELIENTOB») 1 NOATBEPAUTL BBOA, [BLIGOP MeHI0, «e-Drive» (27)]
7. BbibpaTb MeHto CoxpaHuTb 1 NOATBEPANTD BbIGOP [BbIGOP MeHI0, «e-Drive» (27)]

HOBbIV TOMBKO YTO CO3[aHHbIN PELEMT COXPAHAETCS B NamMsITL, 11 €ro B JI060I MOMEHT MOXHO BbI3BaTh MOCPeS-
CTBOM 33[]aHHOr0 Ha3BaHW4.

=

le L L L L L

23,

2B

Save Reclpes Save Reclpes E ABC E ABC

- ET

o 2 1 ] o S S e

(A SEIEIFIS | | e CEEE T

0 2 G 1 0 5 9

0 s s . s 2 I 5 A

N | I P P . 5 P

B O~ EBE S @ B O Ol

KoppeKkTnpoBKa cywecTByioLLero peLenTa

YCTaHOBUTb HEOOXOAMMbIE 3a[aHHbIE 3HAYEHNS [paboyas uHankauus, «e-Drive» (27)]
BbibpaTb MeH0 «Setup» (HacTpoiiku) 1 noaTBepauTb BbIGOP [BbIGOP MeHt0, «e-Drive» (27)]
BbibpaTb MeHto «Save Recipes» (CoxpaHeHme peLenTa) [Bbibop MeHto, «e-Drive» (27)]
BbibpaTh NoANexaLyini KOpPEKTUPOBKE PELIENT 1 NOATBEPAUTL BbIGOP [BbIGOP MeHt0, «e-Drive» (27)]
BbibpaTb hyHKLMIO «COXpaHUTb», «PeakTMPOBAHIE BbIGPAHHOMO 3NeMeHTa» Uni «YaanuTb» 1 NOATBEPAUTH

o~ w

BbIGOP [BbIGOP MEHIO,

«e-Drive» (27)]

6. Ecnm 6bina BbibpaHa yHKLUMS «PefakTMpoBaHie BbIOPAHHOMO aileMeHTa», BBECTY MPOK3BOJIbHOE Ha3BaHue
peLienTa B COOTBETCTBIW C OMMUCAHHBIMY BbILLIE Liaramn 6 n 7

B

E=T

Em"'l L L L L L

Save Re clees

User-delined

CISmE

Save Re clpes

My Profile

User-delined

e @ain




BbiGop peuenTa

e [Ipyn BbIGOpE CMBONA «BbIGOP MPONU3BOMBHBIX 1 NPEABAPUTENBHO 3a[aHHbIX PELIEnTOB» B 06/1aCTy
nHaMKauum hyHKuUuiA (28) oTkpbiBaeTes MeHto ,Select Recipes”,

* HaBeqyuTe Kypcop C NOMOLLbK KHOMOK «BBepx» n «BHK3» (22/23) Ha He0OX0AMMbIA PELENT U NOATBEPAUTE C
nomoLLbLo «e-Drive» (27).

® B cryyae “3MeHeHWs 3aiaHHbIX 3Ha4EHWIA B MOMb30BATENBCKUX PELLENTax BO BpeMs PaboTbl HOBbIE
3Ha4eHus B peLienTe He coxpaHsitoTes. Mpu nepesanycke YCTPOACTBA 0TOOPAXKAIOTCS 3HAYEHWS, M3HAYANBHO
COXDAHEHHbIE B peLienTe.

e Y106kl NOCNE Nepesanycka YCTPONCTBA NMPUMEHSIMCE NOCNEAHNE 3afiaHHble 3HAYEHIs, HE0OXOAMMO BbIOPATH
yXKe 3anporpamMmm1poBaHHbIi peuent «BASIC».

® BbiGpaHHbIin B HACTOSILLIEE BPEMS PeLienT 0To6paXaeTcst B 061acTW HAMKALMM COCTOSHUS «06nacTb 1»
(30). VickntoueHnem sensetcs peuent «BASIC», ecnu oH BbIGpaH, TO B 06nacTt MHAMKaLuun coctosiHus (30)
0TOOPAXAETCS TONbKO CETEBOE HaMpPsKeHNe.

6.3 BBoj Ha3BaHMi peLenToB
B pexwme 1cnonb3oBaHus KnaBmaTypbl MOXHO BBOAWTL HA3BaHWS, CoaepxaLne 10 12 3HaKOB.

Pexxum ucnonb3oBaHns Knasu-
aTypel Bbi6op BBOAMMbIX 3HaKOB (32) BbiGop cumBonos (33)
Beepx (22
B,_Mg (2(3)) BbIGOp 3HAKOB MO BEPTUKAIN
P BpatueHue ne-
PeKnioYatens | ByiGop 3HakoB N0 ropu3oHTaIM BbIGOp CUMBOIIOB N0 FOPU3OHTAIN
«g-Drive» (27)
Haxartue ne-
petoyarens MoaTBEXKAEHNE BbiGPaHHbIX MoaTBepXaeHIe BbIGPAHHbIX
= «e-Drive» (27) 3Hakos CMBOS10B
EAIJ . ] @ [Nepexon, MeX.1y BEPXHUM W HKHUM PErucTpamu
o Ex T Y

()

BE S CIEF EHE 32 A3mMeHeHne NoNoXeHns Kypcopa B Ha3BaHum

[3]

1 i 2 1 o T
(U

YnaneHve 0IHOro 3Haka (Cnesa OT Kypcopa)

:IEILEI

I

28 -

Bbibop aToro crmBona NpUBOAUT K NEPexoay B
0651acTb UHANKAUMK PYHKLMIA (28)

|+
HREE
E%%DHD—%_ Bsog npo6ena
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6.4 Pexum rotoBHOCTU K padoTe (pexxum oxuaanus «Standby»)

238
Standhby

Stondby Intervol 10 min

Standby
180s

Ecnu BbIKMtOYEH [BUraTeNb, BKMKOYEH HArPEB W HA MPOTSHKEHNM BPEMEHU, 3aaHHOTO B
napametpe «Standby Intervall» (MHTEpPBaN 0XNUAAHNS), HE HAXKUMAETCS HW O[HA KHOMKA,
YCTPOIICTBO aBTOMATWHECKM NEPEKITIOYAETCA HA MHAMKALAID PEeXUMa OXiaaHus. Ecim
Ha npoTshxeHun cnemytolmx 180 cekyH, He ByaeT HaxaT nepekntoyaTens «e-Drive»
(27), HarpeB aBTOMaTUYECKM Nepexoaut B pexum «Cool Down Mode». 3atem Ha
aucnnee oto6paxaetcs TekcT «Standby». Mpu HaxaTum nepekntoyatens «e-Drive» (27)
YCTPOWCTBO NEPEKIIOHAETCS B PABOYUI PEXIM.

Mpu NOCTaBKe YCTPOWCTB pexxum oxuaaHus «Standby» He HaCTPOeH.

Heo6x0aMMbIn BPEMEHHOM VHTEPBAN N0/b30BATESb MOXET ONPEAENUTL CaMoCTOs -
TeNbHO, BbIOPAB MeHH0 «Standby» ¢ NoMOLLbO NepekntoyaTens «e-Drive» (27) v 3aTem
YCTaHOBMB HEOOXOAMMOE 3Ha4eHe C NOMOLLbI0 «e-Drive» (27).

6.5 basoBas HacTpoika u «Advanced Mode» (pacLUMPEHHDII PeXXum)

Selup

=
Wamings '

Machine Sctup 3

Set Yahies [ XN

?dlinu Data Record b

22y

Selup

=
Wamings '

Marchine Setup 3
Application Hode [T D)
Sel Walien (T

?dlinu Data Record b

0]

B 6a30B0W1 HACTPOVIKE YEPe3 MEHIO HACTPOEK MOb30BaTENb MOy4aeT AOCTYN K CoXpa-
HEeHI0 NPOCHKNA, PYHKLMM OXMAAHNS, @ TAKKe K NpUKnagHomy pexumy «Application
Mode» 1 paclumpeHHoMy pexxumy.

B pacLuMpeHHOM peXuMe 0TKPLIBAETCA JOCTYN K JONOAHUTENLHON MHAOPMALIK 1
BO3MOXHOCTAM HACTPOMKM.

®yHKunm oT pasaena «Duty Info» 1o pasgena «Reset to defaults» LOCTYMHbI TOMBKO B PACLLIMPEHHOM PEXUME.

6.6 Duty Info (Pa6oune xapakTepucTukm)

MeHio Pa6ouie xapakTepucTMKM OTKPbIBAET AOCTYN K JaHHbIM 0 BpemeHu paboTsl yeTpoicTea TWINNY T7.

C nomolwbto nepekntoyatens «e-Drive» (27) nepeiii B MeHio «Setup» (HaCTPOWAKIA) 1 NOATBEPANTL CAENAHHbIN
BbIGOP. [locne 3Toro ¢ nomolLbto «e-Drive» (27) ycTaHOBUTL paciumpeHHbin pexum «Advanced Mode» B cocTos-
Hue «On» 11 BbIBpaTh «Duty Info».

2ap)

—_
Duty Info

oo ]
Hours Blover 0min
Hours Machine 11 min
Day Distonce om
Total Distance om

2l

«Hours Drive»: CHeTUMK TEKYLLETO BPEMEHN paboTbl NPUBOLA

«Hours Blower»: CYETUMK TEKYLLIErO BPEMEHM PabOThl HArHETATENS BO3MyXa

«Hours Machine»: cyeTuiK TekyLLero BpeMeHu paboTbl YCTPOCTBA

«Day Distance»: npoineHHas aucTaHLysa nocne nocneaHero copoca (Hy»HO BOCCTaHaB-
NMBATb BPYYHYHO)

«Total Distance»: npoiiaeHHas aUCTaHUWs C MOMEHTA BBOAA YCTPOMCTBA B 3KCMTyaTaLmio



6.7 General Info (06wwas nHchopmauus)

I 061as nHhopmaLs 0TKPbIBAET AOCTYN K MHAOPMALIK O BEPCUM NPOrPamMmMHOro 06ecne-
General Info YeHusl, a Takxe K MHhopMaLn 0 iaTe Bbinycka u3aenvs.

Finnsars HMT

Firmware Machine 40,10

C nomoLLbto Nepekntoyatens «e-Drive» (27) nepenti B MeHio «Setup» (HacTpoiku) u

Production Year =17 o . -
Production Month .| TMOATBEPATL CAENaHHbIV Bbl6OP. C NOMOLLbIO «e-Drive» (27) yCTaHOBUTb PACLUMPEHHbIIA
Production Day .| pexum «Advanced Mode» B cocTosiHne «On» u BblGpaTth «General Info.

Sl

6.8 Warnings (MpeaynpexaeHus)

o W MpenynpexaatoLLme coo6LLIEHNS B 3aBICUMOCTM OT KOHKDETHOIO Cryvas 0TobpaxaroTcs B
Wamings nHauKauum coctoaHma (31). Mpu HanMuMM NpeaynpeXxaeHs nonb3oBaresb MOXET Npo-
Undervoltage

J0MmKaTh padoTy 663 KakKx-n1bo orpaHndeHni. B meHto MpeaynpexaeHus oTobpaxaeTcs
MHGopMaums 0 TekyLLei npodneme. Kak Tonbko Npobnema ycTpaHeHa, 3anuch nponagaeT.

C nomoLLbto nepekntoyatens «e-Drive» (27) nepeiTv B MeHto «Setup» (HacTpoiiku) u
E]@ NOATBEPANTb CAENaHHbIA Bbi6op. C NoMOLLbIo «e-Drive» (27) yCTaHOBUTL PaCLLMPEHHBIN
pexum «Advanced Mode» B cocTosHie «On» 11 BbIOpaTh «Warnings».

6.9 Machine Setup (HacTtpoiika ycTpoiicTBa)

C nomoLLbto nepekntoyatens «e-Drive» (27) nepeiti B MeHio «Setup» (HaCTPORKM) M NOATBEPAUTL CAENaHHbIN
BbIGOP. [ocne 3Toro ¢ NomoLLbto «e-Drive» (27) ycTaHoBUTbL paclumpeHHbin pexum «Advanced Mode» B cocTos-
Hue «On» 1 BblbpaTh «Machine Setup».

. «Unit»: HacTpoiika cucTembl eMHIL, M3MEPeHIs (METpUYEeCKas/aHrnineKkas) ans napame-
“Machine setup | TPOB «Unit Speed», «Unit Heat» n «Unit Force»

- «Unit Speed»: nHavBMayanbHas HaCTPOKa UCMONMb3YEMON eAUHLEI U3MEPEHIS CKOPOCT
(MeTpuyecKas/aHrmnincKas)
«Unit Heat»: nHavBmayanbHas HaCTPOKa UCMONMb3yeMoi eAuHINLIGI MIBMEPEHIUS HarpeBa
(MeTpuyecKas/aHrmninckas)
«Unit Force»: nHavBMayanbHas HacTPONKA UCMONb3YeMON eAVHULII M3MEPEHIS YIS
(MeTpuyecKas/aHrmnincKas)
«LCD Contrast»: HacToiika koHTpacTHocTH XKK-aucnnes
«LCD Backlight»: HacToiika noacseTku XKK-aucnnest
«Key Backlight»: HacTpoiika noacBeTKv KnasnaTypbl naHenu ynpasnexus (3)

6.10 MpocmoTp akTyanbHbIX 3HAYeHUI (NpuKnagHoii pexum «Application Mode»)

- [ins npocmoTpa nmetoLLencs paboyer HhopmaLy, HanpyuMep, O CETEBOM HaMPSHKEHUM,
Setup CTEMNEHM Harpy3ku Ha CUCTEMY Harpesa 1 np. HEOOGXOAMMO BbIOPATL MeHI0 «Setup» (Ha-
Seneral tofo *| CTPOWKW) 1 NOATBEPAUTL BLIOOP. Tenepb akTMBMPOBATb NPUKNaAHOM pexxim (<Application
Wamings " Mode»).
Machine Sctup 13

Mocne aToro B paboyent nHaukauum (29) nosBnseTcs BCS MMELLAscs MHGopmaLms
0 (cumBon «i») (cM. pa3nen «CumMBonbl paboyel nHankaumm»). Mone MHGopMaLWK Bcerna
NI oro6paaetcs nof, nonem pacxoga Bo3ayxa.
100 -

Drive 1 25BnA

Heat 1 44k 4391

Anb. T
i :S@ zaeu
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6.11 Set Values (3agaHHble 3HaYeHUs1)

o Mpu akTMBaUMM YHKLMK «3afaHHble 3HaYeHUs» B paboyen MHANKauun (29) otobpa-

0.0 =-| aetcs (hakTiyeckas (KpynHbli WpndT) 1 3aaaHHas (Menkuin Lpnd) Temnepartypa. B
40| AHANOMMYHON (hOpME 3TO OTHOCUTCS K CKOPOCTM NpuBoda (M/MUH). Ecrin dyHKUMS ae3ak-

@ 25 °c| TMBMPOBAHA, TO OTOGPAXAIOTCS TONbKO 3a[aHHbIE 3HAYEHNS,
= 3 /g napametpa Younne CTIKOBKM BCEraa 0To6paxkaeTcs (hakTUYecKoe 3HaueHue.
@ 0 NI OyHKUMS «3aaaHHble 3Ha4eHUs» aKTUBMPOBaHa NPW NOCTaBKE YCTPONCTBA.

B+

6.12 Reset to defaults (BocctaHoBneHue 3aBOACKMUX HACTPOEK)
po— C nomoLLbto nepekntoyatens «e-Drive» (27) nepeitv B MeHto «Setup» (HacTpoiku) 1 nog-

Setup TBEPAMTL CAENAaHHbIA BLIOOP. [10CNE 3TOM0 YCTAHOBIUTL PACLLMPEHHBINA pexxum «Advanced
Appicatinviode  (THB Mode» B cocTosHME «On» 1 BbIGpaTh hyHKLMIO «Reset to defaults».
Set Yahies T

Welding Data Record. ]

[laHHas yHKLMS BbINOMHSIET COPOC BCEX HACTPOEHHBIX MOMb30BATENEM 3HAYEHN 06paTHO

WLAN Scttings » .
Ha 3aBOLCKME HACTPOMKKM. COPOC KACcaeTCs Kak HAaCTPOEK («Setup»), Tak 1 PeLenToB.
MoaTBepaMTL BbIGOP PACMONOXEHHOM CNEBa BHU3Y KHOMKOM («BbINOMIHUTL COPOC Ha 3aBOA-

CKVe HacTpoiKi»/«Reset»).

6.13 NHamkauus paccTosHUA 3a feHb

Kak ToNbKO NpuBof, HauMHaeT paboTaThb 1 B 06/1acTi paboyen MHAMKaumm (29) 0ToBPaXaeTCs YCunne CBbILLe
200 H, HauMHaeT perncTprpoBaThCs PacCTOsHE CBAPKW. PaccTosHe, NPOMAEHHOE 32 [eHb, MOXHO Y3HaTb
O/IHMM 13 OMMCAHHbIX HUXe CNOCO60B:

o [lepeMeCTUTb Kypcop € MOMOLLIbIO KHOMOK CO
cTpenkamu «Beepx» (22) 1 «BHU3» (23) B none
CKOPOCTY B 06nacT/ pabouei nHaukauum (29).

e Jlepxartb «e-Drive» (27) HaxaTbM B TEYEHUE 5 CEKYHL.

e [locne 3TOro B Mofie MHAYKALMM CKOPOCTH
0TOOPAXAIOTCS 3HAYEHUS PACCTOSHMS 3a [eHb 11 0OLLEr0
PacCTosHNS.

e [locne KOPOTKOro HaXKaTs Ha nepekmoyatenb «e-Dri-
ve» (27) B obnactv paboyen MHAMKauum (29) BHOBb
0TOOPAXAETCS 3HAYEHME CKOPOCTU.

Ow

Pexxum cBapku

e B npouecce cBapky padoyas VHAMKALMSA CKOPOCTY 3a6/1I0KMpOBaHa.

e [locne KOpOTKOro HaxaTtus Ha nepexnoyatenb «e-Drive» (27) perynnpoBka CKOPOCTW Pa3broKupyeTcs.

o Jlepxatb «e-Drive» (27) HOXaTbIM B TEYeHWE 5 CEKyHA,

e [locne 3T0ro B N0OE VHAMKALWMM CKOPOCTM OTOOPAXKAIOTCS 3HAYEHUS PACCTOSAHUS 3a [IEHDb W 0OLLEr0
pacCTosHMA.

* [locne KOpoTKOro HaxkaTus Ha nepekntodatent «e-Drive» (27) B o6nacTy pa6oyen nHankaumum (29) BHOBb
0TOBPAXAETCS 3HAYEHME CKOPOCTMU.

e [locne BbiX0Aa M3 VHAMKALMMA PACCTOSHMS 32 feHb MHAMKAUMS (DYHKLMIA CKOPOCT CHOBA OMIOKMPYETCS.



COpOC PaccTosHNS 3a iEHb
C6pOC paccToaHMsa 3a [eHb MOXKHO MPONU3BECTY TOMBKO MPK BLIKIIOYEHHOM MPUBOJE.

s, L L =w, . . . | ® Bbi6parb B meHio «Duty Info» (cm. pasgen «Duty Info») cTpoky «Day
Duly Info Duly Info Distance».

Haurs Brive 1h| | eurs brive 'l e B 3TOM CNyyae Kypcop aBTOMATUYECKN 0TMEYAET 3HAYOK

Hours Heating ah Hours Heating ih

«OBHyNEHMe CYETUMKA YacoB». OATBEPANTD 3TO C NOMOLLbIO
Dty Dial v v T Day Distance Z6m «e-Drive» (27)
Tokal Distance 245m| | Total Distance zsm| ® CUETUMK 4ACOB OOHYMEH.

o @ Oln

6.14 BnokupoBKa KHOMOK

B yctpoiictee TWINNY T7 npenycMotpeHa 6/10KMpoBKa KHOMOK. OHa G/10KUPYET YeTbIPE KHOMKW 1 NEPEKNI0-
yarenb «e-Drive» (27) Ha naHenwn ynpasneuus (3). lpy 0HOBPEMEHHOM HXATWUM KHOMOK CO CTPENnKamu
«BBepx» u «BHN3» (22/23) B Te4eHWE He MEHee 2 CEKyHZ, NPOMCXOAMT akTuBaLWS UK AeaKTuBaLms 610KPOB-
KM KHOMOK. Korzia 6/10KMpOBKa KHOMOK akTUBHA, 3T0 0TOOPXAETCH B CTDOKE COCTOSHS.

Hours Machine 17h| | Hours Machine 17h

7. BBop, B akcnnyaraumto ycrpoictea TWINNY T7

bnaropaps «LQS» (Leister Quality System, cuctema kauecTsa Leister), B yctporictse TWINNY T7 npenycMoTpeHa (hyHKLms
COXPaHEHMs JaHHbIX cBapkyt. G MOMOLLIbHO 3TO (DYHKLM PETVICTPUPYIOTCS 3HAYEHIS CKOPOCTH, TEMMEpaTypbl W yCuns
CTBIKOBKY BO BPEMSI MPOLIECCA CBAPKM HA 33/1aHHOM WHTEPBAJTE OTPE3KA AIMHBI CBAPHONO LLBA. JIOMOMHUTENbHYHO MHAOP-
MaLio MOXHO HaTV B COOTBETCTBYHOLLIEH MHCTPYKLIMI MO 3KCTIyaTaLm Ha carte www.leister.com.

7.1 Pa6ouue ycnosusi u 6e30nacHOCTb

JlaHHbli aBTOMAT /119 CBAPKM rOPAYMM BO3YXOM Pa3PeLLEHO UCTIONb30BATH TOMBKO Ha OTKPLITHIX MPOCTPaH-
CTBAX WM B XOPOLLIO BEHTUMMPYEMbIX MOMELLIEHISX.

Hv B KOBM Clyyae He 1CTIoNb30BaTb aBTOMAT 171 CBAPKM rOpAYIMM BO3/IYXOM BO B3PbIBOOMACHOM Wi
NIerkoBocTNameHsioLLENCs cpeze v Boerza COOMIAATb OCTATOUHYHO AUCTAHLMIO 10 TOPIOYYAX MaTepuarnos v
B3PLIBOOMACHbIX rA30B.

MpoYTaTb NAcnopT 6e30MacHOCTI MaTepuana, NpeaoCTABNEHHbIA 6r0 MPOU3BOJMUTENEM, U CNefoBaTb
MPVBEEHHBIM B HEM UHCTPYKLAM. CIeuTb 3a TeM, YTOGbI BO BPEMS CBAPKI MaTepya He Cropen.

Kabenb ceTeBoro NUTaHus n yajMHUTENbHbI Kabenb . 2

* Kabenb ceTeBoro nuTaHms (1) JOMKeH 0CTaBaTLCA NOABIKHBIM 230V~ bis 50m 3 x 1.5mm
11 He [IOIDKEH MELLIATb HU MONb30BATENH, HY TPETBUM LM bis 100m 3 x 2.5mm?2
(co3naBast puCK CrOTbIKaHNS). A

© YIMHUTENbHbIE KAOENM JOMKHbI ObITb AOMYLLEHB! A1S 120V~ bis 50m 3 x 1.5mm?
KOHKDETHOrO MeCTa NpUMEHeHIs! (Harpumep, ANs MpUMeHeHUs! his100m 3 x 2.5mm?2

M0Z, OTKPBITbIM HEGOM) W IMETb COOTBETCTBYIOLLIYIO MADKVDOBKY.
B cniyuae 1cronb30BaHust YIHUTENbHbIX KaGeneil yuuTbisatb 1x
MIHMATTbHO HEOBXOMMMOE CEYEHME.

Arperarbl sl noga4u aHeprum

Mpu MCNONb30BaHMI arperaToB 1S MoAaqM SHEPMAM CIIGAWTD 3a TEM, YT0ObI arperarbl GbUiv 3a3eMreHbl 11 OCHALLIEHb
YCTPONCTBAMM 3ALLMTHOMO OTKIHOHEHNS.

[Ins pacyeTa HeoBX0aVIMOIA HOMVHAITBHOIN MOLLIHOCTYA arperaToB MCTonb3yeTcs IopMyna «2 x HOMUHANbHas MOLLIHOCTb
aBTOMAaTa /151 CBAPKIA FOPSHMM BO3LYXOM>.,

7.2 HacTpoiika napameTpoB CBapKu

MoKouaTh annapar K PO3eTKE C 3aLLMTHbIM NPOBOAOM. J1060i 0GPLIB 3ALLMTHOMO MPOBOZA BHYTOM
YCTPOVICTBA WM BHE €ro HEZOMYCTUM. VCTIONb30BATb YANMHUTENbHbIE KAGENMN UCKMIOYUTENBHO C 3aLLMTHBIM
NPOBOJOM.

HaMPSKEHIS, YKasaHHOMY Ha YCTPOCTBE. [pit cO0e B Mojjaue HarpshkeHust B CETA BIKMIOYMAT MaBHbIiA

HarpsbkeHIe NUTAILLEN CETU B MECTE MCTIONb30BAHIA O/PKHO COOTBETCTBOBATH 3HAUEHMIO HOMUHATBHOTO
@ BbIKMHOHATENb 1 OTKIIOHUTB TEPMOGEH B HEPABOHEE MONOXKEHNE.
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Mpy NPUMEHEHNM YCTPONCTBA HA CTPOMUTENbHBIX NNOLLAAKAX NS 3ALLNTI PAOOTAIOLLMX HA HUX ML
00513aTeNbHO TPEOYETCS YCTPOCTBO 3ALLUTHOM OTKIHYEHNS.

3anyck ycTpoiicTBa

i leister.con

Automatic Welder

TWINNY T7 LQS
Leister Technologies AG
Switzerland

Softuare Release 818

380

B O

BHUMAHUE!

BKmtounTb aBTOMAT [151 CBAPKM FOPSIHMM BO3[YXOM C MOMOLLbIO FMABHOM0
BbIKIloyaTens (20), korna paboyne YCnoBwys 1 aBTOMAT /151 CBapKK ropsiymMm
BO3/1yXOM NOATOTOB/IEHbI COMTIACHO OMUCAHWK).

Mocne 3anycka Ha A1Cniee KpaTkoBPEMEHHO MOSIBNSETCS CTAPTOBbIN 3KPaH C HOMEPOM
BEPCUM aKTYaJIbHOr0 NPOrpamMMHOr0 06ecneyermns 1 0603Ha4eHeM YCTPOCTBA.

Ecnu ycTpoicTBO NpefBapuTEnbHO MPOLLNO MPOLECC OXNAXKAEHUS, NOSBASETCS
CTaTMyeCKas UHAMKALMS 3a[JaHHbIX 3HAYEHWIA NOCAEAHEr0 UCTOMb30BAHHOMO PeLenTa
(Mpv NEPBOM BBOJE B 3KCMyaTaLMio OTOOPAXKAETCS 6a30BbIA PELIENT).

Ha paHHOM 3Tane cuctema Harpesa ewe He BKJYeHa.

MNpeBbileHne MaKCUManbHOro ycunus cTbikoBku (1000 H) MOXeT NpMBECTU K MEXaHUYECKUM
NoBPeXAEHUAM

OnacHoCTb 3aliemneHns
ﬂepeMeLLLaeMble MEXaHWYEeCKON CUCTEMON JETaNnn Bbi3bIBAKOT PUCK 3aLLIEMIIEHNA. ,[lep)KaTb aBTomMar
)19 CBapKK ropa4mMm BO34yXOM TObKO 3a NPefyCMOTPEHHbIE A1 3TOr0 Py4Kn.

HacTpoika ycunus CTbIKOBKM

e Ocnabutb hukcaTop PerynupoBoYHOro Konbua(34) Ha moayne ycunus CTbikoBKU (6) 11 NOBEPHYTL
PErynupoBoYHOE KofbLo (35) Ha MOAy”Ne yCunus CTbIKOBKM (6) 10 MaKCUMabHOTO PacKpbITUs
3KUMHOW KOHCOAM (7).

e [lonoxuTb 1Be NPO6GHLIE NONOCHI (36) CBApMBAEMOro Matepuana Apyr Ha Apyra Mex.y BEPXHUM U HKHUM
NPVBOAHBIM/NPUKUMHBIM POUKOM(9/11) 1 3aKpbITH pbivar (4).

loBEPHYTb PerynmpoBoYHOE Koneco (35) Ha Mmoaysne yeunmsa CTbIKoBKM (6) 0 NErKoro 3axatust NPOOHbIX

nonoc (36) BEPXHAM 11 HKHUM NPUBOAHBIM/NPWXUMHBIM poankom (9/11).

Pas6nokuposarh (omkcaTop poiyara (5) 1 0TKpbITh pblyar (4).
[oBEPHYTb PErynmpoBoYHOE Koseco (35) npu OTKPLITOM MOAYNE YCUUS CTbIKOBKM (6) 0 TOr0 MOMEHTA,

KOraa yCcunue CTbIKOBKM NpK 3aKPbITOM pblyare (4) 1 BNoXeHHbIX NPo6HbIX nonocax (36), ykasaHHoe Ha
aucnnee, 6yneT COOTBETCTBOBATH XENAEMOMY 3HAYEHMIO YCUNNA CTBIKOBKM. [Nt 3TOr0 HE06X0AMMO NOBTOPHO
OTKPbITb 11 3aKPbITb PblYar.

3achrkenpoBaTh MKCaTop PEryNMpPoBOYHOro KonbLa (34) Ha Moayne yCunus CTbIKoBKM (6), 4Tobb

VCKITKOYMTb BOSMOXKHOCTb CYYANHOI0 NEPEKMOUEHNst 3HAYEHIS YCUNS CTHIKOBKY. 4 5

Pblyar ) 3aKpbIT

Pblvar (4) oTKpbIT



HacTpoiika ckopocTi, TEMNEpaTypbl M PacxXofa BO3yxa nepes cBapKkon

e Korjia NpuBOL, BbIKIIOYEH, HACTPOIIKA TaKIX NapameTPOB CBAPKW, Kak TemMnepaTtypa, CKOpoCTb 1 pacxof,
BO3/1yXa, BLINONHSETCS B 06/1acTM paboyeit MHAMKaLM (29) creaytoLym 06pasom:

e (C NOMOLLbKO KHOMOK €O cTpenkamu «Beepx» (22) n «<BHW3» (23) MOXHO NePeMECTUTb KYPCOP B HYXXHOE
none paboyeil MHaVKauum (29).

e BpatlieHnem nepeknioyartens «e-Drive» (27) MOXXHO HaCTPOUTb 3afaHHOe 3HaueHne. BeengHHoe 3HayeHue
Cpasy e COXPaHIETCs B NaMsITH.

 [lepek/oyeHmre Ha 061acTb MHAMKALUMA (YHKLAN OCYLLECTBAETCS aBTOMATUYECKM YEPE3 5 CEKYHT UK
BPYYHYIO NMOCPEACTBOM HaxaTtus nepekntovarens «e-Drive» (27).

HacTpoiika ckopocTi, TeMnepatypbl 1 pacxofa Bo3fyxa BO BPEMS CBapKu

e Koraa npuBop, BKIIOYEH, HACTPOKA TakiX NapaMeTPOB CBApKM, Kak TeMnepartypa, CKOpOCTb W pacxoq,
BO3/yXa, BbINONMHSETCS B 061acTy paboyeit MHAMKaLMN (29) cneaytoLLym 06pasoMm:

© Bo Bpems cBapku paboyast MHAMKALMS CKOPOCTY 3a6/10K1POBAHA, W KYpCOp HAXOAMTCA B MOME CKOPOCTM
npuBoza.

o [locpeacTBOM KOPOTKOTO HaXaTus Ha «e-Drive» (27) perynupoBKa CKOPOCTW PasbnoKm1pyeTes, 11 C NOMOLLbHO
noBopoTa nepekntoyaTens «e-Drive» (27) MOXHO NOMEHSTb 3a1aHHYH0 CKOPOCTb.

© bI0KMPOBKA CHOBA aKTVBMPYETCS aBTOMATUYECKM Yepes3 5 CEeKYHL, Ui BPYYHYO MOCPENCTBOM HaXaTus
nepexmnioyatens «e-Drive» (27).

o ( NMOMOLLbIO KHOMOK €O cTpenkamu «Beepx» (22) u «BHU3» (23) MOXHO NEPEMECTUTL Kypcop B 06/1aCTh
paboyeil MHAMKALWMM HarpeBa U Bo3ayxa. BpatueHnem nepekntoyatens «e-Drive» (27) MOXHO M3MEHUTH
3a/laHHOe 3Ha4YeHWe BbIGpaHHOro napameTpa. BBeeHHOE 3HaYeHME Cpasy e COXPAHSETCS B NaMSITH.

@

PerynmpoBka cKopocTH pa36iioKMpoBaHa PerynupoBka cKopocTK 3a6/10K/1poBaHa
7.3 TloarotoBKa K cBapke
e MakcumarbHas LMPUHA HaxNecTK COCTaBNSET 125 M.

 [APOV30NALMOHHBIE MATEPUaNbl BHYTPI HAXNECTKIA, & TAKXKE CHIA3Y U CBEPXY AOMKHbI ObITb YUCTBIMIA 1
CYXUMN.

7.4 TMpouecc cBapku

CBapKy COrnacHo MHCTPYKLUM MO CBapKe NpOU3BOAMTENS UCMONb3YEeMOro matepmana u
HaLUMOHaNbHbIM CTaHAApTaM UM AUPEKTMBaM. 3aTem cneayeT NpoBepuUTb Pe3ynbTatbl
npo6HOIi CBapKM.

® BHumanme: Ecnu HarpeB BKMKOYEH, HO annapat He HaxoAuTCcs B MPOLECCE CBAPKM UM HAXOAMUTCS
B pexxume «Cool down mode», To TepmocheH (19) HOMKeH HAXOAUTCS B HEpaBovem NoNoXeHnn. B
MPOTWUBHOM Crly4ae YCTPOMCTBO MOXET MONYYNTH NOBPEXIEHMS.

f ¢ [lepeq HayasoM MCNONb30BaHUA CBAPOYHOr0 aBTomMara Heo6Xo4MMO BbINOMHUTL NPOOHYIO

TepmodbeH (19) B NonoXeHe CBapKu TepmodpeH (19) B Hepaboyem NonoXeHum
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Hayano ceapku

Henb3s foTparuBaTbcs A0 MOABUKHbIX YaCTeid.

OnacHoCTb HenpeaHaMepeHHOro 3axBara 1 3alleMieHus. He HoCUTb HEeNOTHO MpuneraioLme
npeaMeTbl OAEXbI, HanpUMep, Wapdbl AW NNATKA. [LMHHbIE BONOCH! CRIeaYeT 3aKON0Tb 1 3alLy-
TUTb FONOBHBIM YGOPOM.

OnacHocTb 0Xora

He noTparusarbcs 10 TPYOKW HarpeBaTesbHOro aNeMeHTa 1 0 Conna, eCiiv OHI HaXoaaTcs B
HarpeTomMm COCTOAHNN. Bcer,ua CHa4ana fatb yCTpOl7ICTBy 0CTbITb. He Hanpas/iAaTb NMOTOK ropA4ero
BO3[yXa Ha MtOAEN UN XIUBOTHBIX.

p o e [locrne HACTPOVIKK BCEX NapamMeTPOB CBapKKU B COOTBETCTBU C XenaeMbiMu

———
0.0 = TPeBoBaHNAMM, BKIIOYUTb HArpes 1 NpUBOA.
4.0 L[]

Harpes BK/to4aeTcs ¢ NOMOLLbIO KHOMKK «Harpes BKN./BbIK.» (24), Np1Bog,

2 160°c BKJ1H04AETCS C MOMOLLbIO KHOMKW «[puBOg, BKN./BbIKN.» (25). KHonky «Harpes Bkn./
=—___ = BbIKN.» (24) CneayeT YaepK1BaTb HaxaTol 2 CeKyHfb!.
@ 0 N| © [py BKNIOYEHUM HArpeBa pasaaeTcst 3ByKOBOM CUMHAU, 3aropaeTcs CBETOANOAHBINA

VHAMKATOP COCTOSIHUS, 1 Ha INCN/Ee Ha KOPOTKOE BPEMS MOSBIAETCS VHANKALMSA
«Heating on» (Harpes BKMoYeH). Ha aucnnee nosBNSeTcs AMHamMnyHas HanKaums
AKTyaNbHON TeMNepaTypbl BO3ayXa C MHANKATOPOM NPOrpecca Harpesa (3afaHHoe
(DAKTNYECKOE 3HAYEHME).

® [lpocneanTs 3a AOCTKEHWEM TEMNEPATYPbI CBAPKYW A0 Hayana paboTsl C aBTOMATOM
(MPOLOMKMTENBHOCTb HAarpeBa COCTAaBNIAET 3 — 5 MUHYT).

e BBECTW aBTOMAT 151 CBAPKM rOPSHUM BO3AYXOM MEX[Y PacnoNOXeHHbIMM
BHAX/ECTKY NInCTamy NOMMEPHOro MaTepuana.

e [loTaHyTb 3a pblyar ctonopa tepmodera (18), onyctuts TepmocheH (19) 1 ao
yropa BBECTV CBAPOYHOE conno (15) mexxay YNoXeHHbIMU BHAXNECTKY MONOTHAMM.
Ybeautbes, YTo pelyar cronopa TepmocheHa (18) 3aukcrpoBaH B NO3NLAN CBApKM.

® 3aKpbITh pbiyar (4), Takum 06pa3om, 4Tobbl cpaboTan mkcaTop polyara (5) .

® B cTpoke cocTosiHug (30/31) nonepeMeHHO 0TOOPAXKAETCH CETEBOE HAMPSHIKEHME U
HoMep aiina.

lpouecc ceapkm

e Bo Bpems npouecca CBapky aBToMaT Anist CBapKM ropsiyiM BO3yXOM MOXHO NepemeLLaTh BAOb INHAN
HaXNeCTKM NOCPEACTBOM PYYeK (2), pbiuara (4) uni onuyoHanbHoM HanpaensoLLEn CTOMKN.

e Bo Bpemsi CBapKy B 060 MOMEHT MOXHO M3MEHUTb CKOPOCTb CBAPKM, TEMMEPATYPY BO3AyXa W Pacxon,
BO34yxa (CM. pasaen «HacTpoiika CKopoCcTU, TEMNEepaTypbl M Pacxoaa BO3ayxa BO BPEMS CBAPKM»).

3aBepLueHne npouecca CBapku

® Pa36bnoknpoBath (UKcaTop pbiyara (5) 1 OTKPbITL pbiyar (4) nepe 0KOHYaHEM CBApPHOTO LUBA. BepxHui
NPVBOAHON/NPMXKUMHON PONKK (9) 1 HYXHUIA NPUBOSHOI/MPYKMMHON ponuK (11) HUKOrAA He [OMKHbI
HanpsAMyto Hae3xarb [pyr Ha [pyra.

® 3aTem NnoTaHYTb 3a pblyar ctonopa TepmoceHa (18), BoiBeCTy cBapoyHoe conno (15) n3 obnactu
HaX/ECTKM 1 OTKNOHUTHL TepModeH (19) B Hepaboyee NonoXeHue.

e Y6eauTbCs, YTO phlyar ctonopa TepmodieHa (18) 3achnkcnpoBaH B HEPABoYeEM MONOXKEHUN.

BHumaHue: Ecnu HarpeB BKIIOYEH, HO annapat He HaXOaWUTCs B MPOLECCE CBAPKM MIM HAXOAWUTCS B PEXMME
«Cool down mode», To TepmodeH (19) [omKeH HaXoAUTCS B HEPABOYEM MONOXKEHUM. B NpoTMBHOM Cnyyae
YCTPOVICTBO MOXET MOY4UTb NOBPEXKAEHMS.



7.5 BbIKNIlOYEHKE YCTPONCTBA

® BbIKMIOYUTb NPUBOA, 11 HArPEB C MOMOLLbIO KHOMOK «MpuBoA BKN./BbIKN.» (25) 1
«Harpes BKN./BbIKN.» (24). KHonky «<Harpes BKN./BbIKN.» (24) cneayeT yaepxuBaTh
HaXXaTOM 2 CEeKYHMbI.

® Ha aucnnee nosenseTcs uHamMkaums «Heating off», n ycTpOACTBO aBTOMATUYECKM

Cool down maode nepexoauT B pexum «Cool down mode» (cm. «Cool down mode»).

v 440°C e HarHeTarenb BO3[yxa aBTOMATUYECKI OTKIHOHAETCS N0 UCTEYEHWM NPUOS. 6 MUHYT.

e [locne 3TOro BbIKMIOYUTb YCTPOACTBO C MOMOLLbIO FABHOMO BbiKNoyatens (20) 1

0TCOEMHUTL Kabenb ceTeBoro nutaHma (1) oT anekTpoceTu.

e [lonoxparb, Noka yCTPOACTBO OCTHIHET.

e [lpoBepuTb Kabenb ceTeBoro nUTaHus (1) 1 LWTEKEp Ha OTCYTCTBUE
ANEKTPUYECKUX U/ MEXAHNYECKUX NOBPEXAEHMIA.

e QuucTnTb cBapoYHoe cono (15) 1 npuBoOAHbLIE/MPVIKUMHDBIE POSMKK
(9/11) NPOBONOYHON LLIETKOM.
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8. Mpenynpexaexns n coobieHns 06 owmnokax (TWINNY T7)

MpenynpexaaoLLye Coo6LIEHNA 11 COOBLLEHNS 00 OLLNOKAX B 3aBICUMOCTY OT KOHKPETHOO Cryyas otobpa-
XKaloTCS B MHAMKAUMM cocTosiHms (31) v B paboyeit nHaukauum (29). Mpn Hannumm npeaynpexaeHnst
Nnonb30BaTeNb MOXET NPOAO/HKATL PaboTy 6e3 Kakux-nmubo orpaHuyeHui.

Mpu nosiBneHnmM coobLLeHns 06 owwmnbKe paboTta yCTPOICTBA NpepbiBaeTCes. [1POMCXOAUT aBTOMATINYECKOE
BbIKMIOYEHIE CUCTEMBI HArpeBa, BKIOYEHIE HAarHeTaTens Bo3ayxa v 6rokMpoBKa npueoda. B paboyeit MHanKa-
L (29) cpasy xe NosBNSETCS COOTBETCTBYHOLLMIA KOZ, OLLINGKM.

MonHyY0 MHAOPMALMIO O TUME OLUMOKW UK NPEAYNPEXAEHNS TAKXKE B Nt060 MOMEHT MOXHO BbI3BaTb B MEHIO
«Setup» (HacTporiki) ¢ NOMOLLBIO KoMaHp! «Warnings».

Tvn Kop, owwmnbkn /
WHpvkauyua npeaynpexgawuwee | OnucaHue ownoKmM
coooLLeHus
coobuleHue
. CnuLKOM BbICOKas TEMMEPATYPA OKPYKatOLLEN
s, | |Ambient Temperature paTypa oKpyXatoLL|
Warnings cpenpbl
No Warning Undervoltage [OHWMXEHHOE HaNpPsKeHne
Mpenyrpe- Overvoltage [0BBbILLEHHOE HANPSHKEHME
XKIEHNe n
EBbILIEHO MAKCMANbHOE MPUXMMHOE
Max. Force Exceeded p P
E]@ ycunue
Drive Overcurrent OrpaHuyeHmne Toka npreoaa
23p0 A
A Annapar neperpet
0001.XXXX
Error No 00010001 PelleHue: aaTh annaparty oCThiTh
R P
’ [OBbILLEHHOE UK NMOHWXEHHOE HANPSKEHNE
Owmbka Error No.00020001 | | 0002.XXXX B CETY
PeLLeHe: NPOBEPUTL UCTOYHMK HaMPsHXKEHNS]
BASIC L L L L L L
I\ »
‘A 0020.XXKX HarpeBatenbHblii aNeMEeHT NOBPEeXeH
Error No 0020 ' PelueHue: 3aMeHUTb HarpeBaTenbHbIiA aNeMeHT
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Owwmbka 1

BREIC L L L L L L

.4

Error Mo 0004
Contact wour seruca oarthar
My Hamne

s Phanenurier

My Fanepaza

0004 .XXXX Ownbka annapatHoro o6ecneyeHus
0008.XXXX HeucnpasHOCTb TEPMO3IEMEHTA
0200.XXXX Ownbka moayns cBs3n

0400.XXXX Owwmbka npneoaa

1 06paTuTLCA B CEPBUCHBIA LGHTP KOMNaHuK Leister
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9. Manenb ynpasnexdns TWINNY T5
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9.1 lcnonb3yemble CUMBObI

42

37.

38.

39.
40.
41.
42.

KHonka «[prBog BKI1./BbIKI.» CO
CBETOAMOAHBIM VHAMKATOPOM COCTOSHIS
KHonka «Harpes BKI1./BbIKN.» CO
CBETOAMOAHBIM UHAMKATOPOM COCTOSHIS
KHonka «MuHyc»

KHorka «[loaTBepxxaeHue»

KHonka «[ntoc»

Mons nHouKaLmm

DaKTN4ecKme 3HaueHns 0603Ha4aTCA
0O0/MbLUAMM, @ 33[JaHHBIE 3HAYEHNS —
ManeHskumu uudpami. G nesoro Kpas

HaXOOMUTCA Kypcop, C MPaBoro Kpast — eavH1LA

N3MEPEHNA NapaMeTpoB.

Cumson

3HayeHne

%)

bnokupoBKa KHOMOK aKTVBHa

Cool down mode
CviMBON NpoLiecca OXNaxXaeHNs

2
JAN

UmeeTca owmbka
Cm. pasnen «CoobLeHns 06 owwmokax» (TWINNY T5)

4

Cepsuc

9.2 CurHanbl CBETOAUOAHOIO UHANKATOP COCTOSHMS

Harpes

CBETOAVOAHBIA MHANKATOP KHOMKM BKITHOYEHUSA/BIKIIOYEHUS Harpesa (38) ykasbiBaeT Ha COCTOAHME CUCTE-

Mbl Harpesa.

CBETOANOAHDIN UHANKA-
TOP COCTOSIHUS

Knonka «Harpes Bkn./
BbIKJ1.» (38)

CocTtosiHue

CBETOANOL, He CBETUTCA

Harpes BbIK/OYEH.

CBETOANOL, MIraeT
3eMeHbiM

Harpes BKkntoueH. TemnepaTypa BHe NPeAenos JONYCTUMOro A1anasoHa.

CBETOAMOL CBETUTCS
3eneHbiM

Harpes BkntoueH. Temnepatypa B npeaenax AonycTUMOro AnanasoHa.




Mpusog
CBETOAMOAHBIA MHANKATOP KHOMKM «[prBOA BKN./BbIKN.» (37) YKA3bIBAET Ha COCTOSHIE NPUBOAA.

CBETOANOAHbI MHANKA-
TOP COCTOSIHMS CocTosiHne
«[pnBog BKN./BbIKN.» (37)

CBETOANOL, He CBETUTCA MpKBOA BbIKMHOYEH

CBETOAMOL, CBETUTCS

AeneHAM MpuBOA BKIIOYEH

Harpes v npusog
Ecnu onqHOBpeMeHHO MuratoT 06a CBETOAMOA KHONKKM «Harpes BKA./BbIKN.» (38) 1 KHONMKK «[puBog, BKN./
BbIKN.»(37) , TO UIMEETCH OLLIMOKA (CM. pa3aen «CoobLLeHNs 00 OLUMOKaAX»).

9.3 HacTpoiika eaguHuL, N3MepeHns napameTpoB
ENVHMLBI N3MEPEHUS CKOPOCTW CBAPKM 11 TEMMEPATYPbl MOXHO MEHSTH.

Temnepatypa: °C ynm °F
M ¢t
CKopoCTb: MHUH 1m MHH

o [lepxaTb HaxaTbiMi KHOMKKM «[puBOA BKN./BbIKN.» (37) 1 «Harpes BKN./BbIKN.» (38)
UNT T m 11 BKNKOYMTb YCTPOICTBO NOCPECTBOM FMABHOr0 BbiKNovatens (20) . Ha aucnnee

- nosiBATCS MHAnKauwms ,UNIT®.

— e [loaTBepamMTh C NMOMOLLbHO KHOMKN «MoaTBepxaeHue» (40) n HacTpoUTb HeO6X0ANMblE
eVHNLbI U3MEPEHNS C MOMOLLbI0 KHOMOK «MuHyc» / «[ntoc» (39/41).

Tl oo MoaTBepauTL C NOMOLLBI0 KHOMKKM «MoaTBepxaeHue» (40) 1 BbIGpaTh
«SAVE» ¢ nomolLbto KHonKK «Mntoc» (41). MoaTBepamThb ¢ NOMOLLBHO KHOMKY
«MopTeepxaeHne» (40), eanHNLbI UIBMEHEHUS COXPAHAOTCS B NAMSTL.

%

M0CAe 3T0r0 YCTPOACTBO ABTOMATUHECKI MEPE3anyCKasTCs.

9.4 BNOKMpPOBKA KHOMOK

B yctpoinctee TWINNY T5 npeaycMoTpeHa 6/10KMpoBKa KHOMOK. OHa 6/10KMPYET NATb KHOMOK Ha NaHesnu ynpas-
neHus. [pn OAHOBPEMEHHOM HaxaTun KHOMOK «MuHyc» (39) 1 «Mntoc» (41) B Te4eHMe He MeHee 3 CeKyHA
MPOMCXOANT aKTMBALMS NNV IE3aKTUBALMS BNIOKMPOBKW KHOMOK. Koraa 6IoKMpOBKa KHOMOK akTUBHa, 3T0
0TOGPAXAETCS B IEBOM BEPXHEM Yy AMCMES.
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10. Beoa B akcnnyatauuio yctpoictea TWINNY T5

10.1 Pa6ouue ycnosusi u 6e30nacHOCTb

JlaHHbIit aBTOMAT /119 CBAPKY rOPAYMM BO3YXOM Pa3PELLEHO MCTONb30BATh TOMBKO Ha OTKPLITLIX MPO-
CTPaHCTBAX WM B XOPOLLIO BEHTUMAPYEMbIX MOMELLEHUSX.

Hv B KOBM CIly4ae He 1CTIONb30BATb ABTOMAT /1St CBAPKM MOpAHMM BO3YXOM BO B3PbIBOONACHOM 1Mk
NIErKoBOCTNAMEHSIOLLIENCS Cpeae W Beeraa coBntoaaTh JOCTATOYHYIO AUCTaHLMIO 10 FOPHOYMX MaTepianos
11 B3PbIBOOMACHbIX ra30B.

MpoYMTaTh MAcToPT 6830MaCHOCTIA MaTepuana, MPeaoCTaBNeHHbI ero MPOU3BOAUTENEM, U CrIeaoBaTh
MPUBEEHHbIM B HEM UHCTPYKLIMSM. CeuTh 3a TeM, YToObI BO BPEMSs CBAPKY MaTepyan He Cropen.

Kab6enb ceTeBOro NUTaHMs U YAIMHNTENbHbIN Kabenb

e Kabenb ceTeBoro nutaHusi (1) JOmKeH 0CTaBaTbCs

MOLBIKHBIM 1 H(-E‘ JOMKEH MeLaTh H1 I'IOJ'IbS(;BaTeJ'HO, HM 230V~ bis 50m 3 x 1.5mm2
TPETbM NULIAM (CO3AaBasA PUCK CTIOTbIKAHMS). ; 2
® YNIMHWUTENbHbIE KAbenu JOMKHbI ObITb AOMYLLEHbI D!S 100m 3 x 2.5mm
[T KOHKPETHOTO MECTa MpUMEHeHVst (Hanpumep, 120V~ bis 50m 3 x 1.5mm?
LNt NIPUMEHEHNS 1OJ] OTKPbITbIM HEGOM) U UMETH bis 100m 3 x 2.5mm2

COOTBETCTBYIOLLYIO MAPKUPOBKY. B Cllyyae 1enonb3osaHna

YANUHUTENbHbIX KAGENen yYUTbIBATb UX MUHAMANBHO
HE06X0AMMOE CEYEHVE.

Arperatbl Ans nogayu sHeprum

Mpy MCNONb30BaHMI arperaTos AN Noaa4n SHeprun CAeONUTb 3a TeM, YToGbl arperathl Gbinn 3a3emieHb! i
OCHALLIEHbI YCTPOACTBAMU 3aLLUTHOTO OTKIIOYEHMS.

[ins pacyeTa Heo6X0a1MON HOMUHANBHOM MOLLHOCTY arperaToB UCMONb3yeTcsa hopmyna «2 x HOMUHabHAS
MOLLIHOCTb aBTOMATa [111 CBAPKI FOPSYMM BO3LYXOM».

10.2 HacTpoiika napameTpoB CBapKu

)

MopkntoyaTtb annapar K po3eTKe C 3alMTHbIM NPOBOAOM. J11060/ 00PbIB 3aLLMTHOrO NPOBOAA BHY-
TPW YCTPOMCTBA VMM BHE €70 HEAOMYCTUM. MICNoNb30BaTh YANMHUTENbHbIE KABENM UCKIIOUYUTENBHO C
3aLLMTHBIM MPOBOLOM.

HanpsbkeHie NUTatoLLEl CETU B MECTE UCMOMb30BaHNS AOMKHO COOTBETCTBOBATH 3HAYEHMIO
HOMWUHANbBHOTO HANPSKEHWS!, YKa3aHHOMY Ha YCTPpoiCTBe. Mpn c6oe B Nofiaye HanpshkeHs B CETU
BbIKITIOYNTb MABHbIN BbIKMOYATENb 1 OTKMOHUTb TEPMOEH B HEpaboyee NONOXeHNE.

Mpu NPUMEHEHNN YCTPOACTBA HA CTPOUTENbHBIX MOLLAAKAX ANIS 3aLLMTHI PABOTAIOLLIMX HA HUAX JINLY
00513aTeSbHO TPEOYETCS YCTPOWCTBO 3ALLUMTHOMO OTKIKYEHNS.

3anyck ycTpoiicTea
® BK/1t04MTb aBTOMAT [19 CBAPKIA FOPSIHMM BO3LYXOM C MOMOLLbIO
TNT I‘ DF F m rnaBHOro BbiKNoyarens (20), korga paboyve ycnosus v
E‘, ac m aBTOMAT A5 CBAPKM rOPSiYMM BO3ZYXOM MOATOTORMEHbI COMNIACHO
! c.J ONUCAHMIO.
l | DF F o e [locne 3anycKa Ha Acree KpaTkoBPEeMeHHO MosBAeTea
- CTapTOBbIV 3KpaH C HOMEPOM BEPCUM AKTyanbHOro NPOrpaMMHOro
500 06ecneyeHmns n 0603Ha4EHEM YCTPOACTBA.
DI— o ECM yCTPOICTBO NPeABapUTENbHO MPOLLIO MPOLECC OXNaXKAEHNS,
" 17 % | nosenseTcs cTaTdeckast MHAVKALMS MOCAEAHNX 3aaHHbIX
1%]%! 3HaueHuiA.
¢ Ha paHHOM aTane cucTema Harpesa eLLe He BKI0YeHa.




BHUMAHUE!
MNpeBbileHne MaKCUManbHOro ycunus cTbikoBku (1000 H) MoXeT NpMBECTU K MEXaHUYECKUM
NoBPeXAeHUsM

OnacHocCTb 3aliemneHus
é MepemeLLaemble MEXaHUYECKOIA CMCTEMOI AETaNM BbI3bIBAIOT PUCK 3alieMieHus. [lepxartb aBTomar
JNS CBapKiA rOpsiYMM BO3JYXOM TONbKO 3@ NPEAYCMOTPEHHbIE AN1s 3TOr0 PYYKN.

HacTpoiika ycunus cTbiKOBKU

Mpu cBApKe MaTepnanos TONLLMHOM 40 3 MM MOAYMb Yeunus cTbikoBKU (6) ycTpoiictea TWINNY T5 npenot-
BPALLAET HACTPONKY CAMLLIKOM BbICOKOE YCUINS CTHIKOBKY. [Nt 60nee TOHKUX MaTepraioB npeaycMOTPEHO
6oree HU3Koe, a /15 Gonee TONCTbIX MaTepuanos — G0MEe BbICOKOE YCUINE CThIKOBKM. [10CPEACTBOM BpaLLEHMs
perynupoBOYHOro KonbLia (43) MOXHO CNerka noBbICUTb UMK MOHU3UTL YCUIUE CTHIKOBKMW. YT06bI MOMEHSTH
YCUINE CTHIKOBKY, HEOOXOAMMO IEACTBOBATL CNEAyOLLIM 06pa3oM:

® Pa36/10KkMpoBaTL hUKcaTop pbiyara (5) 1 OTKPbITb pbiyar (4).

© Pa36/10KMpOBaTL (hUKCATOP PErynmpoBOYMHOro Konbua (44).

e [loBEPHYTb PErynmpoBoYHOE KosbLo (43) Mogyns yeunus CTbIKOBKM(6). [TocpeacTBOM BpaLLgHUs no
HaNPaBNEHNIO K 3HAKY «+» YCUNME CTHIKOBKY MOBBILLIAETCS, MO HANPABMEHMIO K 3HAKY «-» — MOHWKAETCS.
MakcymanbHbiin 060p0T PEryIMpOBOYHOIO Konbua (43) Moayns ycunusa cTbiKoBKW(6) cocTaBnseT 360°.

e Kornja Hy)XHOe 3Ha4eHne yeunms CThIKOBKM YCTAHOBIEHO, CHOBA 3athnKCHpoBaTh GmkcaTop

PErynupoBOYHOro Konbua (44). 4 4 5 44
>

| C

Polyar (4) sakpbit Polyar (4) oTkpbIT

HacTpoiika ckopocTu, Temneparypbl U pacxopa Bo3ayxa nepef cBapKoil

Korna nprBof, BbIKIIOYEH, HACTPOIIKA TaKyX NapaMeTPOB CBApKW, Kak TeMMeparypa, CKo-
BF F m POCTb 1 PACXOZ BO3ZyXa, BbIMOMHAETCA B NOASX MHAMKaLUK (42) cnenytoLimm o6pasom:
o G nomolubto KHonKu «MoaTeepxaeHue» (40) MOXHO HaBECTU Kypcop Ha
Heo6XoAMMBIA NapameTp.
o G nomoLLbto KHOMOK «MuHyc» / «[ntoc» (39/41) MOXXHO M3MEHUTL 3HAYEHNs
BbIOPaHHbIX MapameTpOB.

-
2h

I % | wmdatu. Yepes 5 cekyHp nocne BBOAA KyPCOp aBTOMATIAYECKI CHOBA NEPEXOAUT B CTPOKY
K CKOpOCTY MPUBOJA.

- Korzia npnBoz BKNKOYEH, NapaMeTpbl CBAapKM CPasy HaCTPanBAKOTCS 1 COXPAHAKOTCS B Na-
_r
|
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10.3 NoproToBKa K cBapKe

e |akcumarbHas LWPKUHA HaXNecTKK cocTaBnseT 125 mm

® [MAPOM30NALIMOHHbIE MaTepuanbl B 061aCTV HAXNECTA, @ TAKXKE CHU3Y 11 CBEPXY AOMKHbI ObITb YACTLIMM
CyXnMMK.

10.4 Mpouecc cBapku

¢ [lepea Hayanom MCNoONb30BaHNUS CBAPOYHOrO AaBTOMATa HEOOXOANMO BbIMONHUTL NPOGHYIO
CBapKy COrNacHO WHCTPYKLMM MO CBapKe NPOV3BOAMTENS UCMOMb3YeMOro marepuana u
HaLUMOHaNbHbIM CTaHAAPTaM UM AMPEKTMBAM. 3aTem clieayeT NpoBepUTb Pe3ynbTaTbl
npo6HON CBapKM.

o BHumanue: Ecnn HarpeB BKKOYEH, HO annapar He HaxoAWTCs B MPOLIECCE CBAPKIA UMW HAXOAWUTCA
B pexume «Cool down mode», To TepmodpeH (19) LomKeH HAXoAUTCS B HEPaBoyeM MonoxeHun. B
MPOTMBHOM Cfy4ae YCTPOACTBO MOXKET MOAYYNTb NOBPEXAEHNS.

TepmodpeH (19) B nonoxeHue cBapku TepmodpeH (19) B HepaboyeM NoNoXXeHUN

Hayano ceapku

OnacHoCTb HenpeaHaMEePEHHOr0 3axBaTa 1 3alleMneHIsl. He HOCUTb HEMMoTHO MpuneratoLe
MPeaMeTbl OLEXb], HanpuMep, Wapdbl Uin MNaTki. AnHHbIE BOMOCH CREyeT 3aKoNoTb U 3alLi-
TUTb FOMOBHbIM YGOPOM.

Henb3sa aoTparuBaThcs 10 NOABWKHbIX YacTeid.
()

OnacHocTb 0Xora

& He noTparuBarbcs 10 TPYOKW HArpeBaTesbHOro aNeMeHTa 1 0 Conna, eCiu OHI HaX0AATCS B
HarpeTomMm COCTOAHUN. Bcer,ua CHa4ana fatb yCTpOl7ICTBy 0CTbITb. He Hanpas/iAaTb NOTOK ropAa4vero
BO3[yXa Ha MtOAEN UN XIUBOTHBIX.

* [locrie HAaCTPOIKK BCEX NapaMeTPOB CBapKM B COOTBETCTBU C XEeNagMbIMU

E“'_—']ﬁ TPpe6oBaHMAMM, BKIKOYNTb HArpeB 1 NPUBOL.
9 e HarpeB BK/04YAETCA C MOMOLLbIO KHOMKW «Harpes BKN./BbIKA.» (38), npuBog,
c.J BKJTH04AETCS C MOMOLLbIO KHOMKW «[puBoA BKN./BbIKN.» (37). KHonky «Harpes Bkn./
l__E BbIKN.» (38) CreayeT yaepXu1BaTh HAXKATON 2 CEKYHAbI.
- < e [Ipyn BKIIOYEHUN HAarpeBa 3aropaeTcst CBETOAMOAHbIN MHAMKATOP COCTOSHMS. Ha
500 JVCTINIEE PSZIOM C 3a71aHHOI TeMMEpaTypoit NOSBASETCS CTPENKA, KOTOpast ykasblzaeT
I m BBEPX, (haKTuyeckas Temneparypa noBbILLAETCS.
1% e [IpocneanTb 3a JOCTKEHMEM TEMMEPATYPbI CBAPKM [0 Hayana paboTbl C aBTOMATOM
(MPOJOMKMTENBHOCTL HArpeBa CoCTaBNAET 3 — 5 MUHYT).

e BBeCTy aBTOMAT AN CBAPKM FOPSHMM BO3AYXOM MEX[Y PACMoNOXeHHbIMM
BHAX/NECTKY CTaMM NOIMMEPHOr0 MaTepuana.

e [loTsHyTb 3a pblyar ctonopa Tepmodera (18), onyctuts Tepmoden (19) v o
yrnopa BBECTW CBapOYHOE conno (15) Mexay YNOXXeHHbIMI BHAXNECTKY MONOTHAMK.
Y6eanTses, YTo pblyar ctonopa TepmodieHa (18) 3acmkcnposaH B NO3NLMN CBAPKK.

e 3aKpbITb pblyar (4), Takum 06pa3oM, YTobkl cpaboTan cukcartop pbiyara (5).



[pouecc cBapku

Bo Bpemst npoLiecca CBapKi aBToMat Aist CBapKuW ropstimm BO3AyXOM MOXHO NepeMeLLaThb BAO0Mb JINHIN
HaXNeCTKM NOCPEACTBOM PYYeK (2), pbiyara (4) vnm onuuoHaNbHON HanNPaBASHOLLEN CTONKN.

Bo Bpemst cBapkm B 1060 MOMEHT MOXHO M3MEHUTb CKOPOCTb CBAPKW, TEMMEPaTypy BO3ayXa 1 pacxof,
BO3yxa (CM. pasfien «HacTpoika CKOpoCTy, TEMMEPaTypbl U pacxoda Bo3Myxar).

3aBepLueHne npoLecca cBapku

Pas6nokupoBaTh (oMKcaTop peiyara (5) 1 OTKPLITb pblyar (4) nepef OKOHYaHWEM CBAPHOTO LUBA. BepxHui
NPVBOAHON/NPMXUMHON PONKK (9) 1 HYKHUIA NPUBOSHOI/MPMKUMHON ponuK (11) HAKOrAA He [OMKHbI
HanNPsSIMYIO Hae3XaTb Apyr Ha apyra.

3aTem NOTsAHYTb 3a pbiyar cTonopa TepmodeHa (18), BbiBeCTv cBapoyHOe conno (15) 13 obnactu
HaX/IECTKM 1 OTKNOHUTL TepModeH (19) B Hepaboyee NonoxXeHue.

Y6eanTses, YTo phlyar cronopa tepmodeHa (18)3acmkcnposaH B HEpaboyem MonoXXeHun.

BHumaHme: Ecnn HarpeB BKMIOYEH, HO annapat He HaxoAuTCs B MPOLECCE CBAPKM UIN HAXOOWUTCS B PEXMME
«Cool down mode», To cBapo4Hoe conno (15) H0MKHO HAXOAUTCS B HEPaBoyeM NONOXKeHUN. B NpoT1BHOM
Cnyyae YCTPOACTBO MOXKET MONYYNTb NOBPEXAEHUS.

10.5 BbikntoYeHne ycTpoincTea

% ® BbIKMOYMTb MPUBOL 1 HArpeB ¢ NOMOLLbIO KHOMOK «[puBog, BKN./BbIKI.» (37) 1
«HarpeB BKN./BbIKN.» (38). KHonky «Harpes BKA./BbIKN.» (38) cneayeT yaepxunsatb
DF F = HaXXaTO 2 CEKYHAbI.
25 e Ha aucnnee nosiBAseTCs uHamkaums «Heating off», 1 ycTpoACTBO aBTOMATUYECKN
| = nepexoauT B pexum «Cool down mode» (cm. «Cool down mode»).
C Jec e HarHeTaTte/lb BO3/lyXa aBTOMATUYECKM OTKMHOYAETCS NO UCTEYEHUN NPUGH. 6 MUHYT.
cpR e [locne 3Toro BbIKMKOYMTb YCTPOMCTBO C NMOMOLLbHO FMABHOTO BbIKNKoYaTens (20) v
| BE OTCOEAVNHUTL Kabenb CeTeBOro nUTaHua (1) ot anekTpoceTy.
% e [10f0X[aTh, NOKA YCTPONCTBO OCTbIHET.
e [IpoBepuTL Kabenb ceTeBoro NUTaHus (1) 1 LWTEKep Ha OTCYTCTBUE

ANEKTPUYECKMX W/ UM MEXAHUYECKMX MOBPEXAEHWIA.
e QuucTnTb cBapPOYHOE cono (15) 1 NpUBOAHbBIE/MPVIKUMHDBIE POSMKK
(9/11) NPOBONOYHOIA LLIETKOA.

11. Coo6LieHns 06 oumbKax

Kog oum6km /

Tun WHpukauus npeaynpexgawouwwee | OnucaHue ownoKmM
Co00LueHvs coobulerue
A 0001 Annapar ﬂeperpeT
- PeleHve: natb annapary oCTbiTb
Own6Ka ERQ 0004 Owwnbka annapaTHoOro 06ecneyeHus
RRKR 0008 HencnpaBHOCTb TEPMO3NIEMEHTA
0400 Owwnbka npneoaa

97



12. Hactpoiikn TWINNY T7/T5

OCTbITb, @ MMABHbIA BbIKNOYATENb JOMKEH ObiTh BbIKIIO4EH. Kabenb CETEBOrO NTaHUs JOMKeH ObiTh

f Mepes, NEMOHTAXEM WM MOHTAXXOM KOMMOHEHTOB CBapOYHOr0 aBToMata, YCTPOWCTBO [OMKHO
OTCOEIMHEH OT 3NIEKTPOCETH.

12.1 3ameHa NPMKUMHbIX POSIMKOB
B 3aBMCUMOCTY OT Cnyyast MPYMEHEHS! MOXHO VCMONb30BATL Pa3niyHble NPUBOAHBIE/MPYKUMHBIE POJIMKK
(9/11) ans TWINNY (cm. «[TpUHAANEXHOCTI»).

LleMOHTaXX HUXKHEro NPUBOLHOTO/MPVIKUMHOIO
ponuka (11):
[TocnenoBatenbHocTb 1—5

MOHTaX HWXHEro NPMBOAHOO/NPUXKUMHOO PONUKA
(11):
(ObpaTHas nocneaoBatebHocTb 5 — 1

BonTbl ¢ UMAMHAPUYECKOI FONOBKOM
Koxyx ponukos

BoAT ¢ UMNMHAPUYECKOIH FONOBKOM
LLlan6a

[PVDKUMHOI PONNK

ok wn

LleMOHTaXX BEpXHEro NPp1BOAHOr0/NPUXUMHO0
ponuka (9):
[TocnepoBatenbHoCTb 1 —7

MoHTa)XX BEpXHEro Np1BOAHOrO/NPWKUMHOIO
ponuka (9):
ObpaTHas nocneaoBaTenbHocTb 7 — 1

BONT ¢ UMANHAPUYECKOI FONOBKOM (4X)
3allpuTHas 06LLIMBKA NOBOPOTHOM rOMIOBKM
Pe3b60BoN WTUHT

Ocb

CTOMnopHoE KombLO

[MPVXUMHOI PonmnK

Ocb NprBoOAa € NPU3MATUYECKON LLIMOHKON

Nook~wn




12.2 3ameHa cBapOoYHOro conna

B 3aBucumocTy 0T Ciyyast NpUMEHEHNS MOXHO UCMONb30BaTb Pa3nuyHble cBapoyHble conna (15) ang TWINNY
(cM. «[TprHaANEXHOCTW»).

[Ing 3ameHbl cBapoyHoro conna (15) oTkNoHMTL TepModheH (19) B Hepaboyee NonoXeHue.

JlemoHTax ceapo4Horo conna (15):
[TocneposarenbHOCTb 1 — 2

MoHTax csapoyHoro consa (15):
ObpaTHas nocneaoBaTeNbHOCTb 2 — 1

1. MOHTaXHble 60T
2. CBapoyHoe conno

BHumaHue: lMocne MoHTaXa CBapO4YHOro comia Mexay
CBapPOYHbIM COMSIOM W HarpeBaTesbHbIM 3NIEMEHTOM
BCErza [0/MKHa ObITb BCTaB/EHa 30N1ALMOHHas Tpyoa.

JLlemoHTax 3agHero xofo8oro ponuka (10):
[TocnepmoBarenbHocTb 1 — 4

MoHTax 3agHero nonesoro Habopa (Field-Kit):
MocnenoBatenbHocTb 5 — 10

LlemoHTax 3agHero nonesoro Habopa (Field-Kit):
[TocneposarenbHocTb 10 — 5

MoHnTax 3agHero xopoBoro ponuka (10):
[TocnenosatesnbHOCTb 4 — 1

1. LecTturpanHbiin 6ont

2. Llaiba

3. Brynka

4. ManeHbKui ponuk

5. BoAT ¢ UMANHAPUYECKOI FONOBKOM
6. Llaiba

7. Brynka

8. bonbluoi ponuk

9. CoeauHuTENbHAS AETaANb

10. LecTurpanHbiin 6ont




12.3 MoHTax nonesoro Habopa (Field-Kit)
Ecnm HeobxoamMmo YBENWYNTD YAANEHHOCTb CBAPOYHOTO aBTOMATa 0T Nofa 1M HeOBX0AMMbI 60Mee KpYMHbIe
XO[10BblE PONMKIA, MOXHO 3aMEHUTb CTaHAAPTHbIE XOA0BbIE PONMKM Ha NoneBoi Habop (Field-Kit).

JlemoHTaX nepegHero xofosoro ponuka (16):
[TocnenoBatenbHocTb 1 — 2

MoHnTax nepegHero nonesoro Ha6opa (Field-Kit):
[TocnenoBatenbHOCTb 3 — 8

JemoHTax nepegHero nonesoro Ha6opa (Field-Kit):
[TocnenoBatenbHOCT 8 — 3

MoHTax nepegHero xogosoro ponuka (16):
[TocnenoBatenbHOCTL 2 — 1

BonT ¢ UMNMHAPMYECKOI FONOBKON (2X)
ManeHbKuiA ponnk

BonT ¢ UMNMHAPMYECKO FONOBKON (2X)
LLlan6a (2x)

Brynka (2x)

bonbLLoi ponuk (2x)

CoeauHuTENbHAA fIETANb (2X)

BonT ¢ UMNMHAPMYECKOI FONOBKON (2X)

© N oW

12.4 MoHTaX HanpasnsIoLen CTONKN
C nomoLLbto HAaNPABNSHOLLIEN CTONKM CBAPOYHbIA aBTOMAT MOXHO NepPeMeLLaTh, HaXoAsCh B BEDTUKANIbHOM
MONOXEHNM.

MoHTaX HanpaBnaoLeii CTONKMK:
06paTHasi Nocnef0BaTeNbHOCTL
1--5

JleMOHTaX HanpaBNsoLLEn
CTOVKM:
| [ocnefosarensHocTb 5 — 1

1. BOAT C UMAMHOPNYECKOI
FOMOBKON (2X)

LLait6a (2x)

[lepxarenb
CoenuHuTenbHas Tpyoa
Pyuka

o wn
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13. MpuHaaneXxHocTu

o Pa3zpeLlaeTcs UCnoNb30BaTh UCKMOUUTENBHO OPUTMHATIBHBIE 3aMacHble YacTi 11 MPUHAANEXHOCTU KOMMAHMMN
Leister, Tak kak B NPOTWUBHOM Cfly4ae TEPSOT UMY rapaHTuiiHble 0653aTeNbCTBa 1 NPaBO KNWEHTa Ha
NPeLbSBNEHNE rapaHTUAHbIX NPETEH3NN.

o JIonONHUTENbHYIO MHOPMALIKD MOXHO HaITX Ha caliTe www.leister.com.

14. CepBuCHOE 00CNY)KMBAHNE N PEMOHT

e [lopyyatb NPOBELEHNE PEMOHTHBIX PABOT TOMIbKO AaBTOPU30BAHHBIM CEPBICHBIM LIEHTPaM KOMMaHu Leister.

He 1cnonb30BaTh HMKaKWeE arpecCUBHbIE YMCTALLME CPEACTBA UM PACTBOPUTENN AN OYUCTKI YCTPOMCTBA.

* (CepBuCHbIE LIGHTPbI KOMMaHUW Leister rapaHTupytoT HaZeXHOe 1 KOMMETEHTHOE BbINONHEHNe paboT Mo
PEMOHTY B TeUeHIe 24 4acoB C WCMONb30BAHNEM OPUTMHAMBHBIX 3aNaCHbIX YACTei COMACHO BNEKTPUYECKUM
CXeMaMm 1 BEJOMOCTSM 3anacHbIx YacTen. 3

e ANpec ynonHOMOYEHHOrO CEPBMCHOMO LiEHTPa KoMnaHuy Leister B BalieM PernoHe CM. Ha nocneHen
CTPaHWLE JaHHOTO PYKOBOACTBA.

o JlonONHUTENbHYIO MHOPMALIKD MOXHO HaITX Ha caliTe www.leister.com.

e ECN nocne BKIOYEHUS CBAPOYHOrO aBToOMATa NOSBNAETCA MHANKALMA 04EPEHOM0 TEXHNYECKOro
Eﬁpng)KI/IBaHVIﬂ, TO CBapOYHbIA aBTOMAT [OMKEH ObITb MPOBEPEH aBTOPU30BAHHBIM CEPBICHBIM LIEHTPOM

gister.

15. 06y4eHme

e KomnaHws Leister Technologies AG ee aBTOPKU30BaHHbIE CEPBYCHBIE LIEHTPbI NPEAAratoT Kypchl N0 PasnuyHbIM
BO3MOXHOCTAM MPUMEHEHIS! YCTPOICTB.

16. MapaHTus

e Ha fjaHHOe YCTPOICTBO, HauMHas C 4aTbl NOKYMKW, PACTIPOCTPAHSIOTCS rapaHTuiiHble 0653aTenbCTBa Nnn
NOPYYNTENLCTBO MPAMOr0 ANCTPUOLIOTOPa/NPOaaBLa.

e [Ipyt NONYYeHM MPETEH3II MO rapaHTW UNW NOPYYMTENbCTBY (C NPENOCTaBNEHNEM CYETa N HaKNaIHOIA)
NPOM3BOACTBEHHbIE A8hEKTbI v JedeKTbl 0GPaBOTKM YCTPAHSIOTCH AUCTPUOLIOTOPOM NyTEM PEMOHTA Ui
3aMeHbl YCTPOICTRA.

o [pyriie NPETeH3M M0 rapaHTIM Un 06A3aTeNLCTBY MCKIHOYEHb! Ha OCHOBAHIM IMMEPATIBHbIX NPABOBbIX
HOPM.

o [laHHasi rapaHTUs He PaclpOCTPAHSETCA Ha HenonagKy, BOSHUKLLNE B PE3yrnbTaTe eCTeCTBEHHOM 13HOCA,
Neperpy3kiA W1 HeHaaNexalllero UCnob3oBaHIs YCTPOICTBa.

o [laHHasi rapaHTUsl Un NOPYYUTENbCTBO HE PACMPOCTPAHASTCS HA HArPEBATENbHBIE 3MIBMEHTbI.

e [apaHTNA 1 BO3MOXHOCTb NPEbSBNEHUS rapaHTWiAHbIX NPETEH3NIA TEPSIOT CBOIO CIANY, CAM MOKyNaTesb
nepeoGopy0Ban YCTPONCTBO, BHEC M3MEHEHIS B €r0 KOHGTPYKLIMIO MW MCTI0Nb30Ba HEOPUrHATbHbIE
NPUHAANEXHOCTY, NPON3BEaEHHbIE He KoMNaHuel Leister.

17. leknapauus 0 COOTBETCTBUN

Komnanus Leister Technologies AG, Galileo-Strasse 10, 6056 Kaegiswil/LLIBeiuapus, noaTBEPXAAET, YTO AaH-
HblE 130EM1s B UCTIONHEHUAX, BbINYLLEHHBIX €10 Ha PHIHOK, COOTBETCTBYET TPEGOBAHMAM HIDKEYKa3aHHbIX AUpeKTHB EC.
[INpeKTuBbI; 2006/42, 2014/30, 2014/35, 2011/65
[apmMoHM3MpoBaHHble cTanaapTbl; EN ISO 12100, EN 55014-1, EN 55014-2, EN 61000-6-2, EN 61000-3-2,

EN 61000-3-3, EN 62233, EN 60335-1, EN 60335-2-45, EN 50581

?)vlwo ) NgQ 6/' B%L

Bruno von Wyl, CTO Christoph Baumgartner, GM

Kerucaunb, 29.08.2018

18. YTunusauus

IANeKTpIyeckne NpUOpPbI, MPUHAANEXHOCTI U YNIaKOBKIA AOMKHBI YTUNM3MPOBATHLCS B COOTBETCTBUMN
C Tpe6oBaHUSAMU M0 OXpaHe OKPYXXaroLLelt cpeabl. Tonbko ans cTpaH EC: He BbiGpackiBath aiekTpo-
Npu6opbI BMECTE C ObITOBLIM MYCOPOM.
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